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ADVERTENCIAS

Alimentacion eléctrica

e Utilice dnicamente el cable con conector especifico y alimente el dispositivo segin las
instrucciones del fabricante;

¢ No realice conexiones con las manos mojadas;
e Asegurese de que el cable y/o el conector no estén dafiados antes de usarlo;
e Evite pasar el cable por zonas donde pueda aplastarse o dafarse;

* En caso de averia, no abra el dispositivo. Péngase en contacto con el fabricante y desco-
necte el conector de alimentacién;

¢ Instale el dispositivo en sistemas que cumplan con la normativa vigente;

Uso y mantenimiento de los dispositivos
¢ Mantenga el dispositivo alejado de fuentes de calor (como radiadores);
* No coloque el dispositivo sobre superficies inclinadas o inestables;
* No coloque el dispositivo sobre superficies vibratorias;

¢ No exponga el dispositivo a materiales corrosivos, agua, vapor y no lo guarde en lugares
himedos;

* No exponga el dispositivo al riesgo de impacto o descarga eléctrica;
e En ningin caso toque los circuitos eléctricos expuestos. El contacto podria provocar una
descarga eléctrica;

e Antes de proceder con la limpieza, desconecte el dispositivo de la fuente de alimentacién.
Para limpiar las superficies externas, utilice un pafio suave, seco o ligeramente himedo.
Evite el uso de disolventes y productos quimicos, ya que pueden dafiar los componentes.

lea este manual detenidamente y gudrdelo para futuras consultas. El fabricante no se
responsabiliza de los dafios causados por un uso indebido o una aplicacidn incorrecta de
las instrucciones.

Esta publicacién puede contener imprecisiones o errores tipogrdficos. La siguiente informa-
cién estd sujeta a cambios periddicos que se incluirén en versiones posteriores y estardn
disponibles en el sitio web de la empresa.

El producto y el software descritos en este documento pueden mejorarse o modificarse en
cualquier momento sin previo aviso.
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ADVERTENCIAS

-
Desecho

El dispositivo dado de baja debe desecharse de acuerdo con la normativa vigente en el pais
del usuario en materia de eliminacién de dispositivos con componentes electrénicos.

Declaracién de conformidad

La empresa LGL ELECTRONICS S.P.A., con domicilio social en Via Ugo Foscolo, 156 -
24024 Gandino (BG), como fabricante, declara bajo su propia responsabilidad que el pro-
ducto Marca LGL Modelo: KYC Touch, funciona con los siguientes pardmetros:

e Frecuencia de funcionamiento 2.4 GHz: 2.400 - 2.4835 GHz

* Frecuencia de funcionamiento 5 GHz: 5.15 - 5.35 GHz, 5.47 - 5.725 GHz
e Potencia E.I.R.M. méxima a la frecuencia 2.4 Ghz: 16.59 dBm;

e Potencia E.I.R.M. méxima a la frecuencia 5 Ghz: 17.68 dBm;

e Versién del firmware: IW416-VO, RF878X, FP91, 16.91.10.p214, WPA2_CVE_FIX 1,
PVE_FIX 1

y cumple con la Directiva RED 2014/53/ UE.

La declaracién de conformidad completa estd disponible en el anexo al final de este manual.
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1 - CARACTERISTICAS GENERALES

El dispositivo KYC es una interfaz de comunicacién que conecta al usuario con el sistema de

alimentacién de hilo.
Estd compuesto por una pantalla de 7 pulgadas y varios conectores para dispositivos de

entrada/salida.
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Img. 2
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1 - CARACTERISTICAS GENERALES

Usos previstos:

El dispositivo KYC es una interfaz de comunicacién que conecta al usuario con el sistema de
alimentacién de hilo.

Estd compuesto por una pantalla de 7 pulgadas y varios conectores para dispositivos de
entrada/salida.

Unintended uses:

Unintended uses are all uses not explicitly indicated in Intended uses, in particular:
- electrical power supply different from the one specified

- use of the machine in an explosive atmosphere.

Funcionalidades:

Gestién simultdnea de todos los alimentadores instalados en la mdquina. Permite el mismo
acceso a las funciones mediante ordenador portdtil /tableta (USB) y sistemas ERP (Wi-Fi/
Ethernet).

La configuracién de la maquina se puede guardar y cargar posteriormente.

KLS: parada automdtica de la méquina en caso de rotura de hilo después del alimentador
YCM: informacién sobre el consumo de hilo

YCC: parada automética de la méquina si el consumo de hilo estd fuera del rango
establecido

YSC: incronizacién del consumo de hilo para un grupo seleccionado de alimentadores
SYF: sincronizacién del consumo de hilo para un grupo seleccionado de alimentadores
positivos

Asistencia técnica remota

Mantenimiento predictivo
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1 - CARACTERISTICAS GENERALES

Caracteristicas técnicas:

e Dimensiones: 230x180x48 (mm)

* Peso: 800 g

* Fuente de alimentacién: 48V — 60V DC // Limite de corriente (fusible)

r

- 230 _ 48
o A
Z )
@ KYe
/ Y

Condiciones de funcionamiento y almacenamiento:
* Temperatura de funcionamiento: de +10 °C a +40 °C

¢ Temperatura de almacenamiento: de -20 °C a +70 °C

* Humedad relativa de funcionamiento: del 10 % al 90 %

* Humedad relativa de almacenamiento: del 5 % al 95 %

Alimentacién:
Potencia méxima activa: 10 W
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1 - CARACTERISTICAS GENERALES

Puertos e interfaces:

Enchufar principal

Power, 3 isolated CANBUS, Run, Round pulse, Stop,
Inverter Speed, Optional In/Out Signals

LAN 1 LAN port via RI45 socket (standard Ethernet 10-100 Base-T)
USB 1 USB host controllers (version 2.0)
1 Micro USB
BELT SENSORS 2 Molex 4p Belt sensors connectors
ENCODER 1 Molex 8p incremental encoder connector
WIRELESS LAN Wireless access point with support wireless LAN radio networks

IEEE 802.11b — 11 Mbit/s
IEEE 802.11a/g - 54 Mbit/s
IEEE 802.11n - 150 Mbit/s

Radio frequencies

2,4 GHz
5 GHz

2.400 - 2.4835 GHz
5.15-535GHz
547 - 5725 GHz

16.59 dBm
17.68 dBm

2.8 dBi
4.5 dBi
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2 - PANTALLA PRINCIPAL

Img. 3

Img. 4

1= Unidad de medida (para modificarla, pulse el icono de configuracién . ).
2= Idioma (para modificarlo, pulse el icono de configuracién . ).

3= Fecha.

4= Nomero de alimentadores de almacenamiento LGL conectados.

5= Temporizador (indica cudnto tiempo estd funcionando o parada la méquina. Se reinicia
cuando la médquina cambia de estado: FUNCIONAMIENTO-PARADA).
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2 - PANTALLA PRINCIPAL

6= Nomero de alimentadores LGL POSITIVOS (TWIN o SPIN) conectados.

7 = Funcién de utilidad inteligente (ver capitulo 5).

8 = Abrir archivos de configuracién almacenados.

9 = Informacién sobre el dispositivo (ver capitulo 6).

10 = Nivel de acceso (Usuario o Avanzado. El icono 10 corresponde a USUARIO.
Ver capitulo 7).

11 = Ajustes generales (ver capitulo 8).

12 = Icono de cambio de pdgina.

13 = Funcién YCM (ver capitulo 10).

14 = Grupos y pardmetros (ver capitulo 4).

15 = Gréfico de pardmetros (ver capitulo 11).

16 = Guardar configuraciones actuales.

17 = Mantener pulsado para bloquear la pantalla (0til para limpiar la pantalla).

18 = Funcidn SYF (ver capitulo 12).

19 = Estado de la red.
- = LAN. El punto negro parpadea cuando el dispositivo estd conectado.
Si no hay conexién, el punto negro no aparece.

- = Wi-Fi. El punto negro parpadea cuando el dispositivo estd conectado. Si no
hay conexién, el punto negro no aparece.

20 = Funcién YSC (véase el capitulo 13).

21 = Funcién Warper (véase el capitulo 16).

22 = Andlisis de datos y control remoto (véase el capitulo 17).

23 = Funcién KLS (véase el capitulo 9).

24 = Funcién YCC (véase el capitulo 14).

25 = Ajustes de las levas (véase el capitulo 15).

Mantenga pulsado el botén - (el botén superior izquierdo) para realizar una captura

de pantalla (debe haber una memoria USB externa conectada). La imagen se guardard en
la carpeta «Screenshot».
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2 - PANTALLA PRINCIPAL

Img. 5 !

1= Identificacién negativa del alimentador en alarma con cadena de alarma corta.
2= |dentificacién positiva del alimentador en alarma con cadena de alarma corta.
3= Detalle de la alarma (ver capitulo 2).

14 KYcTDLJCH



3 - ALIMENTADORES EN ALARMA

La alarma aparece en la pantalla como se muestra en la siguiente imagen:

Img. 6

Al pulsar - y luego /Ao E aparece la imagen 7. Se muestra una lista de todos los
alimentadores en estado de alarma. Pulse cada botén para obtener mds informacién.

Error Description
The feeder cant reach the preset tension value within a preset time

Error Solution
Check the following:

1. The yarn is passing on the load cell

2. The TWM brake and s?nngs are suitable to reach the desired tension
3. OFFSET of the load cell

Img. 7
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4 - PARAMETROS DE LECTURA/ESCRITURA

Desde la pantalla principal (imagen 3) pulse el icono &, :

Img. 8 n B

En esta pdgina puede ver, para cada grupo de alimentadores, 5 pardmetros. El valor
mostrado es el leido por el primer alimentador de cada grupo.

1=

Pulse el nombre del pardmetro o el botén «Seleccionar» para cambiar el parametro
visualizado (véase el capitulo 4.1).

Pulse el botén de grupo para ver la informacién de cada alimentador de ese grupo
(véase el capitulo 4.2).

Pulse el botén con el valor para cambiar el valor del pardmetro para todos los
alimentadores del grupo. Si es de solo lectura, aparecerd un mensaje (véase el capitulo

4.3).

Read only parameter

Img. 9

4=
5

Pulse para crear/gestionar grupos (véase el capitulo 4.4).
Pulse para eliminar esta configuracién.
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4 - PARAMETROS DE LECTURA/ESCRITURA

En la pantalla de la imagen 8, pulse el nombre del pardmetro o “Seleccionar”:

T read dgr

Real tension read by the sensof

Img. 10

Aparecerdn todos los pardmetros disponibles en el grupo.
Al pulsar el botén del pardmetro, aparecerd una descripcién del mismo a la derecha.
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4 - PARAMETROS DE LECTURA/ESCRITURA

En la pantalla de la imagen 8, pulse el botén de grupo:

Img. 11

1= Pulse para desplazarse entre los grupos.

2= Pulse el botén con el nombre del pardmetro o «Select» (Seleccionar) para cambiar el
pardmetro que se desea visualizar.

3= Pulse el botén para cambiar el pardmetro en un alimentador individual o en todos los
alimentadores del grupo. Consulte el capitulo 4.3. Si es de solo lectura, aparecerd un
mensaje (véase la imagen 9).

4= Pulse e infroduzca el nimero de alimentador para ver los valores de un alimentador
especifico.

5= Informacién: nimero de alimentadores en el grupo.
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4 - PARAMETROS DE LECTURA/ESCRITURA

Presione el botén nimero 3 de la imagen 8. Este corresponde a un grupo y aparecerd la
siguiente imagen:

groupl
ECM2054 1% 38
T des. dgr | 5| &
40 g o
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4 - PARAMETROS DE LECTURA/ESCRITURA

Pulse el botén con el valor para cambiar el valor de un alimentador y aparecerd la siguiente

TWN2039

T des. dgr

Img. 13

1= Nomero de alimentador (Imagen 13) o nombre del grupo (Imagen 12).

2= Solo es visible si se estd visualizando un grupo especifico. Si se selecciona, el valor
del pardmetro cambiard para todos los alimentadores del grupo; de lo contrario, solo
cambiard para el alimentador seleccionado (en el ejemplo, el alimentador nimero 5).

3= Ingrese un nuevo valor y presione /.
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4 - PARAMETROS DE LECTURA/ESCRITURA

Desde la pantalla de parémetros (imagen 8), pulse el icono =2 :

Img. 14

1= Introduzca el nombre del nuevo grupo y pulse |/ para afiadirlo a la lista.
2= lista de grupos creados

Para eliminar o cambiar el nombre de un grupo creado, mantenga pulsado el nombre del
grupo en la lista 2.
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4 - PARAMETROS DE LECTURA/ESCRITURA

Aparece la siguiente imagen:

Img. 15

Es posible modificar el nombre del grupo. Confirmar con /.

Cancela el grupo pulsando . .

Una vez que todos los grupos tengan sus nombres, pulse |,/ para continuar con el siguiente
paso, que consiste en asociar cada alimentador con su grupo (4.5).
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4 - PARAMETROS DE LECTURA/ESCRITURA

Aparece la imagen 16:

3 EM
groupd
6 ECM 9 ECM
group3 groupd
12 ECM 15 ECM
group3 groupd
18 ECM
group3
21 ECv 24 EC
groupd group3
27 KM 30 ECM
groupd group3

DN M 33 FCM O STTWN

Img. 16

1= Indique el nombre del grupo para realizar la asociacién. Toque el recuadro del
alimentador para asociarlo al grupo. Una vez asociado, el recuadro adquiere un
color intenso (los alimentadores del mismo grupo compartirdn el mismo color). Si un
alimentador adn no estd asociado a ningin grupo, su recuadro aparece de color gris
claro.
Despldzate entre los grupos mediante las flechas.
Repita la asociacién para todos los alimentadores restantes.

Para utilizarse en caso de que la asociacién se repita.
4= Eliminar la asociacién.

Por Gltimo, pulse 1,/ para confirmar la asociacién.
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5 - FUNCION SMART UTILITY

Desde la pantalla principal (imagen 3), pulse el icono 3¢ :

iyl
0 RN

Img. 17

—
]

Pulse para seleccionar el grupo de alimentadores con el que trabaijar.

2= Comando Offset (véase el capitulo 5.1).

3= Comando Alarm reset: Restablecer la alarma en los dispositivos seleccionados.

4= Comando Yarn winding: disponible Gnicamente en los alimentadores SPIN y TWIN.
Este comando permite manipular el alimentador (por ejemplo, para enhebrar el hilo) sin
provocar reacciones en los sensores de tensién. Los alimentadores no se desplazan.

5= Abra un archivo de registro (ubicado en la tarjeta SD) que contenga los registros de

alarmas provenientes de los alimentadores.
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5 - FUNCION SMART UTILITY

Este procedimiento se aplica a dispositivos equipados con un sensor de tensién. Debe
realizarse cuando, al refirar el hilo del sensor de tensidn, la tensién registrada no sea cero.
Pulse el botén «Offset»:

Img. 18

Hay 4 botones; ejecute el comando indicado en cada uno de ellos y, a continuacién, pulse
El primer botén solo es vélido para los alimentadores positivos TWIN y SPIN. En el caso de
los alimentadores de acumulacién, pulse este botdn sin realizar ninguna accién y pase al

segundo botén.

El segundo botén requiere retirar el hilo de todas las células de carga. Esto es muy
importante.

El tercer botén debe pulsarse Gnicamente tras haber realizado la accién indicada en el
segundo botén. Este botén ejecuta el comando OFFSET.

El ¢ltimo botén recuerda que se debe volver a colocar el hilo en la célula de carga.
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6 - INFORMACION

Desde la pantalla principal (imagen 3), pulse el icono § :

R o B oo mses
NI

0 - 34:6F:24:1E:22:48

L6L_210679d75d68ac2a

Copyright (c) 2019 by LGL Electronics - All Rights Reserved Unautharized distribution is forbidden. For questions about
licensing this code, send mail o info@Igl.it

Img. 19

En esta pantalla se proporciona informacién sobre el software y el hardware del dispositivo.
Los iconos de la barra inferior se describen en el capitulo correspondiente:

. = P&gina de diagnéstico (véase el capitulo 6.1)

. = Actualizacién del firmware KYC (véase el capitulo 6.2)
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6 - INFORMACION

Desde la imagen 19, pulse el icono ¢, :

Img. 20

Esta pantalla permite realizar pruebas en las sefiales utilizadas por el KYC.

Macchina RUN: cuando la méquina arranca, la sefial cambia de rojo a verde. Si esto no
ocurre, se deben verificar las conexiones entre el KYC y la méquina.

Round Pulse: esta sefial cuenta las revoluciones de la méquina, datos que se utilizan
para calcular el consumo de hilo. Parpadea cada vez que el elemento de referencia de
la mdquina pasa frente al sensor de revoluciones. Si la sefial no parpadeara en cada
revolucién de la méquing, la informacién sobre el consumo de hilo podria ser incorrecta.
Inverter Speed: es un valor numérico de O a 255 que aumenta cuando se incrementa la
velocidad de la maquina y disminuye cuando esta se reduce.

Encoder: si estd conectado al KYC (opcional), se muestran los pasos incrementales mientras
el codificador gira. El KYC utiliza el codificador junto con los alimentadores TWIN para
gestionar el consumo de hilo de estos.

Sensores 1A, 1B, 2A, 2B: corresponden a los dos sensores LGL-RPMF (capitulos 9.1 y 10.4).
La sefial parpadea con cada giro de la rueda instalada en la correa.

MACHINE STOP: prueba de la sefial de parada (STOP). Al desplazar el cursor hacia
la derecha, el KYC detiene la maquina, lo que permite probar la sefial de parada que se
transmite desde el KYC hacia la méquina.

SAVING TEST: prueba para verificar si el procedimiento de guardado en memoria se
realiza correctamente.
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6 - INFORMACION

Las demds opciones estdn destinadas a los técnicos de LGL y no guardan relacién con las
pruebas de sefiales.

Copie el archivo «KYCTouch4.XX.srec» y la carpeta «FILE» en el directorio raiz de una
memoria USB. Inserte la memoria USB en el dispositivo KYC (Imagen 21):

r

Img. 21
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6 - INFORMACION

Desde la pantalla principal, presione 1 y luego :

- Select folder Firmware update procedure. The machine must be sfopped
during this procedure. Select the file and ﬁless the UE ad
buttan to load it into the memary. After the file has been

loaded, ﬁless the button with the lightning. Wait for the
end of the procedure. The KYC will restart automatically.

Img. 22

Pulse «Select folder» para seleccionar la raiz de la unidad USB.

USB ROOT Firmware update procedure. The machine must be stopped
- during this procedure. Select the file and ﬁless the UE ad
buttan to load it info the memary. After the file has been
KY(Touchd.29.srec boaded, ﬁless the button with the lightning. Wait for the
end of the procedure. The KYC will restart automatically.

Img. 23
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6 - INFORMACION

Seleccione el archivo «KYCTouch4.XX.srec» y pulse <%> para copiarlo en el dispositivo KYC.
Una barra verde indica que la copia estd en curso; al finalizar, la barra alcanza el 100 % y
desaparece. Aparece un icono con forma de rayo.

USB ROOT Firmware update procedure. The machine must be stopped
- - during this procedure. Select the file and press the upload
hutton to load it info the memory. After rﬁe file has Eeen
KYCTouch4.29 srec loaded, press the button with the lightning. Wait for the
end of rﬁe procedure. The KYC wil restart automatically.

Progress: File read without errors

File loaded: KYCTouchd.29.srac

Press the button with the lightning to pragram the device.
The KYC will restart after about 30 secunﬂs

Img. 24

Al pulsar el icono . , se ejecutard el file; el dispositivo KYC se apagard y volverd a
encenderse tras 15 segundos, quedando listo para su uso.

NOTA: El system file de la memoria USB debe ser FAT o FAT32
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7 - NIVEL DE ACCESO

Esta funcién permite al operador establecer una contrasefia para modificar los pardmetros
en la pantalla KYC. Se han creado dos tipos de usuario: BASE USER y ADVANCED USER. Es
posible asignar una contrasefia a cada usuario.

El usuario BASE USER solo puede visualizar informacién.

El usuario ADVANCED USER puede visualizar y modificar parédmetros.

El sistema estd configurado por defecto en el modo ADVANCED USER y permanece asi si no
se establece ninguna contrasefia. Al infroducir una contrasefia para ADVANCED USER, el
sistema puede utilizarse en modo BASE USER o ADVANCED USER.

Desde la pantalla principal (imagen 3), pulse el icono 10 A :

AdvancedUser

Img. 25
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7 - NIVEL DE ACCESO

Para establecer la contrasefia, pulse el icono 0% (Imagen 26 ):

_ ADVANCED USER
[ I Y e T (T VAN TR A (G Bksp
ABC 0 5 d f g h i k |

Img. 26

Pulse «Select user» y elija ADVANCED USER, infroduzca la contrasefia y pulse el icono /.
La primera vez, no escriba nada en el campo «old password».

Importante: guarde la contrasefa en un lugar seguro.

En la pantalla principal (Fig. 3), el BASE USER se identifica mediante el icono [T].

Al pulsar este icono, se accede a la imagen 25, donde es posible pasar a ADVANCED
USER introduciendo la contrasefia.

El ADVANCED USER se identifica en la pantalla principal mediante el icono . .

Aunque es posible, no es estrictamente necesario establecer una contrasefia para el BASE
USER, ya que es el usuario con mayores limitaciones. Para volver al BASE USER, pulse
|/ sin infroducir ninguna contrasefia.
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8 - CONFIGURACION GENERAL

Desde la pantalla principal (imagen 3), pulse el icono D’%. :

g 27 B O

1= Pulse para cambiar la unidad de medida.

2= Configuracién de red (consulte el capitulo 8.1)

3= Configuracién de fecha y hora

4= Configuracién de brillo y tiempo de suspensién

5= Enviar file a un dispositivo USB externo. Seleccione el file que desea enviary pulse > .
para enviarlo a una memoria USB. Si desea eliminar un file de una tarjeta SD,
seleccione el file y pulse Til (consulte el capitulo 10.5).
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8 - CONFIGURACION GENERAL

Fekdwk Ak Ak k& .

Modifique la configuracién y pulse |/ para confirmar.
1= Pulse para buscar puntos de acceso disponibles.
2= Pulse para restablecer la configuracién de red predeterminada. Pulse /" para confirmer.
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9 - FUNCION KLS

La funcién KLS permite a los alimentadores detener la mdaquina si el hilo se rompe entre el
alimentador y la mdquina (para mdés informacién, consulte el manual de los alimentadores).
Esta funcién requiere una conexién con el variador de la mdquina y necesita una sefial de
marcha de la misma.

En la imagen 27 (o en la imagen 3, segin la versién), pulse el icono =% , existen dos
modos de funcionamiento: el modo estdndar toma las sefiales del variador y de marcha de
la mdquina, mientras que el modo de correa (Belt mode) toma las mismas sefiales de una
rueda instalada en una correa (sensor LGL RPMF).

see O~ ©
LN 0

30 -{1)

Press START to execute calibration of the output stop motion system.

Do not change defautt parameters without LGL support

1= Mueva el control deslizante para modificar el «Time filter» del KLS (valor
predeterminado: 3 segundos). Este es el tiempo que tarda la mé&quina en alcanzar
la velocidad de produccién.

2= Detener el control KLS (la maquina debe estar parada).
Atencién: la maquina no se detendra si el hilo se rompe entre el
alimentador y la maquina.

3= Iniciar el control KLS. Este botén activa la calibracién del sistema KLS. Ponga
en marcha la maquina y déjela funcionar durante al menos 10 segundos. A
continuacién, detenga la mdquina y vuelva a arrancarla. Consulte el manual de
instrucciones del alimentador para obtener més informacién.

4= Para seleccionar la fuente de las sefiales de marcha (RUN) y del variador: desde la
mdquina o desde el sensor LGL RPMF (consulte el capitulo 9.1).
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9 - FUNCION KLS

5= Continuos Stop:

1. Activada (cuadrado verde). Tras una parada debida a una alarma de los
alimentadores, la mdquina no puede ponerse en movimiento hasta que la alarma
se haya restablecido manualmente.

2.Desactivado (cuadrado rojo). Tras una parada debida a una alarma procedente
de los alimentadores, la maquina puede moverse.

Predeterminado = Desactivado (cuadrado rojo).

El ajuste correcto para Time filter es de 3 segundos, lo que corresponde al tiempo que la
mdéquina necesita para alcanzar la velocidad de produccién tras el arranque.

La funcién KLS con belt sensor permite a los alimentadores detener la mdaquina si el hilo se
rompe entre el alimentador y la maquina, sin necesidad de utilizar la sefial del variador ni la
sefial de marcha provenientes de la maquina.

La imagen 30 muestra un sensor LGL-RPMF destinado a instalarse en una correa. El sensor
cuenta con dos ruedas y el sistema admite un maximo de dos sensores.

Img. 30
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9 - FUNCION KLS

Connact the RPMF sensor in the KYC device position BELT SENSOR 1. < Bkp >

Img. 31

a. Conecte el LGL-RPMF al conector del sensor LGL-RPMF 1 (consulte la imagen 32). El
KYC reconocerd el sensor automdticamente.

( ——

Plug for LGL-RPMF

sensor |

Img. 32
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9 - FUNCION KLS

Seleccione “belt” en la pégina de gestién del KLS (Imagen 31).
Si es necesario, modifique los parametros:

* Yarn delay ( 20-240cm; default 80cm )

* Runto stop delay (0,1 - 4 sec; default 0,4 seconds )

* Initial Yarn consumption ( 150-600 cm; default 340 cm )

Los valores que aparecen en las imagenes son los predeterminados y son adecuados para la
mayoria de los casos.

NOTA: Esta funcién solo estd habilitada en el sensor 1 del LGL-RPMF.

Asegurese de que la correa esté accionando la rueda inferior, ya que la sefial se obtiene de
dicha rueda (la Rueda A de la Imagen 30).

Las dos ruedas del sensor RPMF pueden conectarse a dos correas y ejecutar la funcién de
yarn consumption de los alimentadores de correa (capitulo 8): la rueda inferior realizard dos
tareas simultdneamente (véase el capitulo 10.4).
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10 - FUNCION YCM (YARN CONSUMPTION)

Desde la pantalla principal (imagen 1), pulse el icono & :

[ I I I

Al Feeders 43718.023 0.024
growp! fgemo | 15429.891 0.005 21429
group2 fegaiie 11 14144066 0.009 39.286
o3 flod 11 14144066 0.009 39.286

Img. 33

10=

Contador de revoluciones de maquina

Ciclos completos del pattern.

Lista de grupos de alimentadores. Pulse el botén de cada grupo para ver los datos de
los alimentadores de dicho grupo (consulte el capitulo 10.1)

Ajustes de hilo para cada grupo. Pulse «Yarn» para cambiar los ajustes (consulte el
capitulo 10.2).

Valores de consumo de hilo

Abrir la configuracién guardada de YCM

Configuracién general de YCM (véase el capitulo 10.3)

YCM Start/Stop

Ajustes del alimentador de cinta (véase el capitulo 10.4)

Guardado del informe YCM

Para obtener datos sobre el consumo de hilo, es necesario introducir en el sistema la
informacién descrita en los capitulos 10.2, 10.3 y 10.4.

La informacién sobre las revoluciones de la mdaquina, detallada en el capitulo 10.3, es
obligatoria para obtener determinados datos. La informacién indicada en el capitulo 10.2
es necesaria para determinar el peso y el porcentaje de peso. Si no se introduce esta

informacién, el sistema solo mostrard la longitud del hilo en centimetros.
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10 - FUNCION YCM (YARN CONSUMPTION)

Los ajustes de los alimentadores por correa descritos en el capitulo 10.4 son necesarios
cuando la mdquina cuenta con este tipo de alimentadores. En tal caso, el sistema
proporcionard informacién sobre el consumo de hilo tanto de los alimentadores por correa
como de los dispositivos LGL.

Una vez que se haya introducido toda la informacién en el sistema, pulse el botén .
(némero 8 en la imagen 33) para iniciar el célculo. Los datos aparecerdn en la pantalla solo
cuando la mdquina alcance el nimero de revoluciones programado.

Pulse un botén de grupo. Por ejemplo, pulse «group2» en la imagen 33.
Aparece la imagen 34.

9798.000
9798.000
9798.000
9798.000
9798.000
9798.000

7714.945
7714.945
7714.945
7714.945
7714.945
7714.945

Img. 34

1=

Introduzca un ndmero de alimentador para ver los valores de consumo de hilo de un
alimentador individual.

YCM Start/ Stop.

Presione para repetir continuamente el célculo YCM.

w N
nn
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10 - FUNCION YCM (YARN CONSUMPTION)

En la imagen 33, pulse el botén situado junto al nombre del grupo para introducir la informacién

del hilo:

Img. 35

Introduzca la configuracién del hilo para los alimentadores del grupo seleccionado (en este
ejemplo, «group 1»): tipo de hilo, titulo del hilo y unidad de medida.

El campo de tipo de hilo puede completarse con cualquier caracteristica que defina el hilo o
el disefio. El cdlculo del consumo de hilo utilizaré tnicamente el titulo del hilo.
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10 - FUNCION YCM (YARN CONSUMPTION)

Desde la pantalla principal de YCM (imagen 33), pulse el icono ﬂ%:

Img. 36

Introduzca las revoluciones de la mdquina y los datos de las agujas para calcular el YCM.
Se requiere informacién sobre las agujas de la maquina para determinar la longitud por
cada 100 agujas.
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10 - FUNCION YCM (YARN CONSUMPTION)

El sensor descrito en este capitulo es necesario para calcular el consumo de hilo de los
alimentadores accionados por correa.

Cuando se instalan sensores en las correas, el resultado del consumo de hilo incluird
la longitud, el peso y el porcentaje de peso del hilo procesado por el conjunto de
alimentadores conectados a dicha correa.

Por ejemplo, si hay 4 ruedas que calculan el consumo de hilo de 4 correas —estando cada
correa conectada a un grupo de alimentadores que procesan el mismo hilo—, se incluirdn
cuatro datos adicionales en los resultados de consumo de hilo: uno por cada correa.

Wheel B

(select “enable B” in the following picture)

Wheel A
(select “enable A" in the following picture)

Img. 37
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10 - FUNCION YCM (YARN CONSUMPTION)

Desde la pantalla principal de YCM (imagen 33), pulse el icono &= :

] ? 3
14.700 4 5 6
7 8 9
+- 0
14.700 < By >

Img. 38

Seleccione «Enable A» y/o «ENABLE B» para activar los sensores de los alimentadores de
cinta.

Cada sensor puede procesar hasta dos cintas (A'y B), y hay dos sensores. El ndmero méximo
de cintas es cuatro.

e «Drum crf» es la circunferencia del tambor del alimentador de cinta. Introduzca 14,7 cm
(valor predeterminado). Como alternativa, es posible enrollar 10 vueltas en el tambor del
alimentador de cinta, medir manualmente la longitud de dicha cantidad de hilo, dividir
el valor entre 10 e introducir el resultado en el pardmetro. Este procedimiento es mds
complejo, pero mds preciso.

* Ndmero de hilos: cudntos alimentadores suministran el mismo tipo de hilo. Es posible
utilizar dos tipos de hilo diferentes (uno para cada banda) para cada sensor.
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10 - FUNCION YCM (YARN CONSUMPTION)

Por ejemplo, activar el sensor nimero 1y la rueda A:

Img. 39

El resultado del consumo de hilo incluird los porcentajes correspondientes a los alimentadores
electrénicos LGL y los porcentajes correspondientes a los alimentadores accionados por correa:

All Feeders 140876.891 0.091

gruppo! gegio 44289672 0.015 16.872
gppo? guiie 42432199 0.028 30.932
e lode 42432199 0.028 30.932
Sensor 14 o 9722815 0.019 21.263

Img. 40
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10 - FUNCION YCM (YARN CONSUMPTION)

Cree y guarde un informe YCM (para guardarlo, pulse el botén . 10 de la imagen 33).
Inserte una memoria USB en la ranura correspondiente situada en la parte posterior del KYC.

r

Img. 41

Desde la pdgina principal, pulse .
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10 - FUNCION YCM (YARN CONSUMPTION)

yemO 1 xml
4 group lycra and hard yorn_xml

yem02.xml

machineQ1.xml

Img. 43

Pulse “Select folder”: aparecerd un meni desplegable. Seleccione YCM en el mend.
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10 - FUNCION YCM (YARN CONSUMPTION)

Los files YCM creados y guardados se mostraran en la pantalla:

YCM

yem_test]xml yemOTxml
yem_test2.xml 4 group lycra and hard yam.xml
yem_test3.xml yem02.xml

maching0 1. xml

Img. 44

Seleccione el file que desea mover a la memoria USB. Aqui he seleccionado ycm_test1.
xml. Una vez seleccionado el file, aparece una flecha | ) en la parte inferior de la pantalla.
Transfiera el file a la memoria USB pulsando la flecha | > .

yem_test 1 xml yem0 1l

Save successful
yem_fest2.xl

yem_test3.xm yem_festT.xml

yem02.xml

mnrhinaN1 wml

Img. 45
Como muestra la imagen, el file aparece en la parte derecha de la pantalla, donde se
encuentran los archivos almacenados en la memoria USB.
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11 - GRAFICO DE PARAMETROS

Desde la pantalla principal (imagen 3) pulse el icono il y luego . :

51 (1)

1 2 g
All Feeders —@

4 5 6
T des. dgr —@

7 8 9

50 —(4) < By >
*)
5e)

Img. 46

1= Seleccione esta opcién si desea ver el grafico de un solo alimentador.
2= Seleccione esta opcién si desea ver el grafico de todos los alimentadores del grupo
seleccionado. Para seleccionar un grupo, pulse en “All Feeders” .
= Seleccione el pardmetro.
4= Es posible introducir un valor de referencia con un porcentaje de control. Si el valor
leido difiere de la informacién introducida, la barra del alimentador en el grafico
cambiard a color rojo.
= Valor minimo permitido (%).
6= Valor maximo permitido (%).
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11 - GRAFICO DE PARAMETROS

Por Gltimo, pulse el icono |,/ para mostrar el diagrama solicitado:

@—l 2345678 91011121314151617 18192021 2223 2425 26 27 28 29 30 31 32 33 34 51

Img. 47

1= Pardmetro mostrado (Tread en el ejemplo).

2= Addresses de los alimentadores. Si la pantalla no es lo suficientemente grande para
mostrar todos los alimentadores, aparecerdn flechas en la parte inferior para permitir el
desplazamiento.

3= Pulsar para ver el gréfico de los valores minimo y mdaximo leidos (Img. 48).

El diagrama muestra el valor del pardmetro para todos los alimentadores conectados. Cada
rectdngulo aparece en verde si su valor se encuentra dentro de la tolerancia definida por los
porcentajes minimo y maximo (Fig. 46). Por el contrario, si el valor estd fuera de los limites de
tolerancia, el rectdngulo aparece en rojo.
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11 - GRAFICO DE PARAMETROS

Los valores minimos y méximos del pardmetro se muestran en la imagen 48. La linea azul
indica los valores minimos, mientras que la linea roja muestra los valores méximos.

Este diagrama es importante para la lectura de pardmetros provenientes de sensores, como
la tensidn del hilo en este ejemplo.

76

12 3 45 6 7 8 910111213 14151617 1819 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 51
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12 - FUNCION DE ALIMENTACION

SINCRONIZADA DE HILO (SYF)

Esta funcién solo estd disponible en el alimentador TWIN equipado con la placa LGL272 y
se utiliza para producir tejido liso. No estd disponible en ningin otro producto de LGL.

El sistema KYC debe conectarse a un encoder sincronizado con la mdquina (disponible en
LGL). El encoder debe conectarse al KYC mediante un conector disefiado para este fin, tal
como se muestra en la siguiente imagen:

r

Encoder
plug

Img. 49
El alimentador TWIN funciona de forma sincronizada con la mdquina, suministrando asf una

cantidad constante de hilo. El sensor de tensién se utiliza para proporcionar informacién
sobre la tensién del hilo y emitir alarmas si esta se sale de los limites de tolerancia.
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12 - FUNCION DE ALIMENTACION

SINCRONIZADA DE HILO (SYF)

Desde la pantalla principal, pulse el icono =<

Not consistent ~ Not consistent 40

- - Not consistent 40 40

R

Img. 50

1= Lista de grupos.
Pulse la pestafia de cada grupo para realizar el ajuste (consulte el subcapitulo
especifico 12.1).
2= Estado de la alimentacién sincronizada de hilo (SYF) para cada grupo (solo lectura):
ENABLED: Funcién SYF activada.
Todos los alimentadores del grupo suministran la misma cantidad de hilo.
DISABLED: Funcién SYF desactivada.
Todos los alimentadores del grupo funcionan con el sensor de tensién.
Not consistent: Los alimentadores del grupo presentan valores de SYF diferentes entre si.
3= Cobherencia del valor de tensién deseado durante el procedimiento de ajuste.
Consistent: All feeders in group have the same tension value.
Not consistent: All feeders in the group have different desired tension values. The desired
tension values must be modified to be all same for the same group.
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12 - FUNCION DE ALIMENTACION

SINCRONIZADA DE HILO (SYF)

4= Valor deseado de consumo de hilo en cm/revolucién. Pulse para modificar el valor.
Este valor puede establecerse mediante el procedimiento de calibracién o introducirse
directamente en esta posicidn.
NOTA: Tras pulsar sobre el valor, aparece una nueva imagen:

groupd
1 7
Desired Value L8 8
0 r |8 ¥

Al pulsar &), se desactivard la funcién SYF para el grupo y cada alimentador
funcionard en modo de tensién.

5= Tensién deseada. Pulse para cambiar el valor. Ademds, en este caso aparece la
imagen 51. Introduzca el nuevo valor en la casilla correspondiente.
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12 - FUNCION DE ALIMENTACION
SINCRONIZADA DE HILO (SYF)

Toque el nombre de un grupo en la Figura 50 para realizar el ajuste SYF. El ajuste establece
un consumo de hilo constante para el grupo. Véase la imagen 52:

— T

4 5 b
7 8 9
+- 0
in < Bksp >
pe

1= Selected group.
2= Duracién del procedimiento de ajuste SYF en nimero de revoluciones de la méquina.

3= Una vez finalizado el procedimiento de ajuste, el valor de consumo de hilo se mostrard
aqui.

4= Presione para iniciar o detener el procedimiento de sintonizacién.

5= El nimero de revoluciones de la mdquina aumentard de O al valor preestablecido
(véase la casilla nimero 2) durante el ajuste.

Una vez finalizado el procedimiento de ajuste, se muestra el valor de consumo de hilo y

aparece el simbolo /.
Pulse 1/ para enviar el valor a todos los alimentadores y activar la funcién SYF.
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12 - FUNCION DE ALIMENTACION
SINCRONIZADA DE HILO (SYF)

Este botdn - aparece en la parte superior derecha de la pantalla principal si hay

alimentadores dobles equipados con la funcién SYF.

e Wb B 2008H100
Img. 53

Este botén permite al operador detener la funcién SYF durante cinco revoluciones. Los
alimentadores dobles funcionardn en modo de tensién durante dichas revoluciones.

Pulse el icono 2% (Img. 53). Los alimentadores TWIN cambiardn del modo de consumo al
modo de tension.

Las luces de los alimentadores pasardn de amarillo (modo de consumo) a verde (modo de
tension).

Los alimentadores Twin funcionardn en modo de tensién durante cinco revoluciones y, a
continuacién, volverdn automdticamente al modo de consumo.
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13 - CONTROL DE VELOCIDAD DEL HILO (YSC)

Esta funcién estd disponible dnicamente en las versiones de CC (corriente continua) de los
alimentadores Ecompact y Ecopower.

YSC es una funcién que permite al alimentador equipado con el sistema ATTIVO controlar
la referencia de consumo de hilo (modo de consumo de hilo) al tejer estructuras lisas, y la
referencia de tensién (modo de tensién) al realizar disefios Jacquard.

Los alimentadores pueden cambiar autométicamente de un modo a otro cuando el disefio
pasa de punto liso a Jacquard y viceversa.

Desde la pantalla principal (imagen 4), presione el icono

=--F--

gop2 (3] 500 0

S 0 o

Img. 54

1= Pulse para seleccionar los pardmetros YSC (consulte el capitulo 13.2, donde se
muestran los pardmetros activados).

2= El rectdngulo es verde porque el YSC estd activo y todos los alimentadores del grupo
tienen el mismo valor.

3= El rectdngulo es amarillo porque el YSC estd activo, pero hay alimentadores con
valores diferentes en el mismo grupo. En este caso, se debe repetir la calibracién.

4= El rectdngulo es rojo porque el YSC no estd activo para todos los alimentadores del
grupo.

5= Botdn de ajuste (consulte el capitulo 13.1).

6= Botén para desactivar el YSC en todos los alimentadores. Verifique la tensién deseada,
ya que puede haber cambiado durante el proceso YSC.
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13 - CONTROL DE VELOCIDAD DEL HILO (YSC)

Desde la pantalla de YSC, presione el icono {11 :

. -0

Tuning in cflmgress but the machine

is stop||11 To end the procedure,
start the machine

Img. 55

1= Mantener pulsado para seleccionar o deseleccionar un grupo (verde = modo de
consumo de hilo; gris = modo de tensién).

2= Cambiar el tiempo de ajuste (valor predeterminado = 15; normalmente no es necesario
modificar este valor).

3= Informacién: ajuste en curso y finalizacién del procedimiento.

4= Botén para iniciar o detener el procedimiento de ajuste.
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13 - CONTROL DE VELOCIDAD DEL HILO (YSC)

El pattern debe ser liso; todos los alimentadores de un mismo grupo deben consumir la

misma cantidad de hilo. Seleccione los grupos que desee que funcionen en modo de
consumo de hilo.

Si la mdquina estd en marcha, deténgala.

Pulse el botén del procedimiento de ajuste (nGmero 4 en la imagen 55).

Ponga la maquina en marcha y espere a que finalice el procedimiento de ajuste. El ajuste
concluye tras unos 30 segundos. A partir de ese momento, la funcién YSC estd activa y
operativa.

En la pantalla principal de YSC, cada grupo que funcione en modo de consumo aparecerd
en verde, y cada alimentador del grupo ajustard el consumo de hilo accionando el
freno Attivo. Esto implica que los valores de tensién variardn (y serdn distintos en cada
alimentacién) para mantener el consumo de hilo preestablecido.

Cada grupo que funcione en modo de tensién aparecerd en gris.

En la pantalla es posible visualizar los pardmetros que intervienen en esta funcién:

¢ YLC Meas: es el consumo de hilo real (solo lectura, en cm/2s).

* YLC Des: es el consumo de hilo deseado establecido durante el procedimiento de
calibracién (lectura/escritura, en cm/2s). Cada alimentador mantiene este pardmetro
constante modificando la tensién deseada.

e YLCT.min: tensién minima permitida por el sistema YSC (valor predeterminado: 2
g). Si la tensién del hilo Tdes alcanza Tmin durante el funcionamiento del YSC, el YSC
permanece activo, incluso si la tensién no desciende por debajo de Tmin.

* YLCT.max: tensién méxima permitida por el sistema YSC (valor predeterminado: 7
g). Si la tensién del hilo Tdes alcanza Tmax durante el funcionamiento del YSC, el YSC
permanece activo, incluso si la tensién no supera Tmax. Tanto T.min como T.max pueden
depender de la mecdnica del freno de salida. De hecho, es posible que el freno de salida
no pueda alcanzar una tensién excesivamente alta o baja.

¢ YLC%max: variacién méxima del consumo de hilo en tiempo real por encima de la cual
se desactiva el sistema YSC. Este pardmetro define un limite entre una zona lisa y una
zona jacquard del mismo dibujo. Cuando el consumo de hilo supera el %max, significa
que el dibujo ya no es liso y que el alimentador debe funcionar en modo de tensién. La
tensién que ajusta cada alimentador es la Gltima que estaba ajustando durante el modo
de consumo (valor predeterminado: 10 %).

* YLCTdesTun.: tensién del sistema ATTIVO durante el procedimiento de calibracién.
Durante dicho procedimiento, ATTIVO funciona en modo de tensién, y esta es la tensién a
la que el sistema registra los pardmetros de consumo de hilo.
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14 - FUNCION YCC

YCC es un sistema que supervisa el consumo de hilo de cada alimentador durante la
produccién de un articulo y detiene la maquina si dicho consumo se desvia de los limites de
tolerancia respecto a un valor de referencia. Disponible en alimentadores de acumulacién y
en el modelo KYC TOUCH a partir de la versién de software 4.40.

Img. 56

1= Teclas de grupo:
Cada tecla de grupo aparece en verde si los alimentadores del grupo tienen la funcién
activada. Aparece en rojo si la funcién estd desactivada. La tecla aparece en amarillo i,
dentro del mismo grupo, hay alimentadores con la funcién activada y otros con la funcién
desactivada.

2= Para abrir un file de configuracién guardado.

3= Velocidad de la mdquina (rpm).

4= Para iniciar el ajuste de la funcién YCC.

5= Configuracién de YCC.

Al mantener pulsada una tecla de grupo durante 3 segundos, se activa o desactiva la
funcién YCC (la tecla cambia de rojo a verde y viceversa).
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14 - FUNCION YCC

Para usar la funcién YCC, pulse la tecla de configuracién 0% :

Configure el nimero de vueltas de la mdquina segin el pattern (aproximado al ndmero
entero més cercano), la velocidad minima de funcionamiento por debajo de la cual el
sistema no estd activo y habilite las comprobaciones deseadas (superior y/o inferior).

. desactivado

. activado

Si se selecciona “enable upper control” el sistema detendrd la méquina si el valor actual es
superior al consumo de hilo de referencia + % de desviacién de referencia.

Del mismo modo, si se selecciona “enable lower control” el sistema detendrd la méquina si
el valor actual es inferior al consumo de hilo de referencia - % de desviacién de referencia.
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14 - FUNCION YCC

Desde la pantalla principal, configure el % de desviacién de referencia pulsando la tecla del
grupo deseado (ndmero 6 en la imagen):

dispari
ECM2070 1 g 3
% Reference dev. 4 | 5 ||
7 (] 9
+/ 0 5
g < Be >

Img. 58

Inserte el nuevo valor y pulse .

Inicie el procedimiento de ajuste con las teclas I” en la pantalla principal de YCC.

A continuacién, ponga en marcha la mdquina: comenzard el ajuste (en la parte inferior
derecha aparecerd el mensaje “Ajuste”). Durante el ajuste, cada alimentador mide y

almacena su consumo de hilo durante los giros de la maquina siguiendo el pattern. Este
valor se toma como consumo de referencia.
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14 - FUNCION YCC

-- 10472 10392 10.0 -

Img. 59

En este caso, el procedimiento de ajuste dura 10 ciclos de la méquina. Al finalizar, la
siguiente inscripcién indica el término del procedimiento:

Tuning ended

Img. 60
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14 - FUNCION YCC

La mdquina sigue funcionando y el sistema ya estd activo:

-- 10419 10416 10.0 -

Img. 61



14 - FUNCION YCC

El parémetro de solo lectura «%Actualdev.» indica en qué medida el consumo actual de
hilo se desvia del valor de referencia («%reference cons»). Este pardmetro se actualiza una
vez por cada ciclo de la mdquina. El indicador «%Actualdev.» aparece en verde si su valor
se encuentra dentro del margen de tolerancia definido por «%reference dev.», en amarillo
si es igual a dicho margen y en rojo si queda fuera de los limites de tolerancia. Si el valor
estd fuera de tolerancia, la mdquina se detiene siempre que la funcién de control de limites
superior e inferior esté activada en la pantalla de configuracién.

Los valores que se muestran en la imagen anterior corresponden al primer alimentador de
cada grupo (es decir, el alimentador con la direccién més baja dentro de cada grupo).

Al pulsar la tecla del grupo, se muestra la siguiente pantalla.:

Img. 62

Esta pantalla de solo lectura muestra los valores por alimentador. Las flechas de arriba y
abajo permiten desplazarse por la lista. Para desactivar el sistema YCC, pulse .

Aparece el siguiente mensaje:

Al references data wil be reset!” Would you like save data before stop?
Img. 63
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14 - FUNCION YCC

Al pulsar ., el sistema desactiva la funcién YCC sin guardar la configuracién.

Al pulsar ., ) . en la pantalla principal de YCC, el sistema guarda los datos de

configuracién en un dnico file:

&= gt SMEDMOG /g D 019700758
file1

Img. 64

Escriba el nombre deseado y pulse .

Se guarda un file de configuracién. Al recuperar este file mediante la tecla . de
la pantalla principal del YCC, los valores de los pardmetros del YCC se cargan
automdticamente en los alimentadores y la funcién YCC se habilita de inmediato.
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15 - AJUSTES DE LA LEVAS

(DISPONIBLE A PARTIR DE LA VERSION DE SOFTWARE 4.32)

Esta funcién facilita el ajuste de las levas de la mdquina mediante el control del consumo de
hilo de los alimentadores.

Una mdquina bien ajustada que teje un tejido liso tiene todos los alimentadores de hilo
consumiendo la misma cantidad. Si uno o mds alimentadores se desvian del consumo

promedio, se debe ajustar la leva correspondiente.

Se recomienda usar alimentadores de almacenamiento, ya que se ven menos afectados por
la tensién de entrada.

Presionar !:

Img. 65
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15 - AJUSTES DE LA LEVAS

(DISPONIBLE A PARTIR DE LA VERSION DE SOFTWARE 4.32)

Presionar .:

Img. 66

—_

Seleccione el grupo de alimentadores.

2. Elija el momento de actualizacién del consumo de hilo (si el valor se actualiza una vez
por cada vuelta de la méquina o tras un intervalo de tiempo en segundos).

3. Introduzca un valor de referencia de consumo de hilo (opcional: cm o pulgadas).

4. Introduzca un porcentaije de tolerancia por encima y por debajo del valor de referencia.
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15 - AJUSTES DE LA LEVAS

(DISPONIBLE A PARTIR DE LA VERSION DE SOFTWARE 4.32)

Presionar .

As soon as the machine runs, a column chart will be created with the yarn consumption values
of each feeder. If values at points 3 and 4 have been inserted, the columns will be green if the
values are in tolerance, red if they are out of folerance.
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15 - AJUSTES DE LA LEVAS

(DISPONIBLE A PARTIR DE LA VERSION DE SOFTWARE 4.32)

Al seleccionar el grupo «one» (en este caso, alimentadores pares), con una actualizacién del
consumo de hilo cada segundo, un valor de referencia de 30, una tolerancia superior del
5% y ninguna tolerancia inferior, aparece el siguiente diagrama:

39

0
24 68101214161820222426283032343638 4042444648 505254565860 626466687072747678808284868890929496

Img. 68

Por debajo de la referencia, las columnas aparecen siempre en verde porque no se ha
introducido ningdn valor de tolerancia, mientras que por encima de la referencia, las
columnas fuera de tolerancia aparecen en rojo.
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16 - FUNCION DE URDIDO

(SOLO PARA ALIMENTADORES TWIN)

Esta funcién solo estd disponible para unidades Twin y es necesaria cuando la unidad se
instala en una urdidora, con el fin de configurar autométicamente los alimentadores que
intervienen en la produccién de la urdimbre y aquellos que no se utilizardn.

Desde la pantalla principal (imagen 4) pulse el icono %} :

- 6 Press the sfart button fo perform the funing procedure

Press the start button to perform the tuning procedure

Img. 69

1= Tiempo de sintonizacién (predeterminado: 6 segundos).

= Pulse para iniciar el procedimiento de ajuste. Al pulsar el botén de inicio, aparecerd
el botén de parada para detener manualmente el ajuste. A continuacién, ponga en
marcha la maquina.
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16 - FUNCION DE URDIDO

(SOLO PARA ALIMENTADORES TWIN)

Al finalizar la sintonizacién, el resultado se mostrard en la siguiente pantalla:

- §  Press the start button to perform the tuning procedure

]
a
=
—

Press the confirmation button in the battom right corner to confirm

Img. 70 n

1= Alimentador en alarma (distinto de «YrnStanding A»)
2= Alimentador en «Yrn Standing A»

3= Alimentador sin alarma

4= Botén de confirmacién

Si el resultado es el esperado, pulse el botén de confirmacién.
Una vez finalizado el ajuste y tras pulsar el operador el botén de confirmacién, todos los
alimentadores verdes deberdn funcionar en la siguiente produccién de urdimbre, mientras

que los rojos y amarillos no deberdn hacerlo.

Esto significa que, si un alimentador que deberia funcionar no gira, la maquina se detendrd;
lo mismo ocurrird si un alimentador que no deberia funcionar estd girando.
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17 - ANALISIS DE DATOS Y CONTROL REMOTO

Esta funcién estd disponible en combinacién con el dispositivo LGL KYC TOUCH, a partir de
la versién 4.19 del software KYC.

El andlisis de datos consiste en supervisar los pardmetros de los alimentadores a largo plazo,
con el objetivo de ofrecer mantenimiento predictivo y sugerencias para mejorar la eficiencia
de las maquinas.

El control remoto permite a un técnico de LGL verificar los alimentadores a distancia en caso
de que surja algin problema. Desde la pantalla principal (imagen 4), pulse el icono [ :

Machtest01

Img. 71
Si desea activar el andlisis de datos, seleccione la opcién de activacién mediante el botén
correspondiente, infroduzca la informacién sobre el cliente, el emplazamiento y la méquina, y

pulse |/ para confirmar.

Si desea desactivar el andlisis de datos, seleccione la opcién de desactivacién mediante el
botén correspondiente y pulse /" para confirmar.

Si desea activar el control remoto, seleccione la opcién de activacién mediante el botén
correspondiente y pulse 1,/ para confirmar.

Si desea desactivar el control remoto, seleccione la opcién de desactivacién mediante el
botén correspondiente y pulse |,/ para confirmar.

Una vez pulsado el botén de confirmacién /el dispositivo KYC reiniciard el sistema para
aplicar los cambios.
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LGL Electronics S.p.A.
Via Ugo Foscolo, 156 @
24024 Gandino BG — ltaly

Gandino BG 07/06/2024

EU DECLARATION OF CONFORMITY
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

We,
Noi,

Manufacturer / Fabbricante: LGL Electronics S.p.A.
Address / Indirizzo: Via Ugo Foscolo, 156
24024 Gandino BG - Italy

declare under our sole responsibility that the radio equipment
dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che 'apparecchiatura radio

Object of the Declaration: Touch screen terminal
(Identification of the radio equipment)

Oggetto della Dichiarazione:

(identificazione dell'apparecchiatura radio)

Type/Model: KYC TOUCH
Tipo/Modello:

Firmware Version:
Versione del Firmware del/dei moduio/i radio

Intended use:
Impiego previsto

Description of accessories and components which
allow the radio equipment to operate as intended
(approved antenna types, software, ...)

Descrizione degli accessori e dei componenti che
consentono all'apparecchiatura radio di funzionare

come previsto (tipi di antenne approvate, software, ...)

IW416-V0, RF878X, FP91, 16.91.10.p214,
WPA2_CVE_FIX 1, PVE_FIX 1

communication interface and gateway
between yarn feeders installed on knitting
machines and the user

interfaccia e gateway di comunicazione
tra gli alimentatori di filo installati su macchine
da maglieria e l'utente

Antenna: Linx Technologies cod. ANT-DB1-
LCD-RPS

Antenna: Linx Technologies cod. ANT-DB1-
LCD-RPS

is in conformity with the essential requirements of the Directive 2014/53/EU (RED) and of the
Directive 2011/65/EU (RoHS II), including subsequent revisions and additions, as well as amended

by the Delegated Directive 2015/863/EU (RoHS IlI).

é conforme ai requisiti essenziali della Direttiva 2014/53/UE (RED) e della Direttiva 2011/65/EU
(RoHS 1) comprese successive revisioni ed integrazioni, cosi come modificata dalla Direttiva
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LGL Electronics S.p.A.
Via Ugo Foscolo, 156 @
24024 Gandino BG — ltaly

Delegata 2015/863/UE (RoHS Iii).”

The product has been tested according to the following standards or technical specifications:
I prodotto é stato testato in base alle seguenti norme o specifiche tecniche:

1.

Essential requirements for the protection of the health and safety of people, pets and goods,
Article 3.1a) of Directive 2014/53/UE:

Requisiti essenziali per la protezione della salute e della sicurezza di persone e di animali
domestici e beni, Articolo 3.1a) della Direttiva 2014/53/UE:

EN IEC 62368-1:2020+A11:2020
EN IEC 62311:2020

Essential requirements on electromagnetic compatibility levels, Article 3.1b) of Directive
2014/53/UE:

Requisiti essenziali per i livelli di compatibilita elettromagnetica, Articolo 3.1b) della Direttiva
2014/53/UE:

+ ETSIEN 301489-1V2.2.3

« ETSIEN 301489-17 V3.2.4
Additional standards:

- ENIEC 61000-6-2:2019

+ EN61000-6-4:2007 + A1:2013

Essential requirements for the effective use of radio spectrum, Article 3.2 of Directive
2014/53/UE:
Requisiti essenziali per I'uso efficace dello spettro radio, Articolo 3.2 della Direttiva 2014/53/UE:

- ETSIEN 300328 v2.2.2
« ETSIEN 301893 V2.1.1

Requirements of Directive 2011/65/UE (RoHS Il) towards the maximum tolerated concentrations
of the substances listed in Annex Il as amended by the Delegated Directive 2015/863/EU (RoHS
):

Requisiti delfla Direttiva 2011/65/UE (RoHS 1) nei confronti delle concentrazioni massime tollerate
delle sostanze elencate nell'Allegato /I come modificata dalla Direttiva Delegata 2015/863/UE
(RoHS H)):

- ENIEC 63000:2018

The Notified Body Nemko S.p.A. performed the conformity assessment of the technical documentation
according to the procedure of Annex Ill (Module B) of Directive 2014/53/EU and issued the EU-type
examination certificate no. 2051-RED-242302.

L’Organismo Notificato Nemko S.p.A. ha effettuato la valutazione della conformita della documentazione
tecnica secondo la procedura di cui ail'’Alfegato Iil (moduio B) delia Direttiva 2014/53/UE e ha rilasciato il
certificato di esame UE de/ tipo n° 2051-RED-242302.

Signature of the Legal representative:
Firma de! Rappresentante legale:

& o

2/2
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L.G.L. Electronics S.p.A. reserve the right fo alter in
any moment one or more specifications of his machines

for any technical or commercial reason without prior
notice and without any obligation to supply these
modifications to the machines, already installed.

T+39 035733408
F+39 035733 146
Igl@Igl.it

www.Iglif

L.G.L. Electronics S.p.A.
Via Ugo Foscolo, 156
24024 Gandino (BG)
Italy




