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1)

2)

3)

4)

3)

6)
7)
8)

A\

Baglant,bakim ve parca degistirme islemine baslamadan énce Elektirik Kutusu ve Iplik
Besleyicisi ceryanini kapatiniz.

A\

Makine calisirken iplik Besleyicisi ikaz vermeden calisabilir.

DiKKAT: portakal renkli isiklar iplik Besleyicisinin acik oldugunu géster-
mez,sadece alarm durumunu gésterir.Dolayisiyla normal calisma duru-
munda bu 1stk yanmamalidir.

Iplik Besleyicisini calstrmadan énce fiziksel bir hasar olup olmadigini kontrol ediniz.
(kasnagi/boncuklari ve biitiin hareketli parcalan kontrol ediniz). Giic kaynaklarinin ve
diger muhtelif besleme kitlerinin nakliyesi ve montaji esnasinda olusabilecek muhtemel
dismelerden kaynakli ezilme tehlikelerine karsin, Kisisel Koruma ve Emniyet techizatlari-
nin (eldiven, ayakkabi gibi) kullanilmasi gerekmektedir.

Iplik Besleyicisi calisirken kesinlikle hareket halindeki parcalara dokunmayiniz.
Hareketli aksamlara takilacak ve/veya dolanacak tiirden elbise, kiyafet ve techizatin
kullanilmasindan kacinilmalidir. Uzun saclarin toplanmasi gerekmektedir.

Parca ve aksamlarin kaymasini kolaylastirmak icin uygun tiir ve cinsten yag kullanilabilir.
Kullanicr kullanacagr iriiniin emniyet biltenini dikkatlice okumali ve belirtilen talimatlara
gére hareket etmelidir. Gi¢c kaynaklar daima temiz olmalidir.

®

Sadece orijinal LGL yedek parca ve aksesuar kullaniniz.
Iplik Besleyicisi elekironik donanim tamiri, yetkili LGL elemani tarafindan yapilmalidr.

Soguk ve rutubetli ortamlarda depolanmis Iplik Besleyicileri calisma ortamina getirildik-
lerinde yogusma olusabilir. Cereyana baglamadan énce tamamen kurudugundan emin
olunuz; aksi taktirde elektronik komponentler zarar gérebilir.

Iplik Besleyicisini asla iplik rezervinden veya iplik tansiyon dnitesinden tutarak tasimayiniz.
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UYARI

AKUMULATORU HER ZAMAN PERFORMANSLI CALISTIRMAK VE HiZMET
SURESINi UZATMAK iCiN ONERILER.

Atk akiimilatérinizi uzun yillar performansl calistrmaniz icin size birkag basit &nerimiz var:

1. Soguk ve rutubetli ortamlarda depolanan akimilatérler, dokuma makinesine baglanma-
dan 6nce bir middet calisma ortaminda bekletilmelidir; aksi taktirde elektronik elemanlar
zarar gérebilir.

2. Su ve buhar, elektronik komponentlere zarar verir..Akimilatérleri uzun miiddet su buhari
orani %80 i aflan ortamlarda veya su tutmaz apreli ipliklerle calistirmak elektronik karta
zarar verir..Ayrica akimilatérler su veya benzeri iriinlerle temizlenmemelidir.

3. Tozlu ortamlarda calisan akimilatérlerin daha fazla bakima iktiyaci vardir.. Calisma orta-
mini temiz tutmakla hareketli parcalarin hareketini zorlafltiran ve makinenin performansini
difliren toz ve kiri 6nlemis olursunuz.Toz toplanmasi hareketi zorlafltirdigi gibi erken aflin-
maya ve parca kinlmasina sebep olur..

4. Uzum sire kullanilmayan akimilatérlerin stropor kutulan icinde muhafaza edilmesi tavsi-
ye edilir.

5. lplik gecirirken 6zel 1§ kullaniniz. Metal 1§ kullanmayiniz; zira metal hg giris sensériine ve
cikis tansiyon sistemlerine zarar verebilir.
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Ana Parcalar:

1+ MOTOR 6 * SENSORE IN USCITA

2 « UST KAPAK 7 * ELEKTIRIK KABLO BAGLANTISI

3 « KASNAK 8 * ANA ELEKTRONIK KONTROL KARTI
4 « [PLIK REZERV 9  REZERV SARIM KONTROL SENSORU
5 « CIKIS TANSIYON UNITES 10 « GIRIS SENSORU

r
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Elektronik fren icin ATTIVO 6.
Bolime bakimiz
KONTROLLER / AYARLAR iSLEVi
A O -ISALTERI * iplik Besleyicisini acar/kapatir.

B |SERi HABERLESME GiRiSi | * Poket ve Bilgisayar baglant girisi.
* Iplik Besleyicisi calisinldiginda ariza yoksa lambalar

C |SiNYAL LAMBALARI yanmas.
* Lambalar ariza durumunda yanar

(ariza icin paragraf a bakiniz).

* Optik sensérin hassasiyetini ayarlamaya, dénis
; 3nini tersine cevirmeye, manyetik sensérlerin
D | DIP SVi¢ yonune ersine sevirmeye, manyet o
g otomatik ayarini yapmaya ve serial bus baglanti
terminali olusturmaya yarar.

E AYAR DUGMES e Cikan ipligin tansiyonu ayarlanabilir.
F |3 YOLLU SOKET . ilié]izlrlk cikis senséri baglantisi yapilmasina olanak
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Kullanim alan::

ECOPOWER?2 iplikler arasinda mesafe birakabilen bir iplik Besleyicisi olup tim Orgii
Mcakineleri ve sabit tansiyonda iplik beslemeye ihtiyaci olan tim Tekstil Makinelerinde
kullanilabilir.

En uygun calisma araligi 800 den (kalin iplik)ile 5 den (ince iplik) arasidir.

Uygun gérilmeyen kullanimlar

Burada belirtilenler kullanim amaclarinda belirtiimeyen diger tim kullanimlar olup uygun
gérilmeyen kullanimlar seklinde belirtilmislerdir, bunlardan baslicalar:

- belirtilenlerden farkli tirdeki iplikler icin yapilan kullanimlar

- makinanin belirtilenden farkli tirdeki elektrik kaynagiyla calistirlmasi

- makinanin potensiyel patlama tehlikesi olan yerlerde kullaniimasi.

Cahsma Ozellikleri:
* Otomatik Hiz Kontrol Sistemi; Makinenin gerektirdigi iplik talebini karsilar.
* Manyetik Sensér; rezerv iizerindeki ipligin sarimini kontrol eder.
* Durdurma Sistemi; iplik koptugunda veya bobin bittiginde, hem Iplik Besleyicisini, hemde
Makineyi durdurur.
* KLS Takimi (istege bagh):
Mekanik algilayicilar kullanilmadan besleyici cikisinda iplik bulunamadiginda besleyici ve
makineyi durdurma islevi (iplik kopmustur veya makara disindadir).
* iplik Besleyicisi giris ve cikisina takilabilen, calisma sartlarinin gereksinimlerini
karsilayabilecek nitelikte Tansiyon Aparatlar mevcuttur.
e Ihtiyaca gére, makineye dikey veya yatay takilabilir.
* modelinde; uygun donanim kullanildiginda, gercek zamanli iplik tiketimi gérintilenebilir.
* Elektronik fren ATTIVO (istege bagli verilir). Operatér istenen cikis tansiyonunu ayarlar,
sitem iplige, bobinlere ve sair unsurlara bagli tansiyon degisikliklerini énleyerek ayarlanan
tansiyonu muhafaza eder.

Calisma Ozellikleri:

* ECOPOWER2 ya eneriji verilmesi, ya dogrudan makineden, yada ayrica L.G.L. Electronics
firmasindan temin edebileceginiz Elektirik Kutusu vasitasiyla saglanir.
Besleme, enerji kaynagina ait karakteristik &zellikler:

V =42-48 VAC iicfaz Hz = 50/60 (AC versiyonu)
V=57 VDC (DC versiyonu)

* 1000 m/dak. kadar iplik giris hiz kontrolu saglanir.

* Rezerv iizerinde iplikler arasi mesafe 1 mm (STD); 2 mm (Z1).

¢ Sirekli miknatish senkronize motor
Motor teknik &zellikleri:

Maksimum giic: 35 W
* Maksimum calisma hizinda 8lciilen ses seviyesi A sinifinda: >70 dB (A)
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¢ Faaliyet ve saklama kosullari
- Calisma ortami isisi: #+10 / +40 °C arasi
- Maksimum nem: % 80

iplik Besleyicisini asla iplik rezervinden veya iplik tansiyon initesinden tuta-
rak tasimayniz.

F

iplik Besleyicisi kendi stropor muhafazasi icerisinde teslim edilir; ileride kullanmak zere bu
muhafazay saklayiniz.

iplik Besleyicisi asagidaki fonksiyonlara haiz Giris Senséri ile donatilmistir:

( - o * "Makine durdurma" fonksiyonu:
GIRIS SENSORU iplik koptugunda veya bobin bitti-
LJ ginde hem Iplik Besleyicisini, hemde

Makineyi durdurur

DiKKAT: iplik Besleyicisi durusa
O gectiginde Makine durmaz.
Makine durus sinyali ancak sin-
yal lambalari yanikken devreye
° girer.
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iplik Besleyicisinin donanimi olan Optik Cikis Senséri, makinenin talep ettigi iplik miktarini
karsilamak icin Iplik Besleyicisinin hizini otomatik olarak ayarlar. 40 denye den daha
ince iplikleri calismak icin sensériin hassasiyetinin DIP Svic Salteri ile ayarlanmasi gerekir
(ayarlar icin paragraf 2.4 e bakiniz).

.
CIKIS SENSORU
(FOTOSEL)

(I

(
Lt
1 |

iplik Besleyicisi, rezerv iizerindeki sanimi kontrol eden manyetik sensér ile donatilmistr.

r

PLIK REZERVi SARIM

KONTROL SENSORU
—Fh
@

S —

~— 3
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iplik Besleyicisi cikisina takilan iplik kopus senséri; iplik koptugunda, makineye durus sin-
yali verir.

r

HASSASIYET HASSASIYET
AYARLAMA KUVVETI
AYARLAMA

DURDUR sinyal
konumunu ayarlayin

Dusik
hassasiyet

1
Minimum —/‘2®

kuvvet

Yiksek
hassasiyet
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2 - MONTAIJ VE iSLETMEYE ALMA

Not: Soguk ve rutubetli ortamlarda depolanmus iplik Besleyicileri calisma ortamina
getirildiklerinde yogusma olusabilir.Cereyana baglamadan énce tamamen kuru-
dugundan emin olunuz;aksi taktirde elektronik komponentler zarar gorebilir.

iplik Besleyicisi montaji asagida tarif edildigi gibi yapiimalidir:

(DK KONUMDA MONTAJ )

iplik Besleyicisini bu is icin ngérilmis profile takiniz (F); yassi kabloyu (G) da sekildeki gibi
gecirdikten sonra mandalli vidayi (H) yassi kablo izerinde izler olusuncaya kadar sikiniz.
Not: destek halkasi asagidaki 6zelliklere sahip olmalidir:

- yiksekligi 25mm’den az olmamali
- azami kalinlik TO mm

ONEMLI NOT: Elektronik komponentlere zarar vermemek icin montaj islemi
sirastyla ve titizlikle yerine getirilmelidir.

Kahverengi renkli kablo (1) her zaman sinyal lambalarina (€), asagiya dogru bakmalidir.(yassi
kablo LGL tarafindan verilmisse kahverengi kablo (1) oklardan (L) taninabilir).

NOT: iplik Besleyicisinin takildigi profilin (F) ve iic fazli 48V AC luk trafonun
topraklamasinin yapildigindan emin olunuz.

Gri renkli
tabla

Kahverengi
Sari

Mavi

Siyah
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2 - MONTAJ VE i$I.ETMEYE ALMA

(' YATAY KONUMDA MONTAJ )

iplik Besleyicisi montaji asagida tarif edildigi gibi yapiimalidir:

- vidayi (G) kullanarak adaptérii (F) iplik Besleyicisinin altina takiniz; adaptérin istindeki
vidalari (H) kullanarak iplik Besleyicisini, makinenin istindeki boruya calisma icin en
uygun konuma sahip olacak sekilde takiniz.

15 ECOpDWER 2



2 - MONTAJ VE i$LETMEYE ALMA

- Iplik Besleyicilerini yassi kabloya (1) baglamak icin; baski demirini (L) ve mandalli viday:
(M) kullaniniz.

DIiKKAT: yassi kabloyu baglarken kablo izerinde isaretli oklarin (N) daima
iplik Besleyicisinin 6n kismina bakacak sekilde olmasina dikkat ediniz.

Mavi
Siyah
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2 - MONTAJ VE i$LETMEYE ALMA

2.1.1 Giic anahtari “on” konumuna getirilmeden 6nce kontrol edilmelidir
(AC versiyonu)

OK!

rfeeee

LGL Electronles §.
ooooo

ooooooo
vd's sojuoeseels 197

.
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Transformatdrin birincil voltaj gerilimine dogru sekilde
baglandigindan emin olunuz

Kahverengi

AERAN
(AEREN)

Flat kablolarinin tranformatére asagida gosterilen renk
sirasina gore dogru baglandigindan emin olunuz




2 - MONTAJ VE i$I.ETMEYE ALMA

J

ReS

ST
SN

=42-48 Vac
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2 - MONTAJ VE i$LETMEYE ALMA

iplik Besleyicisi montaiji asagida tarif edildigi gibi yapiimalidir:
(_ DIKKONUMDAMONTAJ )

iplik Besleyicisini bu is icin éngérilmis profile takiniz (F); yassi kabloyu (G) da sekildeki gibi
gecirdikten sonra mandalli vidayi (H) yassi kablo iizerinde izler olusuncaya kadar sikiniz.
Not: destek halkasi asagidaki ézelliklere sahip olmalidir:

- yiksekligi 25mm’den az olmamali
- azami kalinlik 10 mm

ONEMLI NOT: Elektronik komponentlere zarar vermemek icin montaj islemi sira-
styla ve titizlikle yerine getirilmelidir.

Sari/Yesil renkli kablo (1) her zaman sinyal lambalarina (€),asagiya dogru bakmalidir.(yass
kablo LGL tarafindan verilmisse Sari/Yesil kablo (1) oklardan (L) taninabilir).

NOT: iplik besleyici iizerindeki giic kaynagina ait destegin elektrik baglant-
sinin yapildigindan ve topraklamasinin mevcut oldugundan emin olunuz.

Mavi renkli

Mavi renkli

Sari/Yesil
Kahverengi

Mavi
Kirmizi
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2 - MONTAJ VE i$I.ETMEYE ALMA

(_ YATAY KONUMDA MONTAJ )

iplik Besleyicisi montaji asagida tarif edildigi gibi yapiimalidir:

- vidayi (G) kullanarak adaptérii (F) iplik Besleyicisinin altina takiniz; adaptériin tstindeki
vidalari (H) kullanarak iplik Besleyicisini, makinenin istindeki boruya calisma icin en uygun
konuma sahip olacak sekilde takiniz.

r
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2 - MONTAJ VE i$LETMEYE ALMA

- Iplik Besleyicilerini yassi kabloya () baglamak icin; baski demirini (L) ve mandalli viday:
(M) kullaniniz.

DIiKKAT: yassi kabloyu baglarken kablo iizerinde isaretli oklarin (N) daima
iplik Besleyicisinin 6n kismina bakacak sekilde olmasina dikkat ediniz.

r

o
\=>/ Mavi renkli tabla

Sari/Yesil
Kahverengi
Mavi
Kirmizi
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2 - MONTAJ VE i$LETMEYE ALMA

2.2.1 Giic “on” konumuna getirilimeden énce kontrol edilecekler (DC versiyonu)

KISA-DEVRE TESTi
Direnc su sekilde olmalidir > 10 KQ

KABLO
POZiSYONLARININ
DOGRULUGUNU
KONTROL EDiNiZ

TOPRAKLAMA BAGLANTISINI HALKA UZERINDEN KONTROL EDiNiz

25 eCco POWER 2



2 - MONTAJ VE i$LETMEYE ALMA

2.2.2 CAN-BUS kablo baglantilar

LGL giic
kutusundan
gelen

kablolar

LGL gi¢ KITi

NOT: CAN BUS Versiyonu. Eger mavi yassi kablo asagidaki resimdeki gibi
bitiyor ise:

A1C1SA1348

CAN bir kablo direnci ile sonlandinldiginda, DS4 ttm besleyiciler Gzerinde OFF konu-

munda olmalidir.
Eger bir ya da birden fazla DS4 ON konumunda ise, bu durum BUS direncinin azalmasina,
dissmesine ve devaminda iletisim problemleri yasanmasina neden olur.
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2 - MONTAJ VE iSI.ETMEYE ALMA

Adres Kiti her bus iletisim besleyicisini tanimlar, bu sekilde makine veya ézel arayiiz ile
baglanti kurulmasina imkan tanir.

Bu arayizler besleyicilerden bilgi alinmasina veya parametre girislerine imkan tanir (&rnegin
AKTIF gerilimlerini ayarlamak veya iplik tiketimini okumak).

DC Versiyonunda (Mavi Yassi Kablo) T-Konnektsr adresi LGL'deki besleyici izerine monte
edilmistir. Tom adresler besleyici kutularinin dis tarafinda isaretlenmislerdir, bu sekilde
operatériin gerekli numaralan almasi kolaylastinlmishr.

Makine besleme numarasi ile besleyici numarasini eslestirmenizi éneririz.

~

T-KONNEKTOR
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2 - MONTAJ VE i$I.ETMEYE ALMA

AC VERSIYONU: T-baglantisini seri haberlesme girisine baglayiniz ve T-baglantisi numarasi
ile Iplik Besleyicisi numarasinin ayni olmasina ve karismamasina dikkat ediniz.

Uygun vidayi (36) kullanarak,baglanti parcasini (35) (sekilde 1 de gésterildigi gibi) iplik
Besleyicisine sabitleyiniz.

ilgili kablolari (sekil 2 de gésterildigi gibi) birinci iplik Besleyicisinden baslayarak Makineye
kadar baglayiniz.

Bu Kit de T-konnekt&rlerine ait numaralar ile karsilik gelen baglanti kablolar dahildir.

r
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2 - MONTAJ VE i$I.ETMEYE ALMA

Bi ki

r sonraki
Iplik Besleyicilerini
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2 - MONTAJ VE i$LETMEYE ALMA

DIP Svic Salterine ulasmak icin Iplik Besleyicisinin gévdesindeki yan kapagr kaldiriniz.

DS1 AYARIN ANLAMI (Default Pozisyonu = OFF)
OFF | Z Dénis yonu
ON S Dénis yoni

DS2 AYARIN ANLAMI (Default Pozisyonu = OFF)
OFF | STANDART optik sensér hassasiyet ayari.

ARTTIRILMIS optik sensér hassasiyet ayari; 40 denye den ince iplikler
ON N :
calsildiginda gerekir.

DS3 AYARIN ANLAMI (Default Pozisyonu = OFF)

OFF | Calisma pozisyonu (standart)

Manyetik sensérlerin otomatik ayari. Tavsiye edilen prosedir sudur:

- 0-1 no'lu salteri O pozisyonuna getirin. DS3'4 ON pozisyonuna getirin.
Besleyiciyi iplikli tutarak iplik rezervini kasnaktan cikarin.

- 0-1 salterini 1 pozisyonuna getirin. Besleyici kasnak izerine sabit

ON sayida spiral yigarak rezervi sarmaya baslar

- Eger prosedir dogru sekilde yerine getirilmis ise, dogru ayar yapildigini
bildirmek icin besleyici uyari lambalarini bir saniye sire ile yakar.

- Prosediiriin sonunda, 0-1 no’lu salteri O pozisyonuna getirin.

- DS3’G OFF pozisyonuna getirin.

- 0-1 salterini 1 pozisyonuna getirin, otomatik ayar sonuclandirmak icin.

DS4 AYARIN ANLAMI (Default Pozisyonu = OFF)
OFF | Bus terminali devre disi.

ON | Bus terminali devrede (Bakiniz paragraf 2.3).
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2 - MONTAJ VE i$I.ETMEYE ALMA

nfulalalbsy

DS1 DS2 DS3 DS4

Not: Her bir Dip-Svic’in 6ngérdigi fonksiyonu devreye almak icin O-1 salteri
ile besleyiciyi kapatmak gereklidir; daha sonra Dip-Svic istenen pozisyona

getirilir ve besleyici tekrar calistirilir.
Alternatif olarak, 1, 2 ve 3 numarali anahtar terminalleri (dip switch) tablet

veya PC izerinden uzaktan programlanabilir.
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2 - MONTAJ VE i$LETMEYE ALMA

( enfazla 10 iplik Besleyicisini besler )

yassi kablo
Makine
durdurma ‘i
kablosu !
Makineye takilacak
topraklama kablosu
(sar/yesil)
=
trafodan
citkan 48 VA
trafodan cikan
topraklama kablosu
(san/yesil)
e =
]
Makineye , ;
takilacak
topraklama rabl
kablosu yasst kablo
‘ (san/yesil) O O @ NO
Makine
durdurma NC
kablosu [e)e) e
Brcic
}
FIEAE
(o] [e][6]
L |
‘ trafodan cikan oy
topraklama
kablosu (sari/yesil) trafodan
] cikan 48 VA $—COM
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2 - MONTAJ VE i$I.ETMEYE ALMA

2.6.1 KLS: otomatik ciktilar en ist hareketler sistemi

Bir cikh lifi olayr bozmasi durumunda, KLS sistemi, besleyicin bir sensér/algilayici kullan-
madan makineyi durdurmasina izin verir. Eger lif makine ve besleyici arasinda kirilirsa/
bozulursa, besleyici olayi kesfedemeyecek ve makineyi durduracak.

Not: eger lif besleyiciden &nce kirilirsa (bobin ve besleyici arasinda), bu sistem dahil edil-
mez. Bu durumu kendi kesfeden besleyici izerinde baska bir algilayici vardir.

(ke )

r

(gl
f—) | —
O POWER
O MACHINE RUN CALIBRATION

O MACHINE STOP
O REVOLUTION PULSE
O INVERTER SPEED
O KiS STATUS

O FEEDER STOP

O SYNCHRO

O FEEDER BUS

O Wi

(CHECK GROUNDING!
© ’ KYC

T
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2 - MONTAJ VE i$I.ETMEYE ALMA

2.6.2 KYC kutusu iizerinde yerlesik 6grenme prosediri icin digme

KYC

Yesil
Digme

LGl

O POWER
O MACHINE RUN CALIBRATION
O MACHINE STOP

O REVOLUTION PULSE

O INVERTER SPEED

O KIS STAIUS

O FEEDER STOP

O SYNCHRO

O FEEDER BUS

O Wifi

(O CHECK GROUNDING! KYC

KYCTOUCH

]
a ez

ﬁl||

Press START to execute calibration of the output stop mofi m

@ =

Kurulum bitirilir bitirilmez ve makine baslamak icin hazir olur olmaz, asagidaki 8grenme

prosediirini uygulayin:

1. Tim besleyiciler isiklarinin digmeleri yanincaya kadar (yaklasik olarak 1s) égrenme
prosediri icin digmeye basin. Makine devam ederken besleyiciler isiklarini acik tuta-

caklar.

N OWDN

. Modelin sonunda makineyi durdurun.

. Makineyi calisma hizi ile baslatin. Tém 1siklarin disgmeleri sénerler.
. Modelin sonuna kadar makineyi calistirin.

Makine durdugunda, besleyiciler zamanlamayi onlarin bellegi icinde depolarlar. Simdi
besleyiciler makine ve besleyici arasinda lif kirklarini kontrol etmek icin hazirdirlar.
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2 - MONTAJ VE i$I.ETMEYE ALMA

Not 1: Makine, en az 8 saniye icin calismak zorundadir. Eger herhangi bir neden icin
makine 8 saniyeden daha erken durursa, makineyi yeniden baslatin. Eger makine 8 sani-
yeden daha fazlasi icin calisirsa fakat modelin sonundan énce durursa, besleyiciler cikh lif
kinlmalarini kontrol etmek icin hazir olacaklar. Herhangi bir durumda eger yanhs duruslar
alirsaniz, makinenin tek bir tam model tamamladigina emin olarak prosediri tekrar edin.

Not 2: prosediir boyunca, besleyiciler, cikti lif kiriklarini kesfetmek icin muktedir degildirler.

Not 3: 8grenme prosediri icin digmeye basarak, tim besleyiciler isiklarin digmeleri aci-
lirlar. Eger bu anda digmeye ikinci kez basilirsa, tim besleyicilerin digmeleri kapanir ve
sistem artik aktif degildir.

Bu islevlerde yer alan besleyicilere ait parametreler sunlardir:

OYB SW Tmr - Kls Cm delay

Detayli aciklamalar icin bélim 6.1'deki tabloya bakiniz.
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Besleyicisine iplik gecirme islemi cihaz kapaliyken asagida gésterildigi gibi yapilmalidir:

KISMi iPLIK GECIRME
BUTUN iPLIK GECIRME

BUTUN iPLIK GECIRME
ATTIVO SURUMU

gi

glarini kullaniniz. Kesinlikle metal kilavuz h

TWM tansiyon modilatérine zarar vermemek icin iyi durumda ve istiine
kullanmayiniz TWM ye zarar verir.

iplik dolanmamis klavuz

eCOoO POWER 2
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3.1.1 B RAKE iPLiK BESLEYICiSi iLE iPLiK BESLEME

B\

T
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3 - iPLIK GECIRME VE AYARLAR

o

a B |8

i | e | S

B RAKE HAZIR
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3 - iPLIK GECIRME VE AYARLAR

ECOPOWER?2 Iplik Besleyicisi,bir mikro islemci ve bir cikis sensérii ile donatlmis olup
hiz ayarini makinenin iplik besleme ihtiyacina gére otomatik olarak yapar. Makinecinin
herhangi bir hiz ayar yapmasina gerek kalmamaktadir.

Degisik calisma sartlan gerektiren uygulamalar icin,paragraph 2.4 e bakiniz.

Calisma sartlarina uygun tansiyon ayar,iplik Besleyicisi izerindeki TWM tansiyon
modilatéri ile yapilir.

Bunun icin saga/sola déndirilebilir ayar digmesini kullaniniz.

Elektronik fren donanimli besleyicilerde frenleme ayari tamamen otomatik olarak yapilir
ATTIVO.
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4 - BAKIM iSLEMLERI

iplik Rezervini sskmek icin:

A])C)rgij makinasinda mavcut olan ana salter ile iplik besleyicilere ait olan elektrik

enerjisini kesin.
2) Yassi kabloyu cikarip,iplik Besleyicisini Makinenin zerinden aliniz ve sskmeye baslayniz.

3) Sabitleme ve baglanti icin mevcut olan 3 civatayi (11) gevsetin ve daha sonra karteri sékin.

r
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4 - BAKIM iSLEMLERI

4) Viday (16) sdkin; iplik sarma konisi (4) Gzerindeki 3 tespit vidasini (13) sékiin ve ikincisini
cikarin.

5) Devir poyrasina sabitlenmis amortisérii sabitleme vidalarini (18) gevseterek yerinden
oynatiniz. Amortisér akabinde, konide bulunan delik (4) ile dis disk Gzerindeki centigin
(19) ayni hizada olmasina dikkat edilerek, yeniden monte edilir.

6) Dizentekerini (3) sabit tutarak, vidalari (14) gevsetiniz ve yaylh canak ile birlikte (15)
yerinden oynatiniz. Daha sonra ise kisim zerindeki pusulanin korumasini (17) da
yerinden oynatniz. Bu kisim daha sonra yeniden pusula izerindeki isaret centigi géz
éniinde bulundurularak yeniden monte edilecektir.
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4 - BAKIM iSLEMLERI

7) Sarmal grubu yerinden oynatip milden cikararak ve 3 sabitleme vidasini (21) gevseterek
koruma levhasini (20) degistirmek mimkindir. Grup daha sonra koruma levhasinin sabit-
lenmemis kisminda bulunan delik ile hizlanarak, sekilde gésterildigi gibi monte edilecektir.

8) Bu noktada, gerek gorilmesi halinde baglanti ve sabitleme civatalan (22) sékilerek dur-
durma mandali (23) cikartilabilir ve iplik sente bashgi (25) degistirilebilir.
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4 - BAKIM iSLEMLERI

9) On miknats tutucusunu (28) cikarmak icin bu ise uygun anahtarin (29) sékilecek olan
miknahs tutucusuna takilmasindan sonra rezerv gévdesi izerindeki 3 adet vidanin (13)
sokilmesi gerekir. Is bitince anahtar da yerinden cikariniz.

1
/ cod.

& 29 A1N1SA501

=
7
ﬂ"'
Q

0,

©

WY
/¥

N

43 eCco POWER 2



4 - BAKIM iSLEMLERI

10) Bu konumdayken kasnak (30) cikarlabilir. Simdi iplik Besleyicisi safti izerindeki seramik
yUzigi (31) cikarabilirsiniz.

Ana elektronik kontrol kartinin degisimi sadece yetkili L.G.L. servis elemanlan tarafindan
yapilmalidir.
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5 - PARCALARIN DEGISTiRILMESi

TWM frenleme modilatérini kaldirmak icin icin asagidaki islemler yapiimalidir:
1) Tutma tirnaklarina basarak TWM frenleme modilatériint destek halkasindan ayirin.

2) Ayni anda, bir elinizle buton digmeyi geri cekin, diger elinizle TWM frenleme modilats-
rini yerinden alin.
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5 - PARCALARIN DEGiSTiRiLMESIi

3) Sayet fren ATTIVO durumdaysa, serbest birakma digmesine basin. Isiklar hizla yanip
sénmeye baslayacaktir. TWM freni acilir. TWM'de islem yapabilmek icin yanip sénen
is1gin hizlidan yavasa gecmesi gerekmektedir, aksi takdirde islem yapilmaz.

4) Yaylarin TWM destegine monte edilme sekline [
dikkat edin: kesik koni ile temas etmesini ve
dolayisiyla bozulup hasar gérmesini dnlemek icin
yay baglanti kancasi TWM'nin dis tarafina dogru
monte edilmelidir.
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5 - PARCALARIN DEGiSTiRiLMESIi

5) Yeni TWM kuruldugunda fren ATTIVO durumunda ise serbest birakma diigmesine basin.
Isiklar yavas yanip sénmeden hizli yanip sénmeye gececektir. Bu durumda fren &nceki
calisma konumuna geri dénecektir.
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5 - PARCALARIN DEGiSTiRiLMESIi

Kil fircanin degistirilmesi icin asagidaki islemler yapilmalidir:
1) Tutma tirnaklarina basarak kil fircayr destek halkasindan ayirin.
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5 - PARCALARIN DEGiSTiRiLMESIi

3) Frenin ATTIVO durumunda olmasi gereken hallerde, serbest birakma diigmesine basin. Tkaz
isiklan hizla yanip sénmeye baslayacakhr. Kil firca Gnitesi acilir. Kil firca Gnitesinde islem ve
calisma yapmak icin yanip sénen isiklarin hizlidan yavasa gecmesi gerekmektedir.
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5 - PARCALARIN DEGiSTiRiLMESIi

4) Degistirilecek fircayi firca tutucusundan disari dogru iterek cekin. Firca tutucusuna basarak
yeni fircayi yerine yerlestirin. Firca halkaya yerlestirildikten sonra kil uclarinin birlestirildi-
ginden emin olun.

5) Frenin ATTIVO durumunda olmasi gereken hallerde, yeni kil firca nitesi yerlestirildikten
sonra serbest birakma digmesine basin. Isiklar yavas yanip sénmeden hizli yanip sén-
meye gececektir. Ardindan, kil firca nitesi daha 8nce sahip oldugu calisma pozisyonunu

geri alacaktir.
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6 - ATTIVO

ATTIVO ipligin tansiyonunu (gerginligini) sabit ve programlanabilir sekilde tutabilmek amaciyla
gelistiriimis elektronik bir sistemdir. Tansiyon sensérii gercek zamanda cikis tansiyonunun bir &lci-
siind verir ve elektrikli bir motor da bu bilgiyi TWM freninin pozisyonunu ayarlamak icin kullanir.
Bu sekilde, bobin izerindeki ipligin zelliklerinin degismesine bagl tim tansiyon sorunlar, parafin-
leme farklliklar, dolu ve bos bobinler arasindaki tansiyon degisiklikleri gibi nedenlerden kaynak-
lanan sorunlar ¢c6zilmis olur.

Arzu edilen gerginlik bir PC veya Tablet iizerinden programlanabilir.

Burada 2 parametre séz konusudur:

- T des. dgr: Istenen tansiyonu ayarlamak icin;
- Tread dgr: O anki tansiyonu okumak icin (tansiyon sensérinin dogru calisip calismadigini
anlamak icin).

Not#: Normal calisma esnasinda istenen tansiyon elde edilemez ise, 6ndeki
lambalar yanip sénmeye baslayacaktir.

ONDEKI LAMBALAR

BIRAKMA BUTONU

TANSIYON —
SENSORU

51 eCco POWER 2



6 - ATTIVO

Gerginlikle ilgili iki parametreye ek olarak, gerekli ve faydali olabilecek baska parametreler
de mevcuttur:

Parametre Impostazione Varsayilan Notlar
predefinita ayar
KLSCm Delay |86 Cikis ipligin 20'den 100'e ayarlanir.
kopmasi Eger cok disikse, olasi
durumunda nedenleri yanlis, hatali
besleyicinin durdurmadir.
algilama tepki Deger disirilirse

siresini daha hizli | KLS cevap, tepki siiresi de
hale getirmek icin | diser, eger deger artirilirsa
(daha hizli KLS bu durumda KLS cevap, tepki

algilama tepki siresi de artar.
siiresi.)

ENBrk OpAlr |0 Eger=1 ise,

ATTIVO freni
aciksa besleyici
makineyi
durdurur.

EnOffstp 0 Eger=1ise, Eger ENOff STP =1 ise, Offset
ON/OFF islemi asagidaki gibi yapilir:
anahtari OFF 1. Besleyiciye ipligi strin.
konumundaysa | 2. Yikleme hicresinden ipligi
besleyici makineyi | alin.
durdurur 3. Besleyiciyi kapatin.

Besleyiciye ve frene ait ikaz
lambalan yanip sénmeye
baslar.

4. OFFSET dijgmesine basin
ve ATTIVO 1s1g1 sénene kadar
disgmeye basili tutun.

5. Besleyiciyi acin.
Besleyicinin uyar lamba ve
istklan sénecek ve ATTIVO
ISIGI bir kez yanacakir.

Bu durum, offset isleminin
basariyla tamamlandigi
anlamina gelir.
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6 - ATTIVO

SM Man pos | 150 Gerginlik
hicresinin kinlmasi
durumunda iplik
gerginligini manuel
olarak ayarlamak
icin kullanighdir.

Kullanim:

TDes=0 ayarlanir.
Aktif (Attivo) agma
diigmesine basin.
Aktif (Attivo)
tamamen
acildiginda,
kapatmak icin
digmeye tekrar
basin. Fren 150
motor adimini
kapatir.

Tens TmOut 40 Eger ayarlanan
(saniye) gerginlik Tens
TmOut'a kadar
ulasmazsa
besleyiciler
makineyi
durduracaktir
(tmterr).

OYB SW 0 Ardisik iki sarma | Dogru degeri kontrol edin:
Tmr (KLS devre disi) arasindaki zaman | eger makine hizini artinirsa
araligr. deger dusirilmelidir.
(ms=OYB eger makine hizini azaltirsa
SWTmrx50). deger artinlmalidir.

KLS icin tetik
degeri.
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6 - ATTIVO

AutSync Tim |0 Eger =0 ise, iplik | AutSyncTim=0 dikissiz ve
sarfiyah cm/devir | biyik cap icin (devir sinyali
olur. oldugunda).

Eger #0 ise, iplik | AutSyncTim=1 corap icin.
sarfiyat

cm/AutSyncTim

saniyedir (15'e

kadar)

Real speed Besleyicinin Azami dakikada 4900 devir
dakikadaki devir | iplik sarfiyat m/dk= reel hiz x
hizidir. 16.3'tir.

Rot s/z Src 1 1 = anahtar

terminali DS1 (dip
switch) tarafindan
ayarlanan déniis
yoni.

O=Rots/z
parametresi
tarafindan okunan
déniis yoni.

Rots/z 0 0 =Z dénis Sadece Rot s/z Src ise anlam
1 =S dénis tasir.
Sens FTC Sre | 1 1 = anahtar

terminali 2 (dip
switch) tarafindan
ayarlanan fotosel
hassasiyeti.

0 ="Sens FTC"
parametresi
tarafindan okunan
fotosel hassasiyeti.

Sens Fic 1 1 = standart Sadece Sens Fic Src =0 ise
0 =ince ipler < anlam fasir.
40den

T Des Dgr 40 (gram) Programlanan
gerginlik

T Read Dgr Okunan gerginlik
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6 - ATTIVO

Bu cihazin ilk kurulumundan sonra, OFFSET fonksiyonunu kullanmak icin (mekanik arza sifir
fonksiyon) gerginlik sensériini devreye sokmaniz gerekir.

Asagidaki prosedirii uygulayin:

- Ipligi, gerginlik besleyiciden cikarin.

- Besleyiciyi kapatin.

- Cihazin 1siklarn yanana kadar devreye sokma/acma digmesini basili tutun.

- Besleyiciyi kapatin.

- Isik kapanir ve OFFSET elde edilmis olunur.

~

NOT 1: OFFSET prosediiri makinenin belli bir siire atl durumda (calismadan) kalmasi halinde de
gerekebilir.

NOT 2: Bir besleyici depoda bulunup veya tamir ve tadilat isleminden dénip montaiji yapildigs
her seferinde OFFSET prosediiri gerceklestirilmelidir.

NOT 3: "ENOFFSTP” parametresi 1 oldugunda uygulanacak OFFSET prosediirii asagida belirtilmistir:
- Gerilim besleyiciden ipligi cikartiniz.

- Besleyici anahtarini off ko numuna getriniz. Cihaz lambasi yanmalidir.

- Birakma diigmesine basiniz ve cihaz isigi sénene kadar basili tutunuz.

- Besleyici anahtarini aciniz.

- Lamba 151§ yanar ve OFFSET gerceklestirilmis olur.
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6 - ATTIVO

ECOPOWER2 B RAKE bir ECOPOWER2 AKTIF versiyonu olup yiiksek iplik gerginligine
ulasmak icin yapilir.

ECOPOWER2 AKTIF yiskleme hiicresi: sira 0-50cN; azami gerginlik durumu ipligin tipi,
ipligin 6zelligi, ipligin hizi ve fren tipine baghdir: 25-30cN arasindadir.

ECOPOWER2 B RAKE yikleme hiicresi: sira 0-200cN; azami gerginlik durumu ipligin tipi,
ipligin 6zelligi, ipligin hizi ve fren tipine baglidir: 150-200cN arasindadir.
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6 - ATTIVO

Sistem asagidaki parcalardan olusur:

1. Tirmik motoru siriiciileri icin yikleme hijcresi

2. Tirmik motoru

3. Ipligin gerginlik ayari ve ayarlamalardan sorumlu tirmik

4. Iplige asgari gerginligi vermek icin manuel ayarlamayla besleyici Gzerindeki freni
kullaniniz. Iplik, besleme tamburu iizerinde herhangi bir baloncuk olusturmamalidir.

S ‘_

L

I
Q (o)

LR\
B a
A

"ALWAYS BRAKE" PARAMETRESIi

Gerek gérilmesi durumunda, makine calisirken ipligi birakmamak icin ipligi tutunuz. PC
(bilgsayar) tzerinden “sirekli fren-always brake” olarak adlandirilan bir parametrenin
ayarlanmasi mimkindir, bu sekilde makinenin her kapanisinda iplik izerinde mevcut olan
tirmik otomatikman kapatilmis olur.

Bu fonksiyon, biyik capli 6rgii makinelerindeki iplikler icin LAY'li besleyici kullaniimasi
durumunda yararldir.
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7 - ALARMLAR

Her bir besleyici izerinde yerlesik STATU diigmesi izerinde klikleyerek, besleyicilere onlarin
durumlari ile ilgili sormak mimkindir. Eger bir besleyici ACIK ya da yanip sénen isiklara
sahipse, o, besleyicinin alarm kosulu icinde oldugu anlamina gelir. Ayni zamanda besleyici
alarm ile ilgili bir bilgi génderiyor. SSTATU digmesi izerinde klikleyerek alarm nedenini
ortaya sermek mimkindr.

B LGL 6.10 ©169.254.0.1 NEW_KYC000039¢

Bu 6rnekte besleyici sayisi 3 tamamdir.

Ekranin altinda yerlesik STATUSTAB: devamli mod icinde alarm izleme. Eger bilgisayar
makineden uzak ise, makineyi dar kanal icinde olmadan bilgi olasi alarmlarina sahip
olabilmek icin bu &zellik gereklidir.

Makine calisirken bir alarmin yer aldigi ve STATU tabinin secildigi durumda, besleyici
makineyi durduracak ve biyik bir yazi asagidaki resim icindeki gibi gériinti iizerinde ortaya
cikacak:
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7 - ALARMLAR

KYC touch izerindeki besleyici alarmlar

Besleyicilerden biri alarm verdiginde, ekranin izerindeki gérsel asagida gésterildigi gibi
degisir:

BESLEYICI ALARMIN
ADRESI ANLAMI
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7 - ALARMLAR

Besleyicilerin tamam OK olduklari durumda, gériinti Gzerinde hicbir sey gésteriimeyecek.
Olasi alarmlarin bir listesi burada asagida:

gri diiz kablo)

numarast 3 (sari)
kayiptir

ALARM ANLAM EYLEM
AC PWRFAIL faz numarasi 2 Girdi voltajini ve diiz kablo iizerindeki
(Yalnizea AC, (mavi) ve /veya faz | besleyici baglanhsini kontrol edin.

YARN BREAK

Besleyiciden 6nce

kirik lif

Lifi tamir edin.

iplik kopmamissa:

1. Giris fotoselini ve tambur Gzerindeki parlak
kismini kuru bir bezle temizleyin. Parlak
kisma ulasmak icin tamburu elle déndirin
(bkz. b&lim 1.7).

2. Iplik cok inceyse (<20 Den), fotosellerin
hassasiyetini arfirin.

Tablet, bilgisayar veya KYC ile "Sens

FTC Src" ve "Sens FTC" parametrelerini
gérintileyin ve "Sens FTC Src"=0

"Sens FTC"=0

iletisim cihaziniz yoksa, besleyicideki Dip
Switch 2'yi hareket ettirin (bkz. bélim 2.4).

MOTOR LOCK
(MOTOR KiliDi)

Bobin ve besleyici
rasindaki bir yerde
karisik lif

Bobin ve besleyici arasindaki lif gecidini
kontrol edin

(MOTOR KiLiDi)

baslangicta makara
govdesine lifi
sarmak icin cok
fazla zaman alir.

HIGH Besleyici 1. Lif Gzerinde konulan gerilim icinde azaltin
TEMPERATURE | elektronigi Gzerinde | 2. Volanin serbestce dondigini kontrol
(YUKSEK cok yiksek sicaklik edin. Demonteler makara gévdesi ve
SICAKLIK) derecesi cikarllan /ya da kalan if.
TIME ERROR Besleyici, Lifin dolum islemini reserve etmesine yardim

etmek icin tek bir parmak ile makara gévdesi
izerindeki lifi durdurun.

Bu alarm PREWINDERRR olarak da
bildirilebilir.

VB MOT FAIL

Cok dusik
motor zerindeki
DCvoltaiji

Gic dénistiricileri eski ilk voltaj dénme
yasi izerindeki baglantilarn kontorl edin.
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7 - ALARMLAR

ALARM ANLAM EYLEM
ACTPWRFAIL Faz numarasi Diz kablo izerindeki besleyici baglantisini
(Yalmzeca AC, gri | 1(siyah) kayiptir. ve girdi voltajini kcontrol edin.
diiz kablo)
SWITCH OFF ON OFF digme Besleyici izerindeki digmeyi ACIN (ayrica

(DUGME KAPALI)

pozisyonu
OFF olarak

ENOFFSTP parametre)

TENSMTRERR

Besleyici, mevcut
bir zaman
icerisinde

mevcut degere
ulasamaz (ayrica
TensTM Dis
parametre

sayfa 77'ye bakin)
(Ayrica 6.
bslimdeki
TensTMOut
parametresine

bakin).

Asagidakini kontrol edin:

1. Lif yik hicresi izerinde geciyor.

2. TWM freni ve yay arzulanan gerilime
ulasmak icin uygundur.

3. Yik hiicresinin OFFSETI.

4. Fren tamamen kapaliysa ve

istenen gerginlik ("Tdes. Dgr"),

okunan voltajdan ("T read dgr")

yiksekse, TWM freni ve yaylar

istenen gerginlige ulasamayabilir.

Daha kalin telli yaylar takilmalidir

(yedek parca tablosuna bakin).

5. Iplik gerginligini slcen sensériin

hasarli olmadigini kontrol edin. ipligi

sensdrden cikarip "T read dgr" = 0

degerini ayarlayip sensére iplik yéninde

bastrdiginizda, parametre artmalidir.

Sensor kinlmissa, yedek parca beklerken

bile calishrabilirsiniz:

e "Tdes. Dgr" = O degerini ayarlayin

e ATTIVO ag¢ma disgmesine basin.

e ATTIVO tamamen acikken, kapatmak
icin tekrar basin. Fren 150 motor
adiminda kapanir.

* "SM Man Pos" parametresini
(O ile 360 arasinda) iplik Gzerindeki
istenen gerginlige gore freni acmak
veya kapatmak icin ayarlayn.

Deger ne kadar yiksekse,
gerginlik de o kadar yiiksek olur.
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7 - ALARMLAR

ALARM

ANLAM

EYLEM

QOYB ERROR

Besleyiciden
sonraki kirik [if
(ya da cok dijsik
lif tiketimi)

Lifi tamir et.
Iplik kopmamissa:

1

. KLS sistemini (buyik capl 8rgi

makineleri) yeniden kalibre edin:

bkz. bslim 2.6.

. Cikis fotoselini ve tambur Gzerindeki

parlak kismini kuru bir bezle temizleyin.
Parlak kisma ulasmak icin tamburu elle

dondirin (bkz. bslim 1.7).

. Iplik cok inceyse (<20 Den), fotosellerin

hassasiyetini artirin.

Tablet, bilgisayar veya KYC araciligiyla
"Sens FTC Src" ve "Sens FTC"
parametrelerini gérintileyin ve "Sens
FTC Src"=0

"Sens FTC"=0

iletisim cihazlariniz yoksa, giic
kaynagindaki Dip Switch 2'yi hareket
ettirin (bkz. bélim 2.4).

. Makineye, RUN sinyaline ve invertsr

sinyaline olan baglantilari kontrol edin.

ELBRK OPEN

Fren acik
(ATTIVO).

ATTIVO blk destegi izerinde
yerlesik ilgili digmeye basarak onu kapatin

PREWINDERR

Sadece Bir lif
kirlimindan sonra
ya da baslangic
esnasinda, makara
gévdesinin fazini
sarma esnasinda

1

. Makinenin sarim islemi tamamlanmadan

dnce calismasini &nlemek icin, giic
acildiktan sonra iplik tambura sarilirken
gérintilenir. Besleyici makineye bir
alarm génderir ancak i1siklar yakmaz.

2. Giic acildiktan sonra 20 saniye icinde

yedek iplik sarilmazsa, besleyici durur
ve bu alarmi verir (isiklar yanar). Bu
durumda, sarma islemine yardimei
olmak icin ipligi parmaginizla tamburun
Uzerinde tutun. Bu alarm ayrica TIME
ERROR olarak da bildirilebilir.

I2T ERROR

12Tkoruma

—_

. Lif tzerinde konulan gerilim icinde azaltin.
. Volanin serbestce déndigini kontrol

edin. Demonteler makara gévdesi ve
cikarilan devam eden/ya da kalan lif.
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8 - UYGULAMA ALANI

iPLIK TiPi YAY iPLIK GAMI
Yin iplikler 0.4 100 Nm - 15 Nm arasi
Pamuk iplikler ve viskon yumak 0.4 120 Ne - 10 Ne arasi
Yiksek bikimly, krep ve ipek 0.3 20 Den - 120 Den arasi
Yiksek bikimli, krep ve ipek 0.4 100 Den - 250 Den arasi
Viskon ve sentetik elyaf 0.3 10 Den - 120 Den arasi
Viskon ve sentetik elyaf 0.4 100 Den - 250 Den arasi

( KiTiP TWM TIPO K ) ( KL TiPi TWM )

- 10 gramin zerindeki frenlemeler icin TWM KL kullanilmasi tavsiye edilir.
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8 - UYGULAMA ALANI

TWM'deki kesik koniyi, yay grubunu, O-contayi ve krom yizigi degistirmek mimkindir.




8 - UYGULAMA ALANI

Pamuk ve viskon elyaf iplikler 100 Ne'den 10 Ne'ye
Yiksek bikim, crepe ve ipek iplikler 40 Den’den 250 Den’e
Lurex
Lame
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9 - MUMLAMA APARATI

Mumlama Aparati, bagl oldugu tel besleyici calishginda déner.

Besleyici durduruldugunda Mumlama Aparati de durur.

Mumlama Aparah déniis hizi ayarlanabilir; potansiyometreyi saat yéniinde cevirmek hizi
artirr.

r

BESLEME TARAFI

Not: Eger besleyici adresleme 6zelligine sahipse, besleyiciden A1C2SA250-15HZ konektériing
cikarin ve Mumlama Aparati initesinin icinde bulunan ve cikarilan A1C2SA250-15HZ konektdriinin
adresiyle programlanmis olan ATC3SA175HZ-XXX adresleme kitini takin.

MONTAJCI iCiN NOT: Dijz
kablolarin ucunda ATC1SA1348HZ
sonlandirma ucu bulunmamasi
durumunda, kablonun ucundan
dnceki son besleme hattinda
SONLANDIRMA (DS4 pozisyonu
ACIK) 6zelligini etkinlestirin.
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9 - MUMLAMA APARATI

W = Uyari: Parafin bittiginde, tel besleyici her yarim saniyede bir kisa flas yayar, agda
makinesindeki 1sik ise her devirde bir flas yayar. Makine calismaya devam eder.

A = Alarm: Pardfin bittiginde, tel besleyici alarmi etkinlestirir ve makineyi durdurur. Alarm
tetiklendiginde agda makinesindeki isik kisa bir flas yayar.

O = Ara konum = KAPALI: Agda makinesi kapalidir ve dénmez.
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10 - CEVRIM TABLOSU

Nm Ne | tex | den Diex| Ne_ Nm Ne | tex | den Diex| Ne_

18.000 |10,63| 56 | 500 | 550 |29,76| 48.000 28,35 21 | 187 | 208 79,37
18.140 [10,71| 56 | 496 | 551 | 30 | 48.380 (28,57 21 | 186 | 206 | 80

19.350 |11,43| 52 | 465 | 516 | 32 | 50.000 29,53 20 | 180 | 200 |82,68
20.000|11,81| 50 | 450 | 500 33,07 50.800| 30 | 20 | 177 | 197 | 84

20.320 | 12 | 50 | 443 | 492 |33,60 54.190 | 32 18 | 166 | 184 | 89,6
21.170 (12,50, 48 | 425 | 472 | 35 | 54.430 |32,14| 18 | 165 | 183 | 90

22.500 |13,29| 44 | 400 | 440 37,20/ 60.000 35,43/ 17 | 150 | 167 |99,21
23710 | 14 | 42 | 380 | 420 |39,20| 60.480 35,71 17 | 149 | 166 | 100
24190 (14,29 42 | 372 | 413 | 40 | 60.960 | 36 16 | 147 | 165 |100,8
25710 |15,19| 38 | 350 | 390 |42,52| 64.350 | 38 16 | 140 | 156 |106,4
27.090 | 16 | 36 | 332 | 369 |44,80| 67.730 | 40 15 | 132 | 147 | 112
27.210 (16,07 36 | 331 | 367 | 45 | 70.000 41,34| 14 | 129 | 143 |115,7
30.000 | 17,72 34 | 300 | 335 (49,61 74.510 | 44 13 | 121 | 134 1232
30.240 |17,86| 34 | 297 | 330 | 50 | 75.000 44,29/ 13 | 120 | 133 | 124
30.480 | 18 | 32 | 295 | 328 |50,40| 80.000 47,24/12,5| 112 | 125 |132,3
32.000 18,90, 32 | 280 | 310 52,91 81.280 | 48 [12,5| 110 | 122 |134,4
33.260 |19,64| 30 | 270 | 300 | 55 | 84.670 | 50 12 | 106 | 118 | 140
33.870 | 20 | 30 | 266 | 295 | 56 |90.000 53,15/ 11 100 | 110 |148,8
34.000 |20,08| 30 | 265 | 294 |56,22/101.600| 60 10 88 97 | 168
36.000 |21,26| 28 | 250 | 280 59,53/118.500, 70 | 8,4 | 76 84 | 196
36.290 |21,43| 28 | 248 | 275 | 60 [120.000 70,86/ 8,4 | 75 84 1984
39.310 123,21 25 | 229 | 254 | 65 135500, 80 | 7,2 | 66 73 | 224
40.000 23,62| 25 | 225 | 250 |66,14/150.000/88,58| 6,8 | 60 | 67 | 248
40.640 | 24 | 25 | 221 | 246 |67,201152.400| 90 | 6,4 | 59 64 | 252
42.330 | 25 24 | 212 | 235 | 70 [169.300 100 | 6 53 58 | 280
44030 | 26 | 23 | 204 | 227 |72,80/186.300| 110 | 5,2 | 48 53 -

45.000 26,57 22 | 200 | 220 74,41/203.200, 120 | 5 44 | 49 -

47410 | 28 | 21 189 | 210 |78,40

68 eCOoO POWER 2



11 - ARIZA ARAMA

« iplik Besleyicisi makineye takildiginda calismiyorsa (sari 15tk yanmazsa ve motor dénmez-
se), yassi elektirik kablo baglantsini kontrol ediniz. (bakiniz bslim 2.1) iplik Besleyicisini
gevsetip tekrar yassi kabloya takmayi deneyiniz. Buna ragmen calismazsa; iplik
Besleyicisini 1 cm kadar saga/sola yada yassi kabloyu 1 cm saga/sola kaydirarak yeni-
den baglayiniz.

Bitin bunlar denedikten sonra hala calismazsa, muhtemelen ana kontrol kartinda bir ariza
s6zkonusudur. Anizali iplik Besleyicisini yenisiyle degistiriniz.

« iplik Besleyicisi normal calisirken Makine durdugunda; portakal renkli sinyal 1s1g1 yanmi-
yorsa, isiklarin dogru calisip calismadigini kontrol ediniz.

* Sayet baglantidan kaynaklanan bir ariza s6z konusu degilse,sorun muhtemelen ana elekt-
ronik kontrol kartindan kaynaklanmaktadir. Bu durumda iplik Besleyicisi yenisiyle degistiril-
meli ve tamirati yetkili L.G.L. personeli tarafindan yapilmalidir.
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12 - PARCALAMA VE HURDAYA CIKARMA

Iplik Besleyicisi parcalanacak veya hurdaya cikarilacaksa, etiketinin sékiilmesi ve dékiman-
larinin imha edilmesi zorunludur.

Bu islem 3.sahislarca yapilacaksa sadece yetkili geri kazanim veya depolama alanlarinda
yapilmalidir.

Sayet direk olarak kullanici tarafindan hurdaya cikarilacaksa, malzemelerin cinslerine gére
siniflandirimasi ve bunlar icin ayrilmis depolarda saklanmasi gerekmektedir.

Bitin metal parcalar,elektirik motoru, lastik ve sentetik malzemeler geri kazanim icin ayri ayn
saklanmaldir. Hurdaya cikarma islemi ilgili Glkenin yasalarina uygun olarak yapilmali, buna
uyulmayan durumlarda son kullanici veya onun temsilcisi sorumlu tutulmalidir.

L.G.L. Electronics firmasi bu makine parcalarinin amacina uygun olmayan tekrar kullanimin-
dan ve bundan dogacak hasar ve yaralanmalardan sorumlu tutulamaz.
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DECLARATION OF INCORPORATION

(pursuant to annex Il, point B of Directive 2006/42/EC)
The manufacturer L.G.L. Electronics S.p.A., Via Ugo Foscolo, 156 - Gandino (BG)
e-mail: Igl@Igl.it Tel: +39 035 733 408

Declares, under his own exclusive responsibility, that the partly completed machine

Model ECOPOWER2

Denomination Yarn Feeder with separate coils

From: xxxx to: xxxx

Serial Numbers
From: xxxx to: xxxx

Year of construction 20xx

The model, serial number and year of construction are shown on the plate of the partly
completed machine.

It complies with the relevant provisions of Directive 2006/42/EC and subsequent amendments
and additions, implemented in Italy by Legislative Decree 17/2010 — Machinery Directive.
Essential Safety Requirements applied and respected are: 1.1.1, 1.1.6, 1.1.7, 1.1.8, 1.2.1,
1.2.2,1.3.2,13.4,1.35,13.7,1.3.8,13.9,1.4.1,1.4.2,15.1, 1.5.2, 1.5.3, 1.5.5, 1.5.6,
1.5.7,1.5.8,1.5.10,1.5.11,1.5.12, 1.5.13, 1.5.14, 1.5.15, 1.5.16, 1.6.2,1.6.4, 1.6.5,1.7.2,1.7.4

It also complies with the following directives and harmonised standards:
> Directive 2014/30/EU on electromagnetic compatibility
> Directive 2014/35/EU on low voltage electrical equipment
> EN 12100:2010 Machine safety — General design principles, risk assessment and risk reduction
> CEI EN 60204 - Safety of machinery - Electrical equipment of machines.
Following reasoned request from a National Authority, the Manufacturer undertakes to
provide information pertaining to the partly completed machine.

Name and address of the person authorised to produce the relevant technical documentation:
CEO in L.G.L. Electronics S.p.A., Via Ugo Foscolo, 156 - Gandino (BG) — Italia.

The partly completed machine must not be commissioned until the final machine in which it
is to be incorporated has been declared compliant (if necessary) with the provisions of
directive 2006/42/EC.

Gandino (BG), 07/01/2026

CEO: PIETRO ZENONI

ol s~

Cap.Soc. € 928.800 |.V. T +39 035 733408 LGL Electronics S.p.A.
C.F, PIVA, Reg.Imp, BG: IT 01849360167 F+39 035 733146 Via Ugo Foscolo, 156
R.E.A. 241984 Igl@lgl.it 24024 Gandino (BG)
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L.G.L. Electronics S.p.A. reserve the right fo alter in
any moment one or more specifications of his machines

for any technical or commercial reason without prior
nofice and without any obligation to supply these
modifications fo the machines, already installed.

T+39 035733408
F+39 035733 146
Igl@Igl.it

www.Iglif

L.G.L. Electronics S.p.A.
Via Ugo Foscolo, 156
24024 Gandino (BG)
Italy




