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Elektrik kaynag:

Yalnizca 6zel konnektérli kabloyu kullanin ve cihaza ireticinin talimatlarina gére gic
verin;

Islak ellerle baglanti yapmayin;

Kullanmadan énce kablonun ve/veya konektériin hasarli olmadigindan emin olun;
Kabloyu ezilebilecegi veya hasar gérebilecegi alanlardan gecirmekten kaginin;

Ariza durumunda cihazi acmayin. Ureticiyle iletisime gecin ve giic konnektériini ayirin;

Cihazi mevcut diizenlemelere uygun sistemlere kurun;

Cihazlarin kullanimi ve bakimi

Cihazi st kaynaklarindan (érnegin radyatérlerden) uzak tutun;

Cihazi egimli veya dengesiz yiizeylere koymayin;

Cihazi titresimli yizeylerin izerine koymayin;

Cihazi asindirici maddelere, suya, buhara maruz birakmayiniz, nemli yerlerde sakla-
mayiniz;

Cihazi darbe veya sok riskine maruz birakmayin;

Hicbir durumda aciktaki elektrik devrelerine dokunmayin. Temas elektrik carpmasina neden
olabilir;

Temizleme islemlerine baslamadan énce cihazin elekirik baglantsini kesin. Uriiniin dis yiiz-
eyini temizlemek icin yumusak, kuru veya hafif nemli bir bez kullanin. Solvent ve kimyasal
rinlerin kullanimindan kaginin; bunlar bilesenlerin kalitesinden 6diin verebilir.

Asagidaki kilavuzu dikkatle okuyun ve ileride basvurmak izere saklayin. Talimatlarin
yanlis kullanilmasi veya yanlis uygulanmasindan kaynaklanan hasarlardan iretici sorumlu
degildir.

Bu yayin yanlisliklar veya yazim hatalari icerebilir. Asagidaki bilgiler, sonraki sirimlere
eklenecek ve cevrimici sitede kullanima sunulacak periyodik degisikliklere tabidir.

Bu belgede aciklanan iriin ve yazilim uygulamasindaki iyilestirmeler ve/veya degisiklikler
herhangi bir zamanda bildirimde bulunulmaksizin yapilabilir.
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imha etmek

Hizmet disi birakilan cihaz, elektronik bilesenlere sahip cihazlarin imhasina iliskin kullanicinin
iilkesinde yirirlikte olan dizenlemelere uygun olarak imha edilmelidir.

Uygunluk beyani

LGL ELECTRONICS S.P.A. sirketi Kayith ofisi Via Ugo Foscolo, 156 — 24024 adresinde bulu-
nan Gandino (BG), iretici olarak, kendi sorumlulugu altinda LGL markali irin Modeli: KYC
Touch’in asagidaki parametrelerle calistigini beyan eder:

e Calisma frekansi 2,4 GHz: 2,400 - 2,4835 GHz

e Calisma frekansi 5 GHz: 5,15 - 5,35 GHz, 5,47 - 5,725 GHz
e Maksimum giic E..R.P. 2,4 Ghz frekansinda: 16,59 dBm;

e Maksimum giic E.I.R.P. 5 Ghz frekansinda: 17,68 dBm;

e Donanim Yazilimi Sirimi: IW416-V0, RF878X, FP91, 16.91.10.p214, WPA2_CVE_FIX
1, PVE_FIX 1

ve RED Direktifi 2014/53/EU ile uyumludur.

Uygunluk beyaninin tamami bu kilavuzun sonunda ek olarak mevcuttur.
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1 - CiIHAZ OZELLIKLERI

KYC cihaz, kullaniciyr iplik besleme sistemine baglayan bir iletisim arayizidir.
7 inclik bir ekran ve bazi I/O aygitlari icin konnektérlerden olusuyor.

Resim 1 m
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Rpmf Senséri 2 — — Ethernet

Rpmf Senséri 1 ————— —— Encoder

Resim 2

WIFI Anteni — USB baglant noktas
MicroUSB baglanti noktasi
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1 - CIHAZ OZELLIKLERI

Kullanim amaci:
KYC TOUCH, érgii makinelerinde calisan iplik besleyicilerin yerlesik yénetimi icin kullanilan
bir kontrol cihazidir.

istenmeyen kullanimlar:

Kullanim amaci bdliminde acikca belirtilmeyen tim kullanimlar, 6zellikle asagidakiler olmak
izere, amag disi kullanimlardir:

- belirtilenden farkli elektrik giic kaynag

- makinenin patlayici bir ortamda kullanilmasi.

Fonksiyonel 6zellikler:

* Makinede kurulu tim giic kaynaklarinin es zamanli yénetimi. Dizisti bilgisayar/tablet
(USB) ve ERP sistemleri (wifi-ethernet) Gizerinden ayni islevlere izin verir.

¢ Makine konfigiirasyonu daha sonra kaydedilip yiklenebilir.

e KLS: besleyiciden sonra iplik kopmasi durumunda otomatik makine durmasi

e YCM: iplik tiketimine iliskin bilgiler

e YCC: iplik tiketimi ayarlanan araligin disindaysa otomatik makine durdurma

* YSC: Secilen bir besleyici grubu icin kablo tiiketiminin senkronizasyonu

¢ SYF: Secilen bir pozitif besleyici grubu icin kablo tijketimi senkronizasyonu

e Uzaktan teknik yardim

e Kestirimci bakim
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1 - CIHAZ OZELLIKLERI

Teknik yap: 6zellikleri:
* Boyutlar (G x Y x D): 230x180x48 (mm)
* Agirlik: 800g
e Giic kaynagi: 48V - 60V DC //Akim limiti 1A (sigorta)

r

- 230 - - 48 -
o A
Z )
@ KYe
/ !

Cevre kosullari:

e Calisma sicakhgi: +10°C ila +40°C

* Depolama sicakligi: -20°C ila +70°C
e Calisma bagil nemi: %10 ila %90

* Depolama bagil nemi: %5 ila %95

Elektrik giici:
Maksimum aktif giic 10W
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1 - CIHAZ OZELLIKLERI

Baglanh noktalari ve arayiizler:

MAIN Power, 3 isolated CANBUS, Run, Round pulse, Stop, Inverter
Speed, Optional In/Out Signals
LAN 1 LAN port via RI45 socket (standard Ethernet 10-100 Base-T)
USB 1 USB host controllers (version 2.0)
BELT SENSORS 1 Micro USB
ENCODER 2 Molex 4p Belt sensors connectors
WIRELESS LAN 1 Molex 8p incremental encoder connector
Wireless access point with support wireless LAN radio networks
IEEE 802.11b — 11 Mbit/s
IEEE 802.11a/g — 54 Mbit/s
IEEE 802.11n — 150 Mbit/s

Radyo frekanslari
2,4 GHz 2.400-2.4835 GHz 16.59 dBm 2.8 dBi
5 GHz 5.15-535CHz 17.68 dBm 4.5 dBi

547 - 5.725 GHz
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2 - ANA EKRAN

Resim 3

Resim 4

1= Olci birimi (degistirmek icin ayarlar simgesine 11 basin) .

2= Dil (Degistirmek icin ayarlar simgesine 11 basin)

3= Tarih

4= Bagh LGL depolama besleyicilerinin sayisi

5= Zamanlayici (Makinenin ne kadar siredir calishgini veya durdugunu gésterir. Makine
RUN-STOP durum degistirdiginde sifirlanir)

6= Bagh LGL POZITIF besleyicilerin (TWIN veya SPIN) sayisi
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2 - ANA EKRAN

7= Akl Yardimci Programi islevi (bkz. B&lim 5)
= Depolanan yapilandirma dosyalarini a¢
= Cihaz hakkinda bilgi (bkz. b&lim 6)
10= Erisim diizeyi (Kullanici veya Gelismis. Simge 10 USER dir. Bélim 7'ye bakin).
1= Genel ayarlar (bkz. b&lim 8)
12= Sayfa degistirme simgesi
13= YCM fonksiyonu (bkz. bslim 10)
14= Gruplar ve parametreler (bkz. Bslim 4) 15= Parametre grafigi (bkz. Bslim 11)
16= Mevcut yapilandirmalar kaydediliyor
17=Ekrani kilitlemek icin basili tutun (ekrani temizlemek icin kullanishdir)
18=SYF fonksiyonu (bkz. bslim 12)
19="Ag durumu:
! = LAN. Cihaz baglandiginda siyah nokta yanip séner. Baglanti yoksa, siyah
nokta mevcut degildir.
= WIFI. Cihaz baglandiginda siyah nokta yanip séner. Baglanti yoksa, siyah
nokta mevcut degildir.
20 = YSC fonksiyonu (bkz. bslim 13)
21 = Warper fonksiyonu (bkz. b&lim 16)
22 = Veri analizi ve uzaktan kontrol (bkz. b&lim 17)
23 = KLS fonksiyonu (bkz. bslim 9)
24= YCC Fonnsiyonu (bkz. b&lim 14)
25= Kam Ayari (bkz. bélim 15)

Press and hold Ekran gérintist almak icin - (sol st digme) basili tutun (harici bir USB
anahtari takili olmalidir). Gérinty “Ekran Gérintisi” klasérine kaydedilecektir.
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2 - ANA EKRAN

=, /bW nodnMIsn
Resim & ! ! !

Kisa alarm dizisiyle alarmda negatif besleyici ID
Kisa alarm dizisiyle alarmda pozitif besleyici ID
Alarm ayrintisi (bkz. bélim 2)

1
2
3
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3 - BESLEYiCi ALARMDA

Ekranda asagidaki resimdeki gibi alarm cikiyor:

Resim 6

- ardindan 2\ veya H basildiginda, resim 7 gérintilenir. Alarmdaki tim besleyicilerin

listesi gérintilenir. Daha fazla bilgi edinmek icin her digmeye basin.

Error Description
The feeder cant reach the preset tension value within a preset time

Error Solution
Check the following:

1. The yarn is passing on the load cell

2. The TWM brake and s?rings are suitable to reach the desired tension
3. OFFSET of the load ce

Resim 7
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4 - OKUMA/YAZMA PARAMETRELERI

Ana ekrandan (resim 3) a%a ikonuna basin:

?----
10

40 0

@

Resim 8 n @

Bu sayfada, her besleyici grubu icin 5 parametre gérebilirsiniz. Bildirilen deger, her grubun

ilk besleyicisi tarafindan okunan degerdir.

1= Gérintilenen parametreyi degistirmek icin parametrenin adina veya “Select”
diigmesine basin (bkz. bslim 4.1)

2= O grubun her besleyicisi icin bilgileri gériintilemek icin grup digmesine basin (bkz.
bslim 4.2)

3= Gruptaki tim besleyiciler icin parametre degerini degistirmek icin degerin bulundugu
disgmeye basin. Salt okunursa, bir mesaj gérinecektir (bkz. bslim 4.3)

Read only parameter

Resim 9

4= Gruplan olusturmak/y&netmek icin basin (bkz. bslim 4.4)
5= Bu yapilandirmayi silmek icin basin.
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4 - OKUMA/YAZMA PARAMETRELERI

Resim 8'deki ekranda parametrenin adina veya “Sec” tusuna basin:

@& mwERIST Wb B Z00NMI6%
T read dgr

Real tension read by the sensof

Resim 10

Grupta mevcut tim parametreler gériinecektir.
Parametre butonuna basin, sa§ tarafta parametrenin aciklamasi g&rinir.
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4 - OKUMA/YAZMA PARAMETRELERI

Resim 8'deki ekranda grup butonuna basiniz:

Resim 11

1= Gruplar arasinda hareket etmek icin basin.
= Parametre adinin bulundugu digmeye veya gérintilenecek parametreyi degistirmek
icin “Select” diigmesine basin.
3= Tek bir besleyicideki veya gruptaki tim besleyicilerdeki parametreyi degistirmek icin
disgmeye basin. Bslim 4.3’e bakin. Salt okunursa, bir mesaj gériinecektir (bkz. resim 9).
4= Tek besleyici degerlerini gériintilemek icin basin ve besleyici numarasini girin.
5= Bilgi: gruptaki besleyici sayisi
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4 - OKUMA/YAZMA PARAMETRELERI

Resim 8'deki 3 numarali butona basin. Bu bir grupla ilgilidir ve asagidaki resim gérinecektir:

group]

RNESE]
T des. dgr ...
(2] [ (=)
I
R
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4 - OKUMA/YAZMA PARAMETRELERI

Bir besleyicideki degeri degistirmek icin degerin yazili oldugu butona bashginizda asagidaki
gérintii karsiniza gelecektir:

51 (1)

TWN2039

—

T des. dgr .

| 50
|—@ <

Resim 13
1= Besleyici numarasi (Resim 13) veya grup adi (Resim 12).
2= Yalnizca belirli bir grubu gérintiliyorsaniz gérinir. Secilirse, parametre degeri

gruptaki tim besleyiciler icin degisecektir. Aksi takdirde yalnizca secili besleyici icin
(8rnekte besleyici numarasi 5)
Yeni deger girin ve |/ basin

w
]
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4 - OKUMA/YAZMA PARAMETRELERI

Parametre ekranindan (resim 8) s¥a ikonuna basin:

Resim 14

1= Yeni grubun adini girin ve listeye eklemek icin 1 basin.
2= Olusturulan gruplarin listesi

Olusturulan bir grubu silmek veya yeniden adlandirmak icin listedeki grup adina basili tutun

N
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4 - OKUMA/YAZMA PARAMETRELERI

Asagidaki resim grintilenir:

Resim 15

Grup adini degistirmek mismkiindir. 1/ ile onaylayin. . basarak grubu iptal edin.

Tom gruplar isimlerini aldiktan sonra, her besleyiciyi grubuyla iliskilendirmekten olusan bir
sonraki adima gecmek icin |/ tusuna basin (4.5).
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4 - OKUMA/YAZMA PARAMETRELERI

Resim 16 gériniyor:

3 EM
groupd
6 ECM 9 ECM
group3 group3
12 ECM 15 ECM
group3 group3
18 ECM
group3
21 Ev 24 ECM
group3 group3
27 KM 30 ECM
group3 group3

TR

Resim 16

1= lliskilendirmeyi gerceklestirmek icin grup adini gésterin. Besleyiciyi gruba iliskilendirmek
icin besleyici karesine dokunun. Besleyici iliskilendirildiginde, karesi gicli bir renk alir
(ayni gruplardaki besleyiciler ayni renge sahip olacaktir). Bir besleyici heniiz herhangi
bir grupla iliskilendirilmemisse, karesi acik gri olur.

2= Oklar aracihgiyla gruplar arasinda hareket edin.

3= lliskilendirmeyi kalan tim besleyicilere tekrarlayin. iliskilendirme tekrarlanirsa
kullanilacaktr.
4= lliskilendirmeyi silin.

Son olarak iliskiyi onaylamak icin v basin.
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5 - AKILLI YARDIMCI FONKSIiYON

Ana ekrandan (resim 3) XK ikonuna basin:

Resim 17

1=
2=
3=
A=

(6}
1]

Ele alinacak besleyici grubunu secmek icin basin

Ofset komutu (bkz. bslim 5.1)

Alarm sifilama komutu: Secili cihazlarda alarmi sifirla

iplik sarma komutu: yalnizca SPIN ve TWIN besleyicilerde. Bu komut sayesinde,
gerginlik sensérlerinden tepkiler iretmeden besleyici (8rnegin ipligi gecirmek icin)
islenebilir. Besleyiciler hareket etmez.

Besleyicilerden gelen alarm kayitlarini iceren bir ginlik dosyasini (SD kartta bulunur)
agin.
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5 - AKILLI YARDIMCI FONKSiYON

Bu prosedir, gerilim senséri ile donahlmis cihazlarla ilgilidir. Iplik gerilim sensérinden
cikarldiginda, okunan gerilim sifir olmadiginda yapilir.
“Offset” digmesine basin:

Resim 18
4 buton var, her butonda yazili komutu yiritiin ve sonra | basin.

ilk buton sadece pozitif besleyiciler TWIN ve SPIN'de gecerlidir. Depolama besleyicileri icin,
bu butona herhangi bir islem yapmadan basin ve ikinci butona gecin.

ikinci buton, ipligin tim yik hicrelerinden cikarimasini gerektirir. Bu cok nemlidir.

Uciinct buton sadece ikinci butonda yazili islem yapildiginda basilmalidir. Bu buton OFFSET
komutunu gerceklestirir.

Son buton ipligin yik hiicresine geri konulmasini hatirlatir.
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Ana ekrandan (resim 3) 1 ikonuna basin:

V4.30 - 0ct 11 2024 13:49:57

0.02 15

0 - 34:6F:24:1E:22:48

L6L_210679d75d68ac2a

Copyright (c) 2019 by LGL Flectronics - All Rights Reserved Unautharized distribution is forbidden. For questions about
licensing this code, send mail to info@Igl.it

Resim 19
Bu ekranda cihaz yazilimi ve donanimi hakkinda bilgi saglanir.

Alt cubuktaki simgeler ilgili bélimde aciklanmistir:

.= Tani sayfasi (bkz. b&lim 6.1)
. = KYC aygit yazilimi giincellemesi (bkz. bslim 6.2)
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Resim 19'dan C’% ikonuna basin:

68.5

Bu ekran, KYC tarafindan kullanilan sinyaller iizerinde bazi testler yiiritmenize olanak tanir.
Machine RUN: makine basladiginda, sinyal kirmizidan yesile déner. Bu olmazsa, KYC ile
makine arasindaki baglantilar kontrol edilmelidir.

Round Pulse: Bu sinyal, iplik tiketim bilgisi icin kullanilan makine dénuslerini sayar. Makine
kirisi devir sensérinden her gectiginde yanip séner. Sinyal her makine dénisinde yanip
sénmediyse, iplik tiketim bilgisi yanls olabilir.

Inverter Speed: Bu, makine hizi arthginda artan ve makine hizi azaldiginda azalan 0 ila
255 arasindaki bir sayidir.

Encoder: KYC'ye (istege bagh) baglysa, enkoder dénerken artimli adimlar gérintilenir.
KYC, iplik tiketimlerini yénetmek icin Ikiz besleyicilere sahip Encoder’t kullanir.

Sensor 1A, 1B, 2A, 2B: Bunlar iki LGL-RPMF sensériyle ilgilidir (Bélim 9.1 ve 10.4).
Sinyal, kayisa takili tekerlegin her dénisinde yanip séner.

MACHINE STOP: STOP sinyal testi. imleci saga hareket ettirerek, KYC makineyi durdurur ve
KYC’den makineye giden STOP sinyalinin test edilmesine izin verir.

SAVING TEST: Bellek kaydetme prosediiriniin dogru olup olmadigini kontrol etmek icin test.
Diger sesler LGL teknisyenleri icindir ve sinyal testleriyle ilgili degildir.
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“KYCTouch4.XX.srec” dosyasini ve “FILE” klasériini bir USB kalemin USB k&kiine kopyalayin.
USB kalemi KYC cihazina takin (resim 21):

r

Resim 21
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Ana ekrandan 1 ve ardindan 13} tuslarina basin:

- Select folder

Firmware update procedure. The machine must be stopped
during this procedure. Select the file and ﬁress the UE ad

buttan to load it info the memary. After the file has been

loaded, ﬁress the button with the lightning. Wait for the
e procedure. The KYC wil restart automaticaly.

end of 1

Resim 22

USB k&kini secmek icin “Select folder”a basin.

KYCTouchd.29.srec

Resim 23

Firmware update procedure. The machine must be stopped
during this procedure. Select the file and ﬁress the UE ad
buttan to load it info the memary. After the file has been
loaded, ﬁress the button with the lightning. Wait for the
end of the procedure. The KYC will restart automatically.

29 KYcTDUCH



“KYCTouch4.XX.srec” dosyasini secin ve dosyayr KYC aygitina kopyalamak icin '@ basin.
Yesil bir cubuk kopyalamanin devam ettigini gésterir. Sonunda yesil cubuk %100’e ulasir ve
kaybolur. Gék giriltisi seklindeki bir simge gérinir.

KYCTouch4.29 srec

Firmware update procedure. The machine must be stopped
during this procedure. Select the file and press the upload
hutton to load it info the memory. After rﬁe file has Eeen
loaded, press the button with the lightning. Wait for the
end of rﬁe procedure. The KYC will restart automatically.

Progress: File read without errors

File loaded: KYCTouch4.29.srec

Press the button with the lightning to program the device.
The KYC will restart after about 30 secnnﬂs

Resim 24

. ikonuna basildiginda dosya yiriitislir, KYC cihazi kapanir ve 15 saniye sonra tekrar acilir,

kullanima hazir hale gelir.

NOT: USB kalemin sistem dosyasi FAT veya FAT32 olmalidir.

KYcTDUCH



7 - ERISiM SEVIYESi

Bu fonksiyon, operatérin KYC ekranindaki parametreleri degistirmek icin bir parola
belirlemesine olanak tanir.

iki kullanicr tirt olusturulmustur: BASE USER ve ADVANCED USER. Her kullanici icin bir
parola olusturmak mimkindir.

BASE USER yalnizca bilgileri gérintileyebilir.

ADVANCED USER parametreleri gériintiileyebilir ve degistirebilir.

Sistem varsayilan olarak ADVANCED USER olarak ayarlanmistir ve parola ayarlanmamissa
bu sekilde kali. ADVANCED USER igin bir parola girerek sistem bir BASE USER veya
ADVANCED USER olarak kullanilabilir.

Ana ekrandan (resim 3) M veya 1 ikonuna basin:

T -
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7 - ERiSIM SEVIYESi

Sifreyi belirlemek icin 0% ikonuna basin (Resim 26):

ADVANCED USER

Resim 26

“Select user”a basin ve ADVANCED USER secin, sifreyi girin ve v icon'a basin.
ilk seferde “eski sifre” alanina hicbir sey yazmayn.

Onenmii: Sifreyi giivenli bir yerde saklayin.

Ana ekranda (Resim 3) BASE USER, 1al simgesiyle tanimlanir. Bu simgeye bastginizda,
sifreyi girerek ADVANCED USER'a gecebileceginiz resim 25'e erisirsiniz.

ADVANCED USER, ana ekranda . simgesiyle tanimlanir.

Mimkiin olsa da, BASE USER icin bir sifre belirlemek kesinlikle gerekli degildir, ciinki bu en
sinirh kullanicidir. Temel kullaniciya geri dénmek icin, herhangi bir sifre girmeden | basin.
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8 - GENEL AYARLAR

Ana ekrandan (resim 3) 0% ikonuna basin:

fein 27 B O

—_
|

2=

5=

Olci birimini degistirmek icin basin.

Ag ayarlan (bkz. bslim 8.1)

Tarih ve saat ayarlar

Parlaklik ve uyku siresi ayarlar

Dosyayi USB harici cihaza génder. Génderilecek dosyayi secin ve USB anahtar
cihazina géndermek icin > basin. Bir SD karttaki bir dosyay: silmek istiyorsaniz,
dosyayi secinve 1 basin (bkz. b&lim 10.5)
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8 - GENEL AYARLAR

@ ikonuna basin:

] - Kyc_colludo

FekdwRA AR Ak

Resim 28

Ayarlari degistirin ve onaylamak icin v basin.
1= Mevcut erisim noktalarini taramak icin basin.
2= Varsayilan ag ayarlarina sifilamak icin basin. Onaylamak icin v basin.
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9 - KLS FONKSIiYONU

KLS fonksiyonu, iplik besleyici ile makine arasinda koparsa besleyicilerin makineyi
durdurmasini saglar (Daha fazla bilgi icin besleyicilerin kilavuzuna bakin). Bu fonksiyon,
makine invertériyle baglant gerektirir ve bir makine calisma sinyaline ihtiyac duyar.

Resim 27'de (veya siirime bagli olarak resim 3'te) =% simgesine basin; iki calisma modu
vardir: standart mod, invertér ve calishirma sinyallerini makineden alir; Kayis modu, ayni
sinyalleri bir kayisa takili bir tekerlekten (LGL RPMF sensérii) alir:

e » ©

nint [
SR O

Press START to execute calibration of the output stop motion system.

Do not change defautt paramefers without LGL support

Resim 29
1= KLS “Time filter"i degistirmek icin slaydi hareket ettirin (varsayilan deger 3 saniye).
Bu, makinenin retim hizina ulasmasi icin gereken siredir.
2= KLS kontroltni durdurun (makine duruyor olmalidir).
Dikkat: iplik besleyici ile makine arasinda koparsa makine durmaz.
3= KLS kontrolini baslat. Bu diigme kls sistem kalibrasyonunu etkinlestirir. Makineyi

baslatin ve en az 10 saniye calishrin. Daha sonra makineyi durdurun ve yeniden
baslatin. Daha fazla bilgi icin besleyici kullanim kilavuzuna bakin.

4= Sistemin RUN ve invertér sinyalini nereden aldigini secmek icin: makineden veya
LGL RPMF sensériinden (bkz. bslim 9.1)
5= Sirekli Durdurma:

1.Etkin (Yesil kare). Besleyicilerden gelen bir alarm nedeniyle durduktan sonra,
alarm manvel olarak sifilanmadan énce makine hareket edemez.

2.Devre Disi (Kirmizi kare). Besleyicilerden gelen bir alarm nedeniyle durduktan
sonra makine hareket edebilir.
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9 - KLS FONKSIYONU

Varsayilan = devre disi (kirmizi kare).

Zaman filtresi dogru zamanlamasi, makinenin bir baslatmadan sonra tretim hizina ulasmas:
icin gereken zamana karsilik gelen 3 saniyedir.

KLS fonksiyonu, kayis sensériyle birlikte, iplik besleyici ile makine arasinda koparsa,
inverter sinyali ve makineden gelen calisirma sinyali kullanilmadan, besleyicilerin makineyi
durdurmasini saglar.

Resim 30, bir kayisa takilacak bir LGL-RPMF sensériini géstermektedir. Sensérin iki tekerlegi
vardir ve sistem maksimum iki senséri idare eder.

r

~ Tekerlek B

Tekerlek A

Resim 30
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9 - KLS FONKSIYONU

Connect the RPMF sensor in the KYC device position BELT SENSOR 1. < Bkp >

Resim 31

a. LGL-RPMF'yi LGL-RPMF senséri 1'in konnektériine baglaym (bkz. resim 32). KYC
sensdri otomatik olarak taniyacaktir.

lao|

LGL-RPMF sensdri icin d
fis 1 =
~

Resim 32
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9 - KLS FONKSIYONU

KLS y&netim sayfasinda “belt” secenegini secin (Resim 31).
Gerekirse parametreleri degistirin:

* Yarn delay (20-240cm; varsayilan 80cm)

* Run to stop delay (0,1 - 4 sn; varsayilan 0,4 saniye)

¢ Initial Yarn Consumption (150-600 cm; default 340 cm)

Resimlerdeki degerler varsayilan degerlerdir ve cogu durumda uygundur.

NOT: Bu fonksiyon sadece LGL-RPMF sensér 1°de etkindir.

Litfen kayisin alt tekerlegi déndiirdiiginden emin olun, ciinki sinyal alt tekerlekten (resim
30'daki Tekerlek A) alinir.

RPMF sensériniin iki tekerlegi iki kayisa baglanabilir ve kayis besleyicilerinin iplik tiketim
dzelligini calistrabilir (bslim 8): alt tekerlek ayni anda iki gérevde bulunacaktir (bslim

10.4'e bakin).
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10 - YCM FONKSIYONU (iPLiK TUKETiMi)

Ana ekrandan (resim 1) —& ikonuna basin:

N T N IR T

A Feedors 43718023 0024

goupl e ]| 15429.891 0.005 21.429
qon? fegeiie 11 14144066  0.009 39.286
o3 flod 1 14144066 0.009 39.286

Resim 33
1= Makine devri Sayaci
2= Tamamlanmis desen devri.
3= Besleyici gruplarinin listesi. Her gruptaki besleyicilerin verilerini gérintilemek icin her
grup digmesine basin (bkz. bslim 10.1)
= Her grup icin iplik ayarlari. Ayarlar degistirmek icin “YARN"e basin (bkz. bslim 10.2)
= Iplik tiketim degerleri
= Kaydedilen YCM ayarlarini agin
= YCM genel ayarlarn (bkz. bslim 10.3)
= YCM Baslat/Durdur
= Bant besleyici ayarlari (bkz. bslim 10.4)
10= YCM rapor kaydetme

iplik tiketim verilerini almak icin, 10.2, 10.3 ve 10.4 bélimlerinde aciklanan bilgilerin sisteme
girilmesi gerekir.

10.3 bélimiindeki makine devirleri hakkindaki bilgiler bazi verileri almak icin zorunludur.
10.2 baliminde gdsterilen bilgilerin agirlik ve agirlik yizdesi olmasi gerekir. Bu bilgiler
girilmezse, sistem yalnizca santimetre cinsinden iplik uzunlugunu déndirecekir.
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10 - YCM FONKSiYONU (iPLiK TUKETIMI)

10.4 bélimindeki kayis besleyicilerinin ayarlar, makineye kayis tahrikli besleyiciler
takiliysa gereklidir. Bu durumda sistem, kayis tahrikli besleyicilerin iplik tiketim bilgilerini LGL
cihazlanyla birlikte saglayacakhr.
Sistem tim bilgilerle dolduruldugunda, hesaplamayi baslatmak icin . disgmesine (resim
33'teki 8 numara) basin. Veriler yalnizca makine programlanmis devir sayisinin sonuna
geldiginde ekranda gériinecektir.

Bir grup diigmesine basin. Ornegin, resim 33'teki "group 1"e basin.
Resim 34 gorunir:

9798.000
9798.000
9798.000
9798.000
9798.000
9798.000

7714945
7714.945
7714945
7714.945
7714945
7714945

1= Tek besleyici iplik tiketim degerlerini gérintilemek icin bir besleyici numarasi girin.
2= YCM Baslat/Durdur
3= YCM hesaplamasini tekrarlamaya devam etmek icin basin.
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10 - YCM FONKSiIYONU (iPLiK TUKETiMi)

Resim 33'te iplik bilgilerini girmek icin grup adinin yanindaki butona basin:

Resim 35

Secili gruptaki besleyiciler icin iplik ayarini girin (bu &rnekte "grup 1"): iplik tirg, iplik
numarasi ve 8lci birimi. Iplik tirg kutusu, ipligi veya deseni karakterize eden herhangi bir
6zellik ile doldurulabilir. Tplik tiketimi yalnizca iplik numarasini kullanacaktir.
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10 - YCM FONKSiIYONU (iPLiK TUKETiMi)

YCM ana ekranindan (resim 33) Q% ikonuna basin:

Resim 36

YCM'yi hesaplamak icin makine devrini ve makine ignelerini ekleyin. 100 igne basina
vzunlugu saglamak icin makine igneleri hakkinda bilgi gereklidir.
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10 - YCM FONKSiYONU (iPLiK TUKETIMI)

Bu bélimde aciklanan sensér, kayis tahrikli besleyicilerin iplik tiketimini hesaplamak icin
gereklidir.

Kayis sensérleri takildiginda, iplik tiketimi sonucu, ayni kayisa bagl toplam kayis besleyici
miktari tarafindan islenen ipligin uzunlugunu, agirhgini ve agirlik yizdesini icerecektir.
Ormegin, her kayis ayni ipligi isleyen bir grup blet besleyiciye bagl oldugunda 4 kayisin iplik
tiketimini hesaplayan 4 tekerlek varsa, iplik tiketimi sonuclarina her kayis icin bir ses olmak
izere dort ses daha eklenecektir.

p
 Tekerlek B
K., - (asagidaki resimde “B'yi etkinlestir”i secin)
Tekerlek A
(asagidaki resimde “A'yi etkinlestir”i secin)
Resim 37
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10 - YCM FONKSiYONU (iPLiK TUKETIMI)

icon: YCM ana ekranindan (resim 33) }& ikonuna basin:

0N [F2
14700 14.700 45 6
14700 14.700 £ >

Kemer besleyici sensorlerini etkinlestirmek icin “Enable A” ve/veya “ENABLE B"yi secin.
Her sensor en fazla iki kemeri (A ve B) isleyebilir ve iki sensér vardir.
Maksimum kemer sayisi dérttir.

e Tambur crf, bant besleme tamburunun cevresidir. 14,7 cm (varsayilan deger) girin.
Alternatif olarak, bant besleme tamburuna 10 sarim sarmak, bu miktardaki ipligin
uzunlugunu elle dlcmek, degeri 10'a bélmek ve degeri parametreye girmek mimkindir.
Bu prosedir daha karmasiktir, ancak daha hassastir.

e Iplik sayisi: ayni tip ipligi kac besleme sagliyor. Her sensér icin iki farkli iplik tipi (her kayis
icin bir tane) kullanmak mimkindir.
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10 - YCM FONKSiYONU (iPLiK TUKETIMI)

Ornegin, sensér numarasi 1 ve tekerlek A'y etkinlestirmek:

Resim 39

iplik tiketim sonucu, LGL elektronik besleyicilerle ilgili yizdeleri ve kayis tahrikli besleyicilerle
ilgili yizdeleri icerecektir.

M Feeders 140876.891  0.091

gruppol o 46289.672 0015 16.872
gruppo2 *;E;g“g{i;g 42432199 0028 30.932
guppo3 Mok 42432199 0028 30932
Sensor 1 4 e | 9722815 0.019 21.263

Pl
[0)
@,
3
N
o
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10 - YCM FONKSiIYONU (iPLiK TUKETiMi)

Bir YCM raporu olusturun ve kaydedin (kaydetmek icin resim 33'teki . 10 numaral
disgmeye basin).

KYC'nin arkasindaki ilgili yuvaya bir USB kalem takin.

Resim 41

Ana sayfadan basin . :
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10 - YCM FONKSiYONU (iPLiK TUKETIMI)

Resim 42

Select folder

yemO 1 xml

4 group lycra and hard yarn_xml
yem02.xml

machineQ1.xml

Resim 43
Klasér Sec'e basin: bir acilir meni gériinecektir. Meniiden YCM'yi secin.
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10 - YCM FONKSiYONU (iPLiK TUKETIMI)

Olusturulan ve kaydedilen YCM dosyalari ekranda gésterilecektir:

yem_test1xml yemO1xml
yem_test2.xml 4 group lycra and hard yarm.ml
yem_test3.xml yem02.xml

machine0T.xml

Resim 44

USB kaleme tasimak istediginiz dosyayi secin. Burada ggg.xml'i sectim.
Dosya secildikten sonra bir ok | 2| Ekranin alt kisminda gérinir.

Ok tusuna basarak dosyayr USB kaleme aktarin . .

yem_test]xml yemO01 xml

Save successful
yem_test2.xr

yem_fest3.xml yem_festTxml

yem02.xml

marhinalT vml

>
[0)
.
3
N
O

Resimde gorildigi gibi USB kalemin icerisinde kayith dosyalarin yer aldigi ekranin sag
tarafinda dosya beliriyor.
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11 - PARAMETRE GRAFiGi

Ana ekrandan (resim 3) ikonuna basin il ve daha sonra . :

-0
All Feeders —@
1 reud”ﬂgr —@

1= Sadece bir besleyicinin grafigini gérmek istiyorsaniz secin.
2= Secili gruptaki tim besleyicilerin grafigini gérmek istiyorsaniz secin. Bir grup secmek icin
“All Feeders”a basin.

= Parametreyi secin.
4= Kontrol yizdesi ile bir referans degeri girilebilir. Okunan deger giris bilgisinden
farkliysa, besleyicinin grafikteki cubugu kirmiziya déner.
= lzin verilen minimum deger (%).
6= izin verilen maksimum deger (%).
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11 - PARAMETRE GRAFiGi

Son olarak istenilen diyagrami gérintilemek icin |,/ ikonuna basin:

*

@—1 234567 8 910111213141516171819 2021 2223 2425 26 27 28 29 30 31 32 33 34 51

Resim 47 @

1= Gosterilen parametre (Ornekte Tread).

= Besleyicilerin adresleri. Ekran tim besleyicilere sigacak kadar biyik degilse,
kaydirmaya izin vermek icin ekranin altinda bazi oklar gériinecektir.

3= Minimum ve maksimum okunan degerin grafigini gérintilemek icin basin (Resim 48).

Diyagram, bagli tim besleyiciler icin parametrenin degerini géstermektedir. Her dikdértgen,

degeri minimum ve maksimum yizde tarafindan tanimlanan tolerans dahilindeyse yesildir
(Resim 46). Aksine, deger tolerans disindaysa dikdértgen kirmizidir.
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11 - PARAMETRE GRAFiGi

Parametrenin minimum ve maksimum degerleri resim 48’de gésterilmistir. Mavi cizgi minimum
degerleri, kirmizi cizgi ise maksimum degerleri géstermektedir. Bu diyagram, bu &rnekteki
okunan iplik gerginligi gibi sensérlerden gelen okunan parametreler icin nemlidir.

76

12 3 45 6 7 8 910101213 4151617 1819202112212 2412 2 27 28129 30 51

Resim 48

51 KYcTDUCH



12 - SENKRON iPLiK BESLEME FONKSiYONU (SYF)

Bu fonksiyon sadece LGL272 kartiyla donatilmis TWIN besleyicide mevcuttur ve diiz kumas
retmek icin kullanilir. Baska hicbir LGL irininde mevcut degildir.

KYC sistemi, makineyle senkronize edilmis bir kodlayiciya baglanmalidir (LGL'de mevcuttur).
Kodlayici, bu amacg icin tasarlanmis bir konektér araciligiyla KYC'ye baglanmalidir. Ve
asagidaki resimde gésterilmistir:

r

==

Kodlayici
fisi

[=|=)e]
| BB

Resim 49
TWIN besleyici makineyle senkronize calisir ve bdylece sabit miktarda iplik serbest birakir.

Gerilim senséri, iplik gerilimi hakkinda bilgi saglamak ve gerilim tolerans disina cikarsa
alarm vermek icin kullanilir.
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12 - SENKRON iPLiK BESLEME FONKSIYONU (SYF)

Ana ekrandan Z£ ikonuna basin:

Not consistent  Not consistent 40

- - Not consistent 40 40

R

Resim 50

1= Grup listesi. Ayarlama yapmak icin her grup sekmesine basin (12.1 numarali alt bélime
bakin)

2= Her grup icin eszamanli iplik besleme durumu (sadece okunur):
ENABLED: SYF islevi etkin. Her gruptaki tim besleyiciler ayni miktarda iplik saglar.
DISABLED: SYF islevi devre disi. Her gruptaki tim besleyiciler gerginlik sensériyle calisir.
Tutarli degil: Gruptaki besleyicilerin birbirinden farkli SYF degerleri vardir.

3= Ayarlama prosediirii sirasinda istenen gerginlik degerinin tutarliligr.
Tutarli: Gruptaki tim besleyiciler ayni gerginlik degerine sahiptir
Tutarh degil: Gruptaki tim besleyiciler farkli istenen gerginlik degerlerine sahiptir. istenen
gerginlik degerleri ayni grup icin ayni olacak sekilde degistirilmelidir.
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12 - SENKRON iPLiK BESLEME FONKSiYONU (SYF)

4= Istenen iplik tiketim degeri cm/devir cinsinden. Degeri degistirmek icin basin. Bu deger
kalibrasyon prosediiri araciligiyla ayarlanabilir veya dogrudan bu konuma yazilabilir.

NOT: Degere bastiktan sonra yeni bir resim gérinir:

gou3
Desied Valve w15 [&
0] I
o 50 [

~
.

Resim 51

&) 123’ basildiginda, grup icin SYF islevi devre disi birakilacak ve her besleyici gerilim
modunda calisacaktir.

5= lstenilen gerilim. Degeri degistirmek icin basin. Ayrica, bu durumda resim 51 gérinir. llgili
kutuya yeni degeri girin.
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12 - SENKRON iPLiK BESLEME FONKSiYONU (SYF)

Resim 50’deki bir grup sekmesine basarak SYF ayarini gerceklestirin. Ayarlama, grupta sabit
bir iplik tiketimi ayarlar. Resim 52'ye bakin:

| o3 —(1) 5

m

Resim 52

1= Grup secildi.

2= SYF ayarlama prosediiriniin makine devri sayisi cinsinden siresi.

3= Ayarlama prosediirii sona erdiginde, iplik tiketim degeri burada gésterilecektir.

4= Ayarlama prosedirini baslatmak/durdurmak icin basin.

5= Ayarlama sirasinda makine devri sayisi 0’dan 6nceden ayarlanmis degere (2 numarali
kutuda gériin) artacakhr.

Ayarlama islemi tamamlandiginda iplik tiketim degeri gésterilir ve | sembolii belirir.

Degeri tim besleyicilere géndermek ve SYF fonksiyonunu etkinlestirmek icin 1/ tusuna
basin.
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12 - SENKRON iPLiK BESLEME FONKSIYONU (SYF)

Bu buton . , SYF fonksiyonu ile donatilmis Twin besleyiciler varsa ana ekranin sag istinde
goérinir.

Resim 53

Bu buton, operatériin SYF fonksiyonunu bes devir boyunca durdurmasini saglar. Twin
besleyiciler bu devirler sirasinda gerilim modunda calisacaktr.

ikonuna basin ( Resim53). TWIN besleyiciler tiketim modundan gerilim moduna
gececektir. Besleyicilerin isiklan saridan (tiketim modu) yesile (gerilim modu) dénecektir.
Twin besleyiciler bes devir boyunca gerilim modunda calisacak, ardindan otomatik olarak
Tiketim moduna geri dénecektir.
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13 - iPLiK HIZ KONTROLU (YSC)

Bu fonksiyon sadece Ecompact ve Ecopower besleyicilerin DC versiyonlarinda mevcuttur.
YSC, ATTIVO sistemiyle donatilmis besleyicinin diiz 6rgii kumasi sirasinda iplik tiketim
referansini (iplik tiketim modu) ve Jakar desenleri sirasinda gerginlik referansini (gerilim
modu) kontrol etmesini saglayan bir fonksiyondur.

Besleyiciler, desen diizden jokara gectiginde ve tersi oldugunda otomatik olarak bir moddan
digerine gecebilir.

Ana ekrandan (resim 4) ikonuna basin 7 :

Resim 54

1= YSC parametrelerini secmek icin basin (etkin parametreleri gésteren 13.2 bélimiine
bakin).

2= Dikdértgen yesildir cinki YSC etkindir ve gruptaki tim besleyiciler ayni degere sahiptir

3= Dikdértgen sandir ciinki YSC etkindir ancak ayni grupta farkli degerlere sahip besleyiciler
vardir. Bu durumda kalibrasyon tekrarlanmalidr.

4= Dikddrtgen kirmizidir cinki YSC gruptaki tim besleyiciler icin etkin degildir.

= Ayarlama disgmesi (13.1 bslimine bakin)

6= YSC'yi tim besleyicilerde devre disi birakmak icin digme. YSC sirasinda degismis

olabileceginden istenen gerginligi dogrulayin.
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13 - iPLIK HIZ KONTROLU (YSC)

YSC ekranindan ”1 ikonuna basin:

-\7 i —)
Tuning in rugress but the machine

is stap Ta end the procedure,
smrH e machine

Resim 55

1= Bir grubu secmek veya secimi kaldirmak icin basili tutun (yesil= iplik tiketim modu;
gri= gerginlik modu)

2= Ayarlama siiresini degistirin (varsayilan deger=15. Normalde bu sayryi degistirmek
gerekli degildir)

3= Bilgi: ayarlama devam ediyor ve prosediriin sonu

4= Ayarlama prosediirini baslatmak veya durdurmak icin digme
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13 - iPLIK HIZ KONTROLU (YSC)

Desen diz olmali, ayni grubun tim besleyicileri ayni miktarda iplik tiketmelidir. Iplik tiketim
modunda calishrmak istediginiz gruplar secin.

Makine calisiyorsa durdurun.

Ayar prosediri digmesine basin (resim 55'teki 4 numara)

Makineyi calistirin ve ayarlama prosediriiniin sonuna kadar bekleyin. Yaklasik 30 saniye
sonra ayarlama biter. O andan itibaren YSC islevi akfif ve calisir durumdadir.

YSC ana ekraninda titketim modunda calisan her grup yesil renkte olacak ve grubun her
besleyicisi ATTIVO frenini hareket ettirerek ayni iplik tiketimini ayarlayacakhr. Bu, énceden
ayarlanms iplik tiketimini korumak icin gerginlik degerlerinin degisecegi (ve her beslemede
farkli olacag) anlamina gelir.

Gerginlik modunda calisan her grup gri renkte olacaktr.

Ekranda bu fonksiyona dahil olan parametreleri gériintilemek mimkindir:

¢ YLC Meas: bu gercek iplik tiketimidir (sadece okuma, cm/2sn cinsinden).

e YLC Des: bu ayarlama prosediiri sirasinda ayarlanan istenen iplik tiketimidir (okuma/
yazma, Cm/2sn cinsinden). Her besleyici, istenen gerginligi degistirerek bu parametreyi
sabit tutar.

* YLCT.min: YSC sistemi tarafindan izin verilen minimum gerginlik (varsayilan 2g). YSC
calisirken iplik gerginligi Tdes Tmin’e ulasirsa, gerginlik Tmin’in alhina dismese bile YSC
etkin kalir.

e YLCT.max: YSC sistemi tarafindan izin verilen maksimum gerginlik (varsayilan 7g). YSC
cahisirken iplik gerginligi Tdes Tmax'a ulasirsa, gerginlik Tmax'in Gzerine cikmasa bile YSC
etkin kalir.

* Hem T.min: hem de T.max cikis freninin mekanigine bagl olabilir. Aslinda cikis freni cok
yiksek veya cok disik bir gerginlik elde edemez.

* YLC%max: YSC sisteminin devre disi birakildigi gercek zamanl iplik tiketiminin
maksimum degisimi. Bu parametre, ayni desenin diz alani ile jakar alani arasindaki
sinirt tanimlar. Iplik tiketimi %max’i ashginda, desenin artik diz olmadigi ve besleyicinin
gerginlik modunda calismasi gerektigi anlamina gelir. Her besleyicinin ayarladig
gerginlik, tiketim modu sirasinda ayarladigi son gerginliktir (varsayilan %10).

* YLCTdesTun.: ayarlama prosediri sirasinda ATTIVO sisteminin gerginligi. Ayarlama
prosediri sirasinda ATTIVO gerginlik modunda calisir ve bu, sistemin iplik tiketim
parametrelerini kaydettigi gerginliktir.
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14 - YCC FONKSIYONU

YCC, bir iriin Uretimi sirasinda her bir besleme initesinin iplik tiketimini izleyen ve iplik
tiketimi referans degerine gére tolerans disi kaldiginda makineyi durduran bir sistemdir.
Depolama besleme initelerinde ve KYC TOUCH cihazinda 4.40 yazilim sirimiinden itibaren
mevcuttur.

Resim 56

1= Grup tuslar:
Her grup tusu, grubun besleyicilerinde fonksiyon etkinlestirilmisse yesil, devre disi
birakilmissa kirmizi renktedir. Ayni grupta hem fonksiyonu etkinlestirilmis hem de devre
disi birakilmis besleyiciler varsa tus sar renktedir.

2= Kaydedilmis bir yapilandirma dosyasini agmak icin.

3= Makine hizi (rpm)

4= YCC fonksiyonu ayarini baslatmak icin.

5= YCC ayarlan

Bir grup tusuna 3 saniye basili tutarak YCC fonksiyonu etkinlestirilir veya devre disi birakilir
(tus kirmizidan yesile ve tam tersine déner).
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14 - YCC FONKSIYONU

YCC fonksiyonunu kullanmak icin ayarlar tusu d?;ye basin.:

—
w

e
=

10

~
o

Resim 57

Desen icin makine dénis sayisini (en yakin tam sayiya yuvarlayarak), sistemin devre disi
kaldigi minimum calisma hizini ayarlayin ve istenen kontrolleri (st ve/veya alt kontrol)
etkinlestirin.

. engelli
. etkinlestirilmis

“Ust kontrolii etkinlestir” secenegi secilirse, mevcut deger referans iplik tiketimi + %referans
sapmasindan yiiksekse sistem makineyi durduracaktir.

Benzer sekilde, “alt kontroli etkinlestir” secenegi secilirse, mevecut deger referans iplik tiketimi
- %referans sapmasindan disikse sistem makineyi durduracaktir.
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14 - YCC FONKSIYONU

Ana ekrandan, istenen grubun tusuna (resimdeki 6 numara) basarak %referans sapmasini
ayarlayin:

dispari

nED
% Reference dev. - - -

Resim 58

Yeni degeri girin ve . tusuna basin.

YCC ana ekraninda “I tusuyla ayarlama islemine baslayin. Ardindan makineyi calistirin:
Ayarlama baslar (sag altta “Ayarlama calistirilyor” yazisi gérinir). Ayarlama sirasinda her

bir besleyici, desenin makine dénisleri sirasinda iplik tiketimini élcer ve kaydeder. Bu deger
referans tiiketim olarak alinir.
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14 - YCC FONKSIYONU

-- 10472 10392 10.0 -

Resim 59

Bu durumda ayarlama islemi 10 makine turu sirer. Islemin sonunda asagidaki yazi sona
erdigini belirtir:

Tuning ended

Resim 60
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14 - YCC FONKSIYONU

Makine calismaya devam ediyor ve sistem su anda aktif durumda:

-- 10419 10416 10.0 -
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14 - YCC FONKSIYONU

Sadece okunabilir olan “%Actualdev.” parametresi, mevcut iplik tiketiminin referans
degerinden (“%reference cons”) ne kadar saptigini tanimlar. Bu parametre, makine her
déndiginde bir kez giincellenir. “%Actualdev.” degeri “%reference dev.” tarafindan verilen
tolerans dahilindeyse yesil, “%reference dev.” degerine esitse sari, tolerans disindaysa kirmizi
renktedir. Ayarlar ekraninda dst/alt kontrolii etkinlestirilmisse, tolerans disi bir deger makineyi
durdurur.

Onceki resimde gésterilen degerler, her grubun ilk besleyicisinin (her gruptaki en disik
adrese sahip besleyici) degerleridir.

Grup tusuna basildiginda, bir sonraki ekran gérinir:

Resim 62

Bu salt okunur ekran, her bir besleyici icin degerleri gésterir. Yukari ve asagi ok tuslari listeyi
kaydirr.

YCC sistemini devre disi birakmak icin . tusuna basin. Asagidaki mesaj gériinecektir:

Al references data wil be reset! Would you ke save data before sop?
Resim 63
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14 - YCC FONKSIYONU

. ‘ve basmak, Sistem, ayarlari kaydetmeden YCC islevini devre disi birakir.

YCC ana ekraninda . veya . tuslarina basildiginda, sistem ayar verilerini tek bir
dosyaya kaydeder:

Resim 64

Istediginiz adi yazin ve . tusuna basin.

Bir yapilandirma dosyasi kaydedilir. YCC ana ekraninda . tusuyla bu dosyayi
cagirdiginizda, YCC parametre degerleri otomatik olarak besleyicilere yiiklenir ve YCC islevi
hemen etkinlestirilir.
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15 - KAM AYARLARI

(YAZILIM SURUMU 4.32'DEN ITIBAREN KULLANILABILIR)

Bu fonksiyon, besleyicilerin iplik tiketiminin kontroli sayesinde makine KAM ayarini
kolaylastirir.

Diz kumas éren iyi ayarlanmis bir makinede tim iplik besleyiciler ayni miktarda iplik tiketir.
Bir veya daha fazla besleyici ortalama iplik tiketiminden saparsa, ilgili KAM ayarlanmalidir.

Giris geriliminden daha az etkilendikleri icin depolama besleyicilerinin kullanilmas: énerilir.

- e basin:

Resim 65
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15 - KAM AYARLARI

(YAZILIM SURUMU 4.32’ DEN ITIBAREN KULLANILABILIR)

. e basin:

—_

Besleyicilerin grubunu secin.

2. lplik tuketimi gincelleme zamanlamasini secin (eger deger her makine turunda bir kez
veya saniye cinsinden zaman araliginda bir kez giincelleniyorsal)

3. lplik tiketimi referans degerini girin (istege bagl: cm veya ing)

4. Referans degerinin Ustine ve altina bir yizde toleransi ekleyin.
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15 - KAM AYARLARI

(YAZILIM SURUMU 4.32’ DEN ITIBAREN KULLANILABILIR)

. e basin.

Makine calismaya baslar baslamaz, her bir besleyicinin iplik tiketim degerlerini gésteren bir
stun grafigi olusturulacaktir. 3 ve 4 numarali noktalara degerler girilmisse, degerler tolerans
dahilindeyse situnlar yesil, tolerans disindaysa kirmizi renkte olacaktr.

Ornek:
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15 - KAM AYARLARI

(YAZILIM SURUMU 4.32’ DEN ITIBAREN KULLANILABILIR)

“Bir” grubunu (bu durumda cift besleme Unitelerini) sectigimizde, iplik tiketimi her 1 saniyede
bir giincellenir, referans degeri 30'dur, %5'lik bir tolerans Ustte ve tolerans altta yoktur;
asagidaki diyagram gérinir:

39

0
24 681012141618202224262830323436384042444648 505254565860 6264 66687072747678808284868890929496

Resim 68

Asagidaki referans degerlerinde, tolerans degeri girilmedigi icin situnlar her zaman yesil
renktedir; yukaridaki referans degerlerinde ise tolerans disi situnlar kirmizi renktedir.
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16 - COZGU FONKSIiYONU

(SADECE TWIN BESLEYICILER ICIN)

Bu fonksiyon sadece Twin Uniteleri icin gecerlidir ve inite bir ¢c6zgii makinesine takildiginda
¢6zgi Uretiminde kullanilan ve kullaniimayacak besleyicileri otomatik olarak ayarlamak icin
gereklidir.

From main screen (picture 4) press icon: Ana ekrandan (resim 4) {—} ikonuna basin:

- 6 Press the sfart button fo perform the funing procedure

Press the start button to perform the tuning procedure

Resim 69

1= Ayarlama siiresi (varsayilan 6 saniye).
= Ayarlama prosedirini baslatmak icin basin. Baslat digmesine basildiginda,
ayarlamayi manuel olarak durdurmak icin durdurma digmesi gérinecektir. Ardindan
makineyi baslahn.
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16 - COZGU FONKSIiYONU

(SADECE TWIN BESLEYICILER ICIN)

Ayarlamanin sonunda, sonuc¢ asagidaki ekranda gésterilecektir:

- g Press the start butfon fo perform the funing procedure

(2
~_
>
—

Press the confirmation button in the bottom right corer to confim

Resim 70 n

1= Besleyici alarmda (“YrStanding A”dan farkl)
2= Besleyici “Yrn Standing A"da

3= Besleyici alarmda degil

4= Onay digmesi

Sonuc beklediginiz gibi ise onay butonuna basiniz.
Ayarlama tamamlandiktan ve operatér onay digmesine bastiktan sonra, tim yesil
besleyicilerin bir sonraki ¢6zgi iretiminde calismasi beklenirken, kirmizi ve sarn olanlarin

calismamasi beklenir.

Bu, calismasi gereken bir besleyici dSnmezse, makinenin duracagi ve calismasi beklenmeyen
bir besleyicinin gercekten dénmesi durumunda da ayni sey olacagr anlamina gelir.
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17 - VERi ANALIZi VE UZAKTAN KONTROL

Bu fonksiyon, KYC yazilim sirimi 4.19'dan LGL KYC dokunmatik cihaziyla birlikte
kullanilabilir.

Veri Analizi, makinelerin verimliligini artirmak icin éngérici bakim ve &neriler sunma
hedefiyle besleyicilerin parametrelerini uzun vadede izlemekten olusur.

Uzaktan kumanda, bir LGL teknisyeninin bir sorun olmasi durumunda besleyicileri uzaktan
kontrol etmesini saglar.

Ana ekrandan (resim 4) [ ikonuna basin:

Machtest01

Resim 71

Veri analizini etkinlestirmek istiyorsaniz, géreceli digmeyle etkinlestir'i secin, musteri, site ve
makine hakkinda bilgi girin ve onaylamak icin |,”’e basin.

Veri analizini devre disi birakmak istiyorsaniz, géreceli digmeyle devre disi birak’t secin ve
onaylamak icin |,”"ya basin.

Uzaktan kumandayi etkinlestirmek istiyorsaniz, géreceli digmeyle etkinlestir’i secin ve
onaylamak icin |,”‘a basin.

Uzaktan kumandayr devre disi birakmak istiyorsaniz, géreceli digmeyle etkinlestir'i secin ve
onaylamak icin |,/'e basin.

Onay digmesine basildiginda, kyc cihazi degisiklikleri etkinlestirmek icin gici geri
dénistirecekir.
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LGL Electronics S.p.A.

Via Ugo Foscolo, 156 @
24024 Gandino BG — ltaly

Gandino BG 07/06/2024

EU DECLARATION OF CONFORMITY
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

We,
Noi,

Manufacturer / Fabbricante: LGL Electronics S.p.A.
Address / Indirizzo: Via Ugo Foscolo, 156
24024 Gandino BG - Italy

declare under our sole responsibility that the radio equipment
dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che 'apparecchiatura radio

Object of the Declaration: Touch screen terminal
(Identification of the radio equipment)

Oggetto della Dichiarazione:

(identificazione dell'apparecchiatura radio)

Type/Model: KYC TOUCH
Tipo/Modello:

Firmware Version:
Versione del Firmware del/dei moduio/i radio

Intended use:
Impiego previsto

Description of accessories and components which
allow the radio equipment to operate as intended
(approved antenna types, software, ...)

Descrizione degli accessori e dei componenti che
consentono all'apparecchiatura radio di funzionare

come previsto (tipi di antenne approvate, software, ...)

IW416-V0, RF878X, FP91, 16.91.10.p214,
WPA2_CVE_FIX 1, PVE_FIX 1

communication interface and gateway
between yarn feeders installed on knitting
machines and the user

interfaccia e gateway di comunicazione
tra gli alimentatori di filo installati su macchine
da maglieria e l'utente

Antenna: Linx Technologies cod. ANT-DB1-
LCD-RPS

Antenna: Linx Technologies cod. ANT-DB1-
LCD-RPS

is in conformity with the essential requirements of the Directive 2014/53/EU (RED) and of the
Directive 2011/65/EU (RoHS II), including subsequent revisions and additions, as well as amended

by the Delegated Directive 2015/863/EU (RoHS IlI).

é conforme ai requisiti essenziali della Direttiva 2014/53/UE (RED) e della Direttiva 2011/65/EU
(RoHS 1) comprese successive revisioni ed integrazioni, cosi come modificata dalla Direttiva
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LGL Electronics S.p.A.
Via Ugo Foscolo, 156 @
24024 Gandino BG — ltaly

Delegata 2015/863/UE (RoHS Iii).”

The product has been tested according to the following standards or technical specifications:
I prodotto é stato testato in base alle seguenti norme o specifiche tecniche:

1.

Essential requirements for the protection of the health and safety of people, pets and goods,
Article 3.1a) of Directive 2014/53/UE:

Requisiti essenziali per la protezione della salute e della sicurezza di persone e di animali
domestici e beni, Articolo 3.1a) della Direttiva 2014/53/UE:

EN IEC 62368-1:2020+A11:2020
EN IEC 62311:2020

Essential requirements on electromagnetic compatibility levels, Article 3.1b) of Directive
2014/53/UE:

Requisiti essenziali per i livelli di compatibilita elettromagnetica, Articolo 3.1b) della Direttiva
2014/53/UE:

+ ETSIEN 301489-1V2.2.3

« ETSIEN 301489-17 V3.2.4
Additional standards:

- ENIEC 61000-6-2:2019

+ EN61000-6-4:2007 + A1:2013

Essential requirements for the effective use of radio spectrum, Article 3.2 of Directive
2014/53/UE:
Requisiti essenziali per I'uso efficace dello spettro radio, Articolo 3.2 della Direttiva 2014/53/UE:

- ETSIEN 300328 v2.2.2
« ETSIEN 301893 V2.1.1

Requirements of Directive 2011/65/UE (RoHS Il) towards the maximum tolerated concentrations
of the substances listed in Annex Il as amended by the Delegated Directive 2015/863/EU (RoHS
):

Requisiti delfla Direttiva 2011/65/UE (RoHS 1) nei confronti delle concentrazioni massime tollerate
delle sostanze elencate nell'Allegato /I come modificata dalla Direttiva Delegata 2015/863/UE
(RoHS H)):

- ENIEC 63000:2018

The Notified Body Nemko S.p.A. performed the conformity assessment of the technical documentation
according to the procedure of Annex Ill (Module B) of Directive 2014/53/EU and issued the EU-type
examination certificate no. 2051-RED-242302.

L’Organismo Notificato Nemko S.p.A. ha effettuato la valutazione della conformita della documentazione
tecnica secondo la procedura di cui ail'’Alfegato Iil (moduio B) delia Direttiva 2014/53/UE e ha rilasciato il
certificato di esame UE de/ tipo n° 2051-RED-242302.

Signature of the Legal representative:
Firma de! Rappresentante legale:

Liow, o

2/2

75 KYcTOUCH



L.G.L. Electronics S.p.A. reserve the right fo alter in
any moment one or more specifications of his machines

for any technical or commercial reason without prior
notice and without any obligation to supply these
modifications to the machines, already installed.

T+39 035733408
F+39 035733 146
Igl@Igl.it

www.Iglif

L.G.L. Electronics S.p.A.
Via Ugo Foscolo, 156
24024 Gandino (BG)
Italy




