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1. Genel bilgi

Bu uygulama android sistemi ile ¢alisir (Android striimi 4.0'dan itibaren).

WIFI baglantisi

Macahing
APRI MACCHINA

IMPOSTAZIQN,

lo

KYC kodu A3N2SA274
BAGLANTI Kodu A3N2SA354-15
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USB baglantisi

KYC kodu A3N2SA274
BAGLANTI Kodu A3N2SA354-15
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USB Baglantisi

Besleyiciler

NOT: USB BAGLANTI cihazi sadece USB kablosu ile calisir.

2. Kurulum
Uyari: LGL uygulamasinin eski bir stiriimii yikliyse Gtfen kaldirin.
Klasordeki dosyalar: Android/data/it.Igl.android/cache silinecek, bu nedenle, dosyalari bu klasore
kaydettiyseniz uygulamayi kaldirmadan 6nce baska bir klasore kopyalayin.
Android cihazda “Unknown sources” secilmelidir. (Settings = Security = Unknown play store
disindaki kaynaklardan uygulamalarin yliklenmesine izin ver)
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Security

Language & input

g Google

Tabletinizi USB kablosuyla PC'ye baglayin.

5:44 pwm wed, December 30 H-S

Ol x B %

Screen

rotation Btetaotn

b ——

@ S Finder +% Quick Connect

Select keyboard
¥ Samsung keyboard

| BEM 532 PM
L) Connected

, Connected as a media device I
* Touch for other USB options.

xxx.apk dosyasini cihaziniza kopyalayin (telefon, tablet, vb., yiikleme klasori veya baska bir klasor),
uygulamayi kurmak icin ¢ift tiklayin.

3. Calistirma
LGL uygulama simgesine basin

HOME goriinecek ekranlar (resim 1)
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Asagidaki ekran gortntyor:
=

KYCTOUCH_71 -169.254.0.1

\Q OPEN MACHINE

SETTINGS

Baglanti basariliysa, 10. sayfadaki ekran gorlnir ve dogrudan 10. sayfaya gegebilirsiniz. Ancak
baglanti gerceklesmezse, birkag saniye sonra ikinci bir ekran goriinecektir:

= e % T 100%M11:23

General informations

Tamam'a basin. Onceki ekran gériinecektir.

Ayarlari agmak i¢in SETTINGS'a basin.
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) N T 100%011:23

LGL Applet

Tum simgeler ekran Uzerinde
gorinmiyor ¢clinkl uygulamaile
KYC cihazi arasinda baglanti yok.

Basin

N 7 100%M011:23

Basin
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= 98% M 13:54

b3 t MORE

% 98% 01355

Girin:

| 1. Baglanmak istediginiz KYC cihazi

“ icin istediginiz ad.

2. Baglanmak istediginiz KYC
cihazinin IP adresi.

3. Son olarak, Tamam'a basin.

aj@gelrjelylelilelr e
a s djfjajhjifjck L L]
zgxjcjvlelngm). )bt
ol | sym | £ English(UK) «

Asagidaki ekran gortintyor:
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% 98% M 13:56

#H T

Sari daire icindeki agilir meniye

basin.
KYC_DEFAULT (ki bu fabrika

KYC_DEFAULT
ayaridir) ve yeni olusturulan cihaz
KYC_DEFAU LT (bu durumda Kyc Touch)

gorintilenecektir.
Kyc touch

Kyc Touch'u segin: yeni ayarlanan IP
adresi de gorinecektir (asagidaki
ekrani gérintileyin).

Yeni IP adresi

Tamam'a basin.

Uygulamayi kapatin.

Uygulamayi yeniden agin.
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= T 98%013:56

KYCTOUCH_71 - 192.168.10.1

Dogru IP adresi simdi en Ustte
goriintlleniyor ve baglanti kuruldu.
SETTINGS'a basarak uygulamanin
tim simgeleri goriintilenecektir.

M OPEN MACHINE

Q SETTINGS

Connection established

Mevcut bir makine yapilandirmasini cagirmak icin "Open Machine" a basin (bkz. bolim 11.2).

Henlz hi¢bir yapilandirma kaydedilmediyse, "Setting" a basin. Asagidaki ekran goriinecektir.
= % 99%M13:35

LGL Applet
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3.1 Besleyicileri Getirmek

Besleyicilerle iletisim kurmak icin “Get Feeder” butonuna basin, Resim 3'de gosterilmistir.

NOT: Eger bir yapilandirma zaten varsa, Resim 3a goriinecektir. OK diigmesine basildiginda, varolan
yukli yapilandirma kaldirilir (daha sonra yiklenmeye hazir vaziyette veri tabaninda kalir) ve sistem
yeni yapilandirmayi almaya hazirlanir.

Degerleri girin ve OK tusuna basin.

Get Feeders

> @

General Settings

Resim3 Resim3a
Veri yolundaki besleyicilerin taramasi biter bitmek aldiklari goériinim Resim 4'de gosterilmistir.

0 ee Q@ W B 07:52

Sw release - Alarms *

3 o Devices found

Release Release

7? 7?

Status Status

5 27?7

Release Devices | Besleyiciler yok veya iletisim
772 not found| kurulamiyor

Status (grey)

Resim4
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Ana ekrana geri donmek icin wy basin.
Secili besleyicilerin yazilim striimini okumak icin C basin.

Secili besleyicilerden gelen alarmlari okumak igin @ basin.

")

Bagl besleyicileri aramak icin (Get feeders) L7 pasin.

4

Besleyici parametreleri ekranina gitmek icin > basin.

Yukaridaki simgelerden bazilari gérinmiyorsa, (DAHA FAZLA-MORE) . digmesine basin, bir acilir
menu tim islevleri listeleyecektir.

3.2 Yazilim Siiriimii ve Alarmlar
Secilen besleyicinin yazilim strimiini ve alarmlarini okumak mimkiindr.

Resim5'e erismek icin ayarlar ekraninda (Resim2) “Sw release - Alarm” diigmesine basin.

MR 3@ % 1 H 0801

N .
Sw release - Alarms 0 W

Pl Cihaz tirii (ilk Gg harf) ve yazilim
strim{ (sayilar)

3

Release .

2792 Device alarm

Status

5 ?7?

Release . . ..

277 Cihazlar bagh degil veya yanit

Status alinamiyor.
I
Resim 5

Her karenin arka plan rengi alarma gore degisir.
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Durum “RUN” veya “OK” ise, arka plan rengi yesil, diger durumlarda kirmizi olacaktir.

Depolama besleyicilerine ait alarm listesi asagida bulunmaktadir:

ALARM

AC PWRFAIL

YARN BREAK

MOTOR LOCK

HIGH
TEMPERATURE

TIME ERROR

VB MOT FAIL

AC1PWRFAIL

SWITCH OFF

TENSMTRERR

OYB ERROR

ELBRK OPEN

PREWINDERR

12T ERROR

ANLAMI

faz numarasi 2 (mavi) ve/veya faz
numarasi 3 (sar1) kayiptir.

iplik, besleyiciden énce kopmus.

iplik, bobin ve besleyici
arasindaki bir yerde karismis.

Besleyici elektronigi Gizerinde gok
ylksek sicaklik olusmus.

Besleyici, ipligi baglangicta makara
gbvdesine sarmak iin gok fazla
zaman harcar.

Motor (zerindeki DC voltaj
cok dustik.

Faz numarasi 1 (siyah) eksik.

ON OFF anahtarinin konumu OFF
pozisyonunda.

Besleyici, 6nceden ayarlanmis
gerginlik degerine 6nceden
ayarlanmis bir siire igerisinde
ulasamiyor (ayrica bkz.
TensTMOut parametre sayfasi
sayfa 22).

Besleyiciden sonraki iplik kirik (ya
da ¢ok dustik iplik tiiketimi).

Fren acik (ATTIVO).

Sadece makara gévdesinin sarma
asamasinda, baglatma sirasinda
veya ipligin kopmasindan sonra.

12T koruma.

iSLEMLER

Diz kablo Uzerindeki besleyici baglantisini
ve girdi voltajini kontrol edin

ipligi tamir edin.

Bobin ve besleyici arasindaki iplik gegisini
kontrol edin.

1. iplik giris gerginligini diistiriin.

2. Volanin serbestce dondiglini kontrol
edin. Bu durumda makara goévdesini
sokiin ve toz ve/veya iplik kalintilarini
giderin.

iplik rezervi doldurma prosediiriine
yardimci olmak igin makara govdesi
lizerindeki ipligi bir parmakla durdurun.

Gug¢ transformatori birincil voltaj
sargisindaki baglantilari kontrol edin.

Diz kablo Uzerindeki besleyici baglantisini
ve girdi voltajini kontrol edin.

Besleyici anahtari ON konumunda (ayrica
bkz. EN OFF STP parametre sayfasi
Sayfa 22).

Asagidaki kontrolleri yapin:
1. ipligin yiikleme hiicresinden gegisi.
2. TWM freni ve yaylarin istenilen gerilime
ulasmasi igin uygunlugu.
3. Yikleme hiicresinin OFFSET'i.

ipligi tamir edin.

ATTIVO blck destegi tzerindeki ilgili
digmeye basarak onu kapatin

Makara gbvdesinin doldurulmasi
sirasinda makinenin calisamayacagini
ifade eder.

1.ipligin giris gerginligini distriin.
2.Volanin serbest¢e dondigini kontrol
edin. Bu durumda makara goévdesini

sokiin ve toz ve/veya iplik kalintilarini
giderin.

Diger besleyici modelleri ile ilgili olarak, lutfen 6zel kullanim kilavuzuna bakin.
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3.3Parametreler
“Get Feeder” islevini gerceklestirdikten sonra, segilen besleyicilerin parametrelerini okuyabilirsiniz.

Resim 6'yi cagirmak icin “Parameters” diigmesine (ana ekranda Resim 2) basin.

= % 32% 01543

Parameters D\ = MORE

Resim 6

Parametrelere ait listeleri gorintiilemek icin “select parameter” e basin (depolama besleyicilerinin
birinin altinda):

=

Change parameters

Select Parameter

T des. dgr

T read dgr
OYB SW Tmr
EN OFF Stp
ENBrkOpAlr
KLS Fast
KLSCmbDelay

Ornek, Birinci parametre olarak Tdes Dgr ve ikinci parametre olarak da T read dgr parametresi

secilmistir. T des dgr okunur/yazilir, Tread ise sadece okunur.
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= 7 32% 01544

Change parameters 1,8

T des. dgr

T read dgr

‘ -:-,." ‘ Change on all feeders of the same type

}]Read one time

Tum besleyicilerden parametreleri okumak icin “Change on all feeders of the same time” 1 segin.

“T des dgr” durumunda, parametre adinin altindaki ilgili alana yeni bir deger yazmak mimkindur.
Surekli okumayi 6nlemek icin “Read on Time” | se¢in. Parametre bir kez okunacak ve sonra sistem
okumayi durduracaktir.

OK diigmesine basin.

= % 32%015:44

Parameters b (@) 1 moRe

Yukaridaki resim, secilen iki parametrenin sirekli okunmasini gostermektedir. Yesil cubugun
ilerlemesi, sistemin okuma yaptigini ifade eder.
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NOT. TOP-UST Menii égeleri:

“Read one time” secilirse, bir okumadan sonra iletisim durur.

. .
lletisimi baslatmak icin " basin (en az bir parametre secilmisse mimkun olur).
iletisimi durdurmak igin O basin.

Yeni bir makine yapilandirmasi olusturmak igin & basin (diger bir deyisle, her grupta
digerlerinden bagimsiz olarak calisabilmek icin iplige gére besleyici gruplari olusturmak icin).

Gosterilecek besleyiciler grubunu se¢gmek icin e basin (eger makine yapilandirmasi zaten
mevcutsa).

Yukaridaki simgelerden bazilari gorinmiyorsa, daha fazla secenek almak icin . 'a veya "DAHA
FAZLA-MORE" tusuna basin (Resim 10).

0 @ 3@ w B os:11

Parameters View Group

Create new

configuration e

Get Feeders

Sw release - Alarms

Bir yapilandirmayi Degistir/Ag

Group Modify

Select All
Tim cihazlari se¢/segimleri

kaldir

SerectTrora Select None

Delete all

selected

devices
5-777

Delete Selected Feeders

Select Parameter

Select Parameter

Resim 10

Besleyiciyi secmek veya secimini kaldirmak icin besleyici karesine basin ve 3 saniye basili tutun. Arka
plan karesi gri olursa, besleyicinin secimi kaldiriimistir.

Asagida, depolama besleyicilerinin (Ecompact ve Ecopower) ve anlamlarinin bir listesi mevcuttur:
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Tdes dgr (okuma/yazma):
Bu, onarli gram cinsinden istenen gerginliktir.

Tread dgr (sadece okuma):
ATTIVO’nun yiik hicresinden okunan fiili gerginligidir (onarh gram cinsinden).

ENBrkOPAIr (okuma/yazma):

Eger =1 ise, ATTIVO freni tamamen agik oldugunda (ATTIVO destegi Gizerinde yer alan gecerli digme
acikken) besleyici bir alarm gonderir ve makine baslatilamaz.

Eger =0 ise, ATTIVO freni tamamen agik oldugunda, besleyici herhangi bir alarm géndermez ve
makine calismaya baslar.

EN OFF Stp (okuma/yazma):

Eger =1 ise, tek bir besleyici digmesi kapali oldugunda, makineye bir alarm génderir ve makine
baslatilamaz.

Eger =0 ise, hic¢ bir alarm gonderilmez ve makine ¢alismaya baslar.

Asagidaki parametrelere ECOMPACT (zerinden ECM2012 yazilimiyla ve ECO- POWER (zerinden
EC02018 yazilimiyla erisilebilir:

RotS/Z Src (okuma/yazma):

RotS/Z Src =1 ise donme algisi besleyici Gzerindeki DS1 ile ayarlanir.

RotS/Z Src =0 ise donme algisi RotS/Z parametresi ile ayarlanir.

RotS/Z (okuma/yazma):

RotS/Z=1 ise S d6nme

RotS/Z=0 ise Z ddnme

Not: Eger RotS/Z src=1 ise RotS/Z tiim anlamini yitirir.

SensFtcSrc (okuma/yazma):
SensFtcSrc=1 oldugunda, besleyici optik sensorlerinin hassasiyeti besleyicideki DS2 tarafindan ayarlanir.
SensFtcSrc=0 oldugunda, besleyici optik sensoérlerinin hassasiyeti SensFtc parametresi ile ayarlanir.

SensFtc (okuma/yazma):
SensFtc=1 standart hassasiyet (iplik sayisi > 40Den) SensFtc=0 ¢ok ince iplikler icin ylksek hassasiyet
Not: Eger SensFtc src=1 ise SensFtc tiim anlamini yitirir.

KLS parametreleri OYB SW Tmr, KLSfast ve KLSCmDelay icin bir sonraki bélime bakin.

TWIN besleyici parametrelerine ait liste asagidaki gibidir:

T des. Dgr (Okuma/yazma):

referans gerilim.

Tread dgr (sadece okuma):

ATTIVO’nun yiik hicresinden okunan fiili gerginliktir (onarl gram cinsinden).

YR-YarnRig (Okuma/yazma):

iplik sertligi.

Elastik iplikler icin distk bir “YR” degeri uygun goriliirken, sert iplikler igin ylksek bir “YR” degeri
tavsiye edilir.

Not: iplik sertligi iplik tipine ve Uriin desenine baglh olabilir. Bu deger 1 ile 5 arasinda ayarlanabilir.
Varsayilan ayar 1'dir.

BR-BrkRate (Okuma/yazma):

Fren orani. Gerilim 0 oldugunda fren motor glicli. Degerleri ne kadar bliylk olursa, fren glicli o kadar
blytk olur.

Asgari frenleme =0

Orta frenleme =1

Azami frenleme =2

YB-YnBreak

iplik fren alarmi. Etkinlestirildiginde, gerginlik degerinin belirli bir esigin altina diismesi halinde,
makine hizinin bir fonksiyonu olarak hesaplanan bir siire icin makineyi durdurur.

0 = Alarmi devre disi birakir.
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1ile 5 arasi (pozitif degerler) = Otomatik alarm sifirlama
-1 ile -5 arasi (negatif degerler) = Maniel alarm sifirlama
Not: agma siresi yavastan hizliya dogru 1'den 5'e kadar gider.
TE-TensErr (Okuma/yazma):
Ayarlanan gerilime gore, cihazin ¢alismasi sirasinda izin verilen maksimum iplik gerginligi toleransidir.
“TE-TensErr” ve “TA-TimeAlr” arasindaki parametrelerden biri veya her ikisi de 0'da ise alarm devre
disi birakihr.
0 = alarmi devre disi birakir.
Eger > 0 = ise gerginlik esigi ile alarmi etkinlestirir (gramin onda biri olarak).
Eger < 0 = ise, referans gerilimin ylzde esigi (%) (referans gerilimin % 0 ile % 100'G arasinda) ile
alarmi etkinlestirir.
TA-TimeAlr (Okuma/yazma):
“Tension Error” alarminin olusmasi igin iplik gerginliginin ayarlanan toleransi asmasi gereken
minimum sire.
“TE-TensErr” ile “TA-TimeAlr” arasindaki iki parametreden biri 0 ise, alarm devre disi birakilir.
0 = alarmi devre disi birakir.
Eger > 0 = ise alarmi Otomatik Sifirlama ile etkinlestirir. iplik gerginligi tolerans esikleri arasinda
degistiginde alarm otomatik olarak sifirlanir.
Eger < 0 = ise alarmi mandel Sifirlama ile etkinlestirir. Bu bir kez meydana geldiginde, alarm sadece
mavi diigmeye basilarak kullanici tarafindan sifirlanabilir.

SPIN1 besleyici parametrelerine ait liste asagidaki gibidir:

T des. Dgr (Okuma/yazma):

referans gerilim.

Tread dgr (sadece okuma):

ATTIVO’nun yiik hicresinden okunan fiili gerginliktir (onarl gram cinsinden).

YR-YarnRig (Okuma/yazma):

iplik sertligi.

Elastik iplikler icin dustk bir “YR” degeri uygun gorilirken, sert iplikler icin yiksek bir “YR” degeri
tavsiye edilir.

Not: iplik sertligi iplik tipine ve Uriin desenine bagli olabilir. Bu deger 1 ile 5 arasinda ayarlanabilir.
Varsayilan ayar 1'dir.

BR-BrkRate (Okuma/yazma):

Fren orani. Gerilim 0 oldugunda fren motor giicli. Degerleri ne kadar biiyik olursa, fren giicli o kadar
blyk olur.

Asgari frenleme =0

Orta frenleme =1

Azami frenleme =2

TE-TensErr (Okuma/yazma):

Ayarlanan gerilime gore, cihazin ¢alismasi sirasinda izin verilen maksimum iplik gerginligi toleransidir.
“TE-TensErr” ve “TA-TimeAlr” arasindaki parametrelerden biri veya her ikisi de 0'da ise alarm devre
dist birakihr.

0 = alarmi devre disi birakir.

Eger > 0 = ise gerginlik esigi ile alarmi etkinlestirir (gramin onda biri olarak).

TA-TimeAlr (Okuma/yazma):

“Tension Error” alarminin olusmasi igin iplik gerginliginin ayarlanan toleransi asmasi gereken
minimum sire.

“TE-TensErr” ile “TA-TimeAlr” arasindaki iki parametreden biri 0 ise, alarm devre disi birakilir.

0 = alarmi devre disi birakir.
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3.3.1 Makine Yapilandirmasi: Gruplari Olusturma/Gérme
Bu islevin hedefi, operatorin tekli besleyiciler yerine besleyici gruplari Gizerinde ¢alismasina izin
vermektir. Bu sekilde, bir grubun besleyicilerindeki bir parametre degisikligi hep birlikte ayni anda
gerceklestirilebilir.
Ayrica, bir desenin iplik bilesimini veren ideal iplik tiketimi, her grubun belirli bir ipligi isledigi
besleyici gruplarina dayanmaktadir.

Ana meniiden “Parameters” diigmesine ve ardindan " simgesine veya “Create groups” a tiklayin:

= 7 32% 01544

Parameters Create groups

Get Feeders

Sw release - Alarms
Group Modify
Select All

Select None

Delete Selected Feeders

= % 32% 01546

Amount of belt feeders

2- ECO2 3-ECO3 4-ECO4 5-ECO5 6-ECO6

Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt [Amount of belt

feeders feeders feeders feeders feeders
7-ECO7 8-ECO8 9- ECO9 10- ECO10 11-ECO11 12-ECO12
Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt [Amount of belt
feeders feeders feeders feeders feeders feeders
13-ECO13 14-ECO14 15-ECO15 16-ECO16 17-ECO17 18-ECO18
Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt |[Amount of belt
feeders feeders feeders feeders feeders feeders

Resim 12
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Gergeklestirilen ilk islem, blylik capli makinelerde kayis tahrikli besleyicilerle ilgilidir (resim 12). LGL
besleyicileri ile birlikte makineye bazi kayis tahrikli cihazlar monte edilmelidir, kayis tahrikli cihazlar

desene dahil edildiginde, kumas bilesimi bu cihazlardan etkilenir ve bu nedenle sisteme dahil
edilmeleri gerekir.

Eger bu islev gerekli degilse, herhangi bir cihaz segmeden @ diigmesine basin.

Kayis tahrikli cihazlardan gelen iplik tliketimini sisteme dahil etmek icin, desene dahil olan bir kayis
tahrikli besleyicinin girisine bir LGL besleyicinin (ATTIVO ile veya ATTIVO olmadan) takilmasi gerekir.
Sistem, bu LGL besleyicinin iplik tiketimini, desene dahil olan kayis cihazi sayisiyla carpmaktadir.
Kayis tahrikli besleyicilerin (yani besleyiciden ¢ikan ipligin bir kayis besleyicisine girdigi LGL besleyici)
iplik tiketimini hesaplamak igin Resim 12'den baslayarak yonlendirilen besleyici adresini segin.

Resim 12'de, 1 numarali besleyici bir bant besleyicinin girisine yerlestirilir ve desene dahil olan bant
besleyici miktari 10'dur. 1 numaral besleyici tarafindan 6l¢llen iplik tiiketimi, 10 bantli besleyicilerin
timundeki toplam iplik tiiketimini elde etmek icin 10 ile garpilacaktir.

Kareye basarak bant besleyiciyi secin; ayrica asagidaki ekran gorindar:

L T @ 2 Q W B o9:21

Amount of belt feeders

Resim 13

Desene dahil olan kayis tahrikli besleyicilerin sayisini girin, ardindan edugmesine basin.

Son olarak, besleyici gruplarini olusturmaya devam etmek igin a, digmesine basin.
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Create groups

Resim 14

Grup numaralarini girin ve ardindan e, digmesine basin. Normalde her iplik bir gruba karsilik
gelir. Dolayisiyla, eklenecek grup sayisi, modelde bulunan farkl ipliklerin sayisina esittir.

Operatorin belirli grup adini girmesi gerektigi tiim gruplar Resim 15'de gosterilmistir (6rnegin ipligin
adi olabilir):

[ 2

Create groups

Resim 15

Sonraki grup adini eklemek igin @ 'a veya onceki grup adini yeniden eklemek igin @ 'a basin. Son
grubun adi eklendikten sonra Resim 15 kaybolur ve yerini Resim 16'ya birakir:
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W 3 Q@ W B 09:26

Group association

Resim 16

Resmin Ustlinde grubun adi bulunur (bu durumda “gruppo1”); bu gruba ilk besleyiciyi dahil etmek
icin besleyici karesine dokunun. Arka plan rengi degisir ve her grup farkli bir arka plan rengiyle
karakterize edilir.

Gruba dahil etmek icin bir gruba ait tiim besleyicilere dokunmak gerekmez. Her grubun ilk
[£¢ ¢

7 komutunu kullanma sansi vardir.

Diger tim besleyicilerdeki sirayi tekrarlamak igin & simgesine basin.
Ornegin, asagidaki resimde 4 grup gosterilmistir:

Grupl: besleyici 1, besleyici 5, besleyici 9, vb. Renk=sari

Grup2: besleyici 2, besleyici 6, besleyici 10, vb. Renk=acik mavi

Grup3: besleyici 3, besleyici 7, besleyici 11, vb. Renk=yesil

Grup4: besleyici 4, besleyici 8, besleyici 12, vb. Renk=mavi
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& 7 32% 081547

Group association

5
gruppol gruppol
ECO1 ECO5

9

gruppoT

ECQ9

Resim 17
Bir sonraki grup igin @ 'a basin. ilgili G ile cihazlari 6nceki gruplarla yeniden iliskilendirebilirsiniz.

Bu islem bittiéinde@ 'a basilir ve sonra Resim 18 goriinecektir.
o e 3@ % ' B 09:31

General Settings

Resim 18

Onaylamak igin Q 'a veya grup iliskilendirmesine geri donmek igin G 'a basin.

Siraslyla tim besleyicileri veya her bir grubu goriintiilemek igin . diigmesini kullanin.

Sadece yeni olusturulan ¢izim yapilandirmasini kaydetmek icin HOME'a geri doniin ve H “Save
Machine” secenegine basin. Resim 19 gorinr.
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cosafa

kycbelt1_11.mac

maccandroid

maccandroid1
maccandroid2
maccandroid3

maccandroid4.mac Insert file hame

without
machine extension

OK CANCEL

Resim 19

Yapilandirma adini girin ve OK'a basin. Makine yapilandirma dosyasi, tabletin veya telefonun
belleginde saklanabilen ve daha sonra geri cagrilabilen bir .mac dosyasidir. Bu dosya, belirli bir model
icin olusturulan gruplari kaydeder. Makine yapilandirmasina yaratilan desen ile ayni adini vermenizi
ve bir veri tabaninda saklamanizi éneririz.
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4.YCM fonksiyonu (biiyiik capli makineler)
YCM (iplik tiiketimi) sistemi, bir desen sirasinda her besleyici tarafindan tiiketilen iplik miktarini
saglayabilir.

iplik tipleri ve sayilari eklenerek kumas bilesimini kolayca elde etmek miimkiindiir.

Sistem, iplik tiketimini calisma devrine goére hesaplarken, makineden gelen bir devir sinyali
gerektirir.

Ana ekrandan

1- CMX1
Typ:cotbelt
Count:137 dTex

cm:
a:
cm/100nl:

Resim 20

3
Ol birimi, makine devri ve makine ignelerinin miktarini eklemek igin Q 'a tiklayin (Resim 21)
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o 5 @

General Settings

Resim 21

Secilen tiim besleyicilerdeki iplik 6zellikleri yazmak icin = 'a tiklayin (Resim 22)

Yarn Settings

Select from
existing database

Insert
information if
the yarn is not

present in
database

Add the yarn in
database

0 Far %
REMO\;EFRJM t ADD TO DB

Remove the selected
yarn from database
- SEND TO "
N | Send this features to
DEVICES selected feeders

Resim 22

ilgili @ 'a basin "Start" (Resim 21)
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o e i @ 11:00

YCM Funeiise & A
Select to repeat the
measurement

(Bl stop | () sTArT
Actual revolution
Machine status

Green bar start when
press START

1- CMX1
Typ:cotbelt
Count:137 dTex
cm:163300.0
g:22.3721
cm/100nl:8165000.0

Resim 23

YCM bittiginde Resim 24 belirir:

@ 11:00

® 5

P ) sTART

\ 4

1- CMX1

Typ:cotbelt
Count:137 dTex
cm:163300.0
9:22.3721
cm/100nl:8165000.0

Resim 24

Bu digmeye basildiginda, kumas bilesimi gériinecektir.
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- ® @ 3 Qv w 14:00

Composition "

cot 137dTex

Resim 25

Besleyici gruplarinin olusturulmasi durumunda, farkl gruplara farkli iplik tipleri ve sayilari belirlemek
mUmkanddr.

iplik dzelliklerini yazmak igin @ diigmesine basmadan 6nce “MORE” ve “view group” diigmesine
basin.

= 7 31%E1549

Select a group

Goriintllenecek grubu secin ve grubun iplik 6zelliklerini yazmak igin @ tusuna basin.

Tum iplikler yerlestirildikten sonra “all feeders” segilerek ekranda iplik tipi ve sayisi ile ilgili tim

besleyiciler gosterilir. Baﬁatg diigmesine basildiginda, sistem saymaya baslayacaktir. Dogal
olarak makine ¢alismalidir.

Asagida calisan bir sistemin O6rnegi mevcuttur (yesil cubuk hareket ediyor). 10 devir segildi. 10
Gzerinden 4 devire ulasild.
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= 3 30% 81557

YCM Function “ ,,.} MORE

Sistem programlanmis 10 devire ulastiginda, asagidaki resim ilgili sonuglari gosterir.

&= % 30% 21558

YCM Function 8. 8 ’ﬂi MORE

[

Resim 28

Kompozisyonu almak igin digmesine basin.

Asagida bir kompozisyon érnegi gosterilmistir.

- IS
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& T B80%G14:33

Composition "

Resim 28a

Rapor bir dosyaya kaydedilebilir. ilgili H' tusuna basin.

PQ W B 10:40

Android/
DCIM/
Download/
Movies/

Music/

Notifications/

Pictures/

Po

File name
report-ycm

0K CANCEL

Resim 29

Dosya adini girin ve Q' tusuna basin.

Kaydedilen iplik tiketim bilgileri bir veri tabanina dahil edilebilir ve MICROSOFT EXCEL veya benzeri
bir programla acilabilir. Bu bilgi, kayis tahrikli besleyiciler de dahil olmak Ulzere, her bir besleyici
tarafindan tiketilen iplik hakkinda cm ve gram cinsinden bilgi icerdiginden dolayl desenin maliyetini
hesaplamak igin ¢ok yararlidir. Dosya ayrica, desen bilesimi (iplik ve agirlik ylizdesi) hakkinda bilgi
verir.
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Kumas maliyetine ek olarak, ilgilenilen husus iplik stokunu kontrol altinda tutmaksa, bir sonraki
fonksiyon 6nemli olabilir.

iplik tiiketim sayisini baslatmadan énce REPEAT, MORE ve Continuous save secenegini secin (asagiya
bakin):

= a T 12%[215:59

YCM Function 4 Save

View Group

Continuous Save

A

Continuous Save

fabric1 fabric

aflsjdiflaofhfjifk}j! d
2z xlcllviblingm].! 1T
Ctd || Sym ﬁ English(UK) 4 | 3

Dosya adini ve dizini girin ve ardindan OK tusuna basin.

Sistem, bu kalemin iplik tiiketimini hesaplar ve programlanan devirler bittiginde iplik tiiketimini
dosyaya kaydeder. Daha sonra iplik tiiketimi hesaplamasi yeniden baslar ve sonunda ayni klasére
baska bir dosya halinde sonucu kaydeder.

Yeni dosya ayni ada sahip olacaktir (bu durumda “fabric1”), ancak kaydedildigi tarih ve saat dosya

adina eklenecektir.
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Bu islevin amaci, makine tarafindan Uretilen tim kumaslarin iplik tliketimini 6lcmek ve dolayisiyla
iplik stokunu izlemektir.

5. YCC fonksiyonu (biiyiik capli makineler) - sifre gerektirir

YCC SISTEMi bir desen sirasinda her besleyicinin iplik tiiketimini kontrol eder ve iplik tiiketimi her
besleyicinin bellegindeki referans degerine gore tolerans disindaysa makineyi durdurur.

-
i "

2. Anaekranda =¥ “YCC function” diigmesine basin.

1. Anaekrandan Ogesini secin ve yccvisibile sifresini girin.

b e 2 Q@ & B 11:32

YCC Function

"\ TUNING

IS OFF

cm Ref: cm Ref:

Resim 30

3. lgili o digmesini kullanarak besleyici gruplarini segin.

4. YCC fonksiyonundaki genel ayarlara girmek igin Q 'a basin. Resim 31 belirecektir.
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General Settings

r._ — Pattern revolution: desen devir
‘V' ) sayisini girin

Minimum speed: YCC sisteminin
calismadigi asgari bir hiz girin.

Zone UP/Zone LOW: Gergek tiiketim
degeri referans degerden, +/-
toleranstan (% referans),
yuksek/duslikse Alarm etkinlesir.

Resim 31

TUm bilgileri girin ve ardindan onaylama 0' tusuna basin.

/ IS OFF
5. Ayarlamayi baslatmak igin — diigmesine basin. Resim 32 belirecektir

- > @ b 4 ! 133

YCC Function

(|

v A
B ) vccisorr | 1O
4

Machine speed:21.2
Group: gr 1
INING! T 3 r“[" v
IN P Referans iplik tiiketimi: ayarlama sonunda

otomatik olarak ayarlanir

Mevcut iplik tiiketimi: her devirden sonra
yenilenir

Referans esigi: operator tarafindan
6 ayarlanacak

cm Ref:
Actual:

Gergek esik ylzdesi: her devirde yenilenir.
Tolerans disindaysa KIRMIZI, tolerans

Resim 32

Ayarlama, yukaridaki genel ayarlar ekraninin “pattern revolution” sekmesinde ayarlanan devir sayisi
kadar surecektir (resim 31). Ayarlama sirasinda, Resim 32'deki uyari mesaji gérintilenir ve sistem
etkin degildir.
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NOT: Ayarlama bittiginde UP kontrolii ve LW kontrolii daha sonra da segilebilir.

(Bl ) vccis oFF
®

NOT: Ayarlama zaten yapilmissa, & 'a basildiginda YCC baslar ve yesil cubuk hareket

| YCCISON

etmeye baslar ve sonunda YCC diigmesi ' haline doner.

] YCCISON

6. Ayarlamanin sonunda, uyari mesajl otomatik olarak kaybolur ve ayar digmesi
halini alir. YCC aktif olur ve deseni izlemeye baslar.

- 2 @ 3 Q W B 1133

cm Ref: cm Ref:
Actual: Actual:
Resim 33

Referans yiizdesi % Ref.: tolerans yiizdesi. Bu deger operator tarafindan ayarlanmalidir.

Sayl dogrudan besleyicinin kutusuna yazilir ve ardindan ENTER tusuna basilarak ilgili deger segilen
her besleyiciye gonderilir.

“YCC general settings” ekraninda UP-YUKARI kontrol etiketi secilirse, GERCEK deger cm Ref + %
Referanstan yiliksekse sistem makineyi durduracaktir. Benzer sekilde, “YCC general settings”
ekraninda LW-ASAGI kontrol etiketi segilirse, GERCEK deger cm Ref - % Referanstan diisiikse sistem
makineyi durduracaktir.

2 numarali kutucukta referans 8303cm, gergek 6lgim 8408cm'dir. Tolerans ylizdesi % 1.5'tir.

Gergek ve referans degeri arasindaki fark % 1.27'dir (gercek deger referanstan % 1.27 daha
yuksektir). %1.27 %1.5'ten daha disik oldugundan makine durmaz.

4 numaral kutucukta gercek ve referans degeri arasindaki fark % -2.23'tur (gercek deger referanstan
% 2.23 daha dusuktir).

%2.23 %1.5'ten daha yiiksektir, bu nedenle deger kirmizi olarak yazilir ve makine durur (LW-ASAGI
kontrol etiketi secildiyse).
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YCC sistemini durdurmak icin &= ' tusuna basin.

(s

.'b

KYC cihazindaki ayarlari kaydetmek igin - tusuna basin

Dosya ayarlarini bir dosyaya kaydetmek icin l!-j tusuna basin (Dosya adi girin ve OK-Tamam tusuna
basin).

Veri tabaninda depolanan dosyalardan dosya ayarlarini geri ¢cagirmak igin tusuna basin.

6. YSC fonksiyonu (biiyiik capli makineler, depolama besleyicileri)

YSC, ATTIVO donanimh besleyicinin diiz 6rgii kumas sirasinda iplik tiiketim referansini (iplik tiiketim
modu) ve Jakar desenleri sirasinda gerilim referansini (gerilim modu) kontrol etmesini saglayan bir
fonksiyondur. iplik tiiketimi modu sirasinda her besleyici, gerginlik degerlerini degistirerek iplik
tiketim referansini sabit tutar. Gerginlik modu sirasinda her besleyici “T des dgr” parametresini
(istenen iplik gerilimi) sabit tutar.

Desen diizden jakarli ve karsilikliya gectiginde besleyiciler otomatik olarak bir moddan digerine
gecebilir.

Gerekli yazihm:

KYC: KYC_V1.20'den itibaren

Depolama besleyicileri CAN BUS DC siirimleri (Mavi yassi kablo):
ECOMPACT SW ECM2010'dan itibaren

COMPACT: SW CMX23XX

ECOPOWER: SW EC02020'den itibaren

NOT: bu fonksiyon AC besleyicilerde kullanilamaz (gri diiz kablo)

islevi baslatmak icin yapilacak adimlar

Desen diiz olmali, ayni gruptaki tiim besleyiciler ayni miktarda iplik tiketmelidir.

1. Anaekrandan -| dgesini segin ve yccview sifresini girin.

2. Anaekranda 6 “YCC function” diigmesine basin.
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YSC Function

Menu 6gesi Resim 35

] 1@ w B 11:58

YSC Function Tuning
Disable YSC

Disable

View Group

Resim 34

T 100501524

¥5C Function n 4

Resim 35

“tuning procedure” yi baslatmak icin Tuning veya H tusuna basin. Resim 36 belirecektir.

YSC Function

Secim kaldirldi

Resim 36
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Sayet bazi gruplar var ise grup adlari pencerede goriinir (yukarida lg grup, kemer, grl ve gr2
mevcuttur), bu durumda operator iplik tiketim modunu etkinlestirmek icin ihtiya¢ duyduklarini
secmelidir. Bir grup secmek/secimini kaldirmak igin basili tutun. Bu mod yalnizca segilen gruplarda
etkin olacaktir. Diger gruplar gerginlik modunda g¢alismaya devam edeceklerdir.
Zaman filtresini girin (ayarlama siiresi olarak 15 saniyeyi olsun) ve ayarlama prosediiriinii baslatmak
icin OK dligmesine basin. (Resim 37). Zaman filtresi 15 ise ayarlama prosediri yaklasik 30 saniye

surer.
Makine ¢alisiyorsa, bir sonraki mesaj goriinir:

[ ] 3 - 2 11:58

YSC Function ®Q :

Machine must be
stopped before
tuning procedure
start

Makineyi durdurun ve makine dururken ayarlama prosediiriini etkinlestirin.

W T @

YSC Function @ 3

Tuning procedure is running!

Resim 38

Ayarlama islemi tamamlandiginda YSC aktif olur (Resim 39).

3 . B 1408

YSC Function e 3 H

Resim 39

Ayarlama prosediru, her besleyicinin belirli bir gercek zamanli iplik tiiketimine karsilik gelen bir hiz
referansini 6grenmesini saglamak icin gereklidir.
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iplik tiiketim referansi, ayni gruba ait tim besleyiciler icin aynidir, ¢ciinkii bu deger, grubun her
besleyicisi tarafindan alinan degere gore KYC cihazi tarafindan hesaplanan ortalama bir degerdir.

YSC fonksiyonu ¢alisirken, bu iplik tiketim referansini sabit tutmak icin her bir besleyici tarafindan
istenen gerilim (T Des dgr parametresi) degistirilecektir.

T Des dgr “parameters” ekraninda bulunur (paragraf 3.3)

Belirli bir parametreyi gormek (ve degerini okumak veya yazmak) igin besleyici karesine basin (Resim
40):

YSC Function

Read cons.

Change on all feeders of the same
pe

A
v ok

Resim 40

YSC parametreleri ve anlamlar
Read Cons: bu gercek iplik tiketimidir (sadece okunur, cm/2sn cinsinden).

Desired Cons: bu, prosedir sirasinda istenen iplik tiiketim ayaridir (okuma/yazma, Cm/2sn
cinsinden). Her bir besleyici, istenen gerilimi degistirerek bu parametreyi sabit tutar. Elbette bu
parametrenin zaman icinde ne kadar degistigini gormek icin Tdes parametresi de
gorintilenebilmektedir (Grup etiketine geri donerek).

T.min: YSC sistemi tarafindan izin verilen asgari gerilim (varsayilan 2g). YSC calismasi sirasinda Tdes
iplik gerginligi Tmin'e ulasirsa, gerginlik Tmin'in altina diismese bile YSC aktif kalir.

T.max: YSC sistemi tarafindan izin verilen azami gerilim (varsayilan 7g). YSC ¢alismasi sirasinda Tdes
iplik gerginligi Tmax'a ulasirsa, gerginlik Tmax'in Gizerine ¢ikmasa bile YSC aktif kalir.

T.min ve T.max'a ait aktivitelerin her ikisi de ¢ikis freninin mekanigine bagli olabilir. Aslinda ¢ikis freni
cok yliksek veya cok diistik bir gerginlik elde edememistir.

% max: YSC sistemi devre disi birakildiginda gercek zamanli iplik tiketiminin azami degisimi. Bu
parametre, ayni desenin diiz bir alani ile jakarli bir alani arasindaki bir limiti tanimlar. iplik tiiketimi
%max'l astiginda, desenin artik diiz olmadigi ve besleyicinin gerginlik modunda ¢alismasi gerektigi
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anlamina gelir. Her besleyicinin ayarladigi gerilim, tiiketim modunda en son ayarladigi gerginliktir

(varsayilan %10).

Tuning des t.: ayarlama prosediiri sirasinda ATTIVO sisteminin gerginligi. Ayarlama prosediri
sirasinda ATTIVO gerginlik modunda ¢alisir ve bu, sistemin iplik tiketim parametrelerini kaydettigi
gerginliktir.

= T 100%H1537

YSC islevini durdurmak igin ' tusuna basin. Asagidaki resim gorinir:

YSC Function

Tum besleyici kutucuklari kirmizi olur. Litfen yukaridaki mesajda yazilanlari dikkatlice okuyun.

Aslinda, YSC basladiginda Tdes parametresi ayarlanan degerden ¢ok farkli olabilir.

Mantuel olarak degistirilmezse, YSC sistemi kapatildiginda, Tdes parametresi YSC sisteminin her
besleyicide ayarladigl en son degeri tutar.

7. Besleyici monitorii
Bu islev, belirli bir besleyici icin tam parametre tablosunu gérmenizi saglar. Normal goriintileme
yapilirken bir seferde yalnizca iki parametre gorinr.

)
HOME sayfasindan = “Feeder Monitor” dgesine basin. Resim 42 goriinecektir.




21 Aralik
2023

ANDROID —-ORGU UYGULAMASI REVIZYON 10

R

Feeder Monitor

Insert device number and
press OK.
P.S.: Only after Get
Feeder

Resim 42

Makine numarasini girin ve OK'a basin. Parametre degerlerini okumak igin @ 'a basin

M % 27%216:30

Feeder Monitor

Resim 43

Parametre degerlerini degistirmek icin her bir kutucuga tiklayin. Asagidaki resim gorunur:
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- T @ 1@ w B 11:44

Feeder monitor change value L. 8

Select for send
this value to
all select same
feeders

Resim 44

Yeni degeri girin ve 0 “Write”a basin.
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8. KLS fonksiyonu (Biiyiik capli makineler)

KLS sistemi, gikis ipliginin kopmasi durumunda, besleyicinin sensor kullanmadan makineyi
durdurmasini saglar. Besleyici ile makine arasinda iplik koparsa, besleyici durumu algilayabilir ve
makineyi durdurabilir.

Bu sistem, makineden gelen bazi sinyalleri gereksinim duyar: RUN sinyali makine calistiginda
INVERTER sinyali ise bir makine hizi referansi vermek icin devreye girer.

Not: iplik besleyiciden 6énce koparsa (bobin ve besleyici arasinda), bu sistem iliskili degildir.
Besleyicinin izerinde bu durumu algilayan baska bir sensor vardir.

Green
Button

m\
(O MACHINE RUN . CALBRATION

(O MACHINE STOP

(O REVOLUTION PULSE
(O INVERTER SPEED

QO KLS STATUS

(O FEEDER STOP

(O SYNCHRO

(O FEEDER BUS

QO Wifi

(O CHECK GROUNDING!

| | — ) — —_—

Resim 45

Kurulum tamamlandiginda ve makine calistirilmaya hazir oldugunda, asagidaki bilgi edinme
prosedirini uygulayin:

1. Tim besleyici isiklari yanana kadar bilgi edinme prosediiri igin diigmeye basin (yaklasik 1sn).
Makine dururken besleyiciler isiklarini agik tutacaklar.

2. Makineyi ¢calisma hizi ile baslatin. Tim isiklar séner.
3. Desenin sonuna kadar makineyi ¢alistirin.
4. Desenin sonunda makineyi durdurun.

Makine durdugunda, besleyiciler zamanlamayi hafizalarina kaydeder. Simdi besleyiciler, besleyici ve
makine arasindaki iplik kopuslarini kontrol etmeye hazirdir.
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Bu prosedir desen her degistiginde gerceklestirilmelidir. Makine hizi degistiginde ve desenler
degismediginde bu prosediriin gerceklestiriimesi gerekmez.

Not 1: Makine en az 8 saniye boyunca ¢alismalidir. Herhangi bir nedenle makine 8 saniyeden daha
erken durursa, makineyi yeniden baslatin. Makine 8 saniyeden fazla ¢alisir fakat desenin bitiminden
once durursa, besleyiciler ¢ikis iplik kopuslarini kontrol etmeye hazir olacaktir. Her hallikarda yanhs
duraklamalar alirsaniz, makinenin bir tam deseni tamamladigindan emin olun.

Not 2: bu prosediir sirasinda besleyiciler ¢ikis iplik kopuslarini tespit edemez.

Not 3: bilgi edinme prosediirii icin digmeye basildiginda tim besleyici 1siklari yanar. Bu asamada
diigmeye ikinci kez basilirsa, tim besleyici 1siklari s6ner ve sistem artik etkin degildir.

KLS islevinde yer alan besleyici parametreleri

1. OYB Sw Tmr: Bu parametre KLS sistemi icin bir test parametresi olarak goérilebilir. Calisma
sirasinda, operatér makine hizini arttirirsa, bu parametrenin degeri azalmahdir. Operator
makine hizini distrirse, degeri artmalidir.

OYB SW Tmr = 0 ise, ¢ikis durdurma hareket sistemi etkin degildir ve besleyiciden sonra iplik
koparsa besleyiciler makineyi durdurmaz.

Bu durumda KYC kutusundaki KLS durum LED'i saniyede bir kez yanip soner. Sistemi etkinlestirmek
icin YESIL diigmeye basin ve yukarida agiklanan bilgi edinme prosediiriinii uygulayin.

The KLS STATUS LED is
yellow if the KLS is active o
and it is working; the LED is Smeern [ B
red and blinks if the KLS is ey
not active. & oo
Q SYNCHRO
O FEEDER BUS
O wifi
O CHECK GROUNDING!
g )
%
Resim 46

2. KLS FAST (Okuma Yazma) varsayilan deger =0

Compact SW CMX0040 CMX2014'den itibaren

Bu parametre 1 olarak ayarlanirsa, KLS yanit siiresi %40 daha hizhidir.

Not: Uretim sirasinda yanlis durus olmasi durumunda, KLS FAST 0 olarak ayarlanmalidir.
3. KLS Cm Delay (Okuma Yazma) varsayilan degeri = 86

Compact SW CMX0065 CMX2028'den itibaren

Ecompact SW ECM0001 ECM2001'den itibaren

Ecopower SW ECO0011 ECO2012'den itibaren
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Bu parametre KLS yanit siresini degistirir. Besleyicinin ¢ikis tarafinda iplik kopmasi
durumunda makine ge¢ duracak olursa, makinenin daha énce durmasini saglamak igin bu
degeri azaltmak mimkiindiir. Deger ¢ok dislik ayarlanirsa, yanlis duraklamalar olabilir. Her
model icin dogru degeri bulmak lizere bazi testler yapmanizi 6neririz.

Not: Yukarida belirtilen yazihimdan dolayr KLSFAST artik aktif degildir, yerini KLSCmDelay
almistir. KLSFAST parametre listesinde hala mevcut olabilir, ancak 0 r'nin 1 olarak
ayarlanmasi herhangi bir sonug getirmez.

HOME ekranindan e “KLS Function”a tiklayin.

@ A A 0%[H10:32

KLS Function "

Autotuning

KLS OFF

Resim 47

“Read KLS value” segenegine basin. Saniye cinsinden olan bu deger (bu 6rnekte 3 saniye), makine her
baslatildiginda KLS sisteminin etkinlestirildigi gecikmeye karsilik gelir (Uretim hizina ulasmak igin hiz
rampasi).

3 saniye =varsaylilan deger. Bu degeri oldugu gibi birakmanizi 6neririz. Sadece, makine calistirildiktan
hemen sonra yanlis duruslar (OYB hatasi) olmasi durumunda arttirin.
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Makineyi ve KLS mevcut durumunu okumak i¢in “Read Machine Status”a basin. Bu 6érnekte makine
duruyor ve KLS ¢alismiyor (KLS durumu KYC'deki KLS STATUS LED'inde de goérulebilir).

Yesil diigme durumunu (ETKIN veya DEVRE DISI) okumak icin “Read green button value”ye basin.
Bu digme, kyc kutucugundaki yesil digmeyi etkinlestirmenizi veya devre disi birakmanizi saglar.

-ENABLED-

-DISABLED-

Resim 48

Bu 6rnekte yesil digme etkindir.
KLS sistemini uygula Gzerinden yonetmek icin DISABLED segenegini secin (KYC kutucugu digmesini

devre disi birakarak).
KYC kutucugundaki yesil digmenin devre disi birakilmasi durumunda, KLS islevi asagidaki COMMAND

Mensi tarafindan yonetilebilir:

Autotuning

KLS OFF

Resim 49

Autotuning: bilgi edinme prosediiriinii baslatmak igin.
KLS OFF: KLS'yi devre disi birakmak icin (seritleme durumunda)
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9. IP Adresi isleme

Uygulama bir KYC veya CONNECT cihaziyla, yani Ethernet ve/veya wifi baglantili bir cihazla
kullanilirsa, cihazi bir aga dahil etmek icin bir IP adresi atamak mimkiinddr.

[
Bu == simgesine basin.

Ornekteki gibi, kaydedilmis makine

Select KYC and press OK R .
adlarini ve adreslerini iceren bir acilir
KYC_DEFAULT

169.254.0.1

mend agilir.

KYC_DEFAULT
MAKINE 10

MAKINE 9

v

Resim 50
Kyc/Machine name: Ag tarafindan gorilen LGL cihazini ve adini se¢cmek igin.
IP: Cihazin agda tanimlanan IP Adresi.
Advisor status: Yardimci etkinligini gosterir. 13. bolime bakin.
Log error saving: bir veri tabanini besleyici hatalariyla birlikte kaydeden bir islevi gésterir. 14. bélime
bakin.
IP adreslerini yonetmek (ekleme veya degistirme) i¢in o simgesine basin.

% 88%M15:26

® + ¥ aw

Resim 51
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Mevcut bir IP adresini silmek icin dikdortgen kutucuga Ug saniye basili tutun

Resim 52

. diigmesine basarak resim 51'den yeni IP adresleri eklenebilir (resim 53)

9% M 09:48

Resim 53

Resim 51'e geri donmek icin OK diigmesine ve degisiklikleri kaydetmek igin H simgesine basin.

IP adresleri listesini baska bir cihaza kopyalanabilen veya daha sonra geri ¢agrilabilen bir dosyaya
kaydetmek icin “Export”a tiklayin (Resim 54).

Kayith IP adresleri listesini ice aktarmak igin “Import”a tiklayin (Resim 54).
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Resim 54




21 Aralik

ANDROID —ORGU UYGULAMASI REVIiZYON 10

2023

10.Sistem
NOT: bu fonksiyon sifrelidir.

Q
Baslangi¢ sayfasindan “System”e tiklayin.

System

Resim 55

Baglanti Tipleri: Android cihaz ile LGL KYC (CONNECT) arasindaki baglanti wifi Gzerinden yapiliyorsa
WIFI secenegini segin.

Bu baglanti usb kablosu ile yapiimissa USB'yi segin.

NOT: KYC ve CONNECT LGL cihazlarinin baglantilarit WIFI veya usb kablosu ile kurabilir.

USBCONNECT cihazinin baglantisi sadece usb kablosu ile kurabilir.

Baglantiyi kaydetmek i¢in “save connection type”a basin. Cihaz, kaydedilen se¢im (izerinden baglanti
saglayacaktir.

Association table: LGL teknisyeni icin servis fonksiyonu

Change KYC Settings: Diigmesine basin.
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Change KYC settings

192 168 2 204

KYC_Walter2

ELSY_AP_UFFICI

BCFFF43365

—

Resim 56

Mevcut degerleri okumak icin “Read WIFI KYC Setting”e basin.
Degerleri girin/degistirin ve onaylamak icin “Save”e basin.

Sonunda Resim 57 goriinecektir:
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e e

General Settings

S

Resim 57

KYC'yi yeniden baslatmak i¢in Q'a basin.

Uygulama yeniden baslatiimaldir.

11 Makine yapilandirmasini A¢ & Kaydet

11.1 Makine yapilandirmasini kaydetme

Bir makine yapilandirmasini kaydetmek icin ana ekranda H “Save Machine” diigmesine basin.
Resim 58 gorlinecektir.

Save

alt_autocycle/
Android/
DCIM/
Download/
Movies/
Music/
Notifications/

Pictures/

Insert file name

filename-save]

OK CANCEL

Resim 58

Yapilandirma adini girin ve OK'a basin. Makine yapilandirma dosyasi, tabletin veya telefonun
belleginde saklanabilen ve daha sonra geri ¢cagrilabilen bir .mac dosyasidir. Bu dosya, belirli bir desen
icin olusturulan gruplari, iplik tirlerini, sayilarini ve her grup icin parametre listesini kaydeder.
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11.2 Makine yapilandirmasini agma

|
Mevcut bir makine yapilandirmasini agmak icin ana ekranda n‘*ﬂ_ “Open Machine” diigmesine
basin.

.android_secure/
AR LEY
Android/

DCIM/

Download/

KingsoftOffice/

LGL/

LGL_Android_Fd_Advisor_03.apk

LGLpaperino

LOST.DIR/

Movies/

Music/

/storage/sdcard0

Resim 59
Dosyanizi arayin ve OK tusuna basin.

Resim 60 goriinecektir Yalnizca besleyici gruplarini, iplik tipini ve sayisini yliklemek igcin BACK
digmesine basin. Besleme gruplarini, iplik tipini, sayisini ve ayrica parametre degerlerini yiklemek
icin OK diigmesine basin.

N b

Recall Parameters values @

Resim 60

Yuklenen yapilandirmanin adi ekranin Gstiinde gorinir (bir sonraki resme bakildiginda, yiklenen
yapilandirmanin “pippo.mac” oldugu goriilecektir)
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[ 7 27%216:30

LGL Applet

Resim 61

12 Hakkinda Sayfasi

Bu @ simgesine basin.

Applet version

Kyc software release

machine configuration loaded

Resim 62
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13. Yardimci

Yardimci, bir besleyici alarm verdiginde ve makine durdurdugunda ANDROID cihazinda bir alarm
mesajl verilmesine izin verir.

Bu islev yalnizca, Uygulamanin bir KYC veya CONNECT cihaziyla kullanildigi, yani Ethernet ve/veya
wifi baglantisi olan bir cihaz mevcut oldugunda miimkindur.

Yardimci durumu etkinse (bolim 9, resim 50) ve izlenecek besleyici sayisi 0'dan (boliim 10 resim 55)
farkhysa, Yardimci islevi aktiftir.

Makine besleyici hatasi nedeniyle durdugunda, asagidakine benzer bir resim goriindr:

Resim 63
Android cihaz titresir ve ses ¢ikarir. Arka plan resminde bir mesaj gériinecektir. Resim 64

Emergency calls only

15:01
Tuesday, 21 February

% Advisor

Jaet)]

TUESDAY, 21 FEBRUARY

' Fd: 1-Switch OFF Fd: 2- OverFeed

_I Advisor 14:51
Sag¥ Fd: 1-Switch OFF Fd: 2- OverFeed

Resim 64

Makine tekrar g¢alistiginda, bu mesaj otomatik olarak kaybolacaktir

14. Hata giinliigii kaydetme

“Log error saving” resim 50'de (béliim 9) etkinlestirilirse ve izlenecek besleyici sayisi 0'dan farkliysa
(b6lim 10 resim 55) aktiftir.

Sistem, bir besleyicinin neden oldugu her makine durusunda, 6zel klasérdeki log dosyasini
glncelleyecektir (Resim 65). Bu dosya LGL besleyicilerinin neden oldugu tim durmalari icerecektir.
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Log file

lediuivia,.  edie

v\ it.Igl.androi

Resim 65
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