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供电设备

•	 仅可使用定制接头的线缆，并按照制造商说明为设备供电；
•	 请勿湿手进行接线操作；
•	 使用前请确认线缆及接头无破损；
•	 避免将线缆铺设在易受挤压、损坏的区域；
•	 设备发生故障时，请断开电源接头，并联系设备制造商，请勿自行拆开设备；
•	 请将本设备安装在符合现行法规的系统中；

设备的使用与维护

•	 设备需远离热源（如散热器）；
•	 请勿将设备放置在倾斜或不平稳的台面上；
•	 请勿将设备放置在会产生震动的平面上；
•	 请勿使设备接触腐蚀性物质、水、蒸汽，请勿将设备放置在潮湿环境中；
•	 避免设备遭受撞击或冲击；
•	 无论何种情况，请勿触碰裸露电路，接触后可能引发触电事故；	

进行清洁操作前，请先断开设备电源。清洁设备外表面时，请使用柔软干燥或微湿的抹
布。请勿使用溶剂及化学制品，此类物品会损坏零部件；	
请仔细阅读本手册并妥善保存，以备日后查阅。因不当使用或未按说明操作造成设备损
坏，制造商概不承担责任；	
本出版物可能存在内容疏漏或排版文字错误。文中相关信息会定期更新，更新内容将收录
于后续版本，并发布在公司官网；	
本文提及的产品与软件随时进行优化或变更，不再另行通知。

警 告
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废弃处理

报废设备必须按照用户所在国家现行的含电子元器件设备废弃处理相关法规进行处
置。.

符合性声明
制造商：LGL ELECTRONICS S.P.A. 注册地：Via Ugo Foscolo, 156 – 24024 
Gandino (BG)，声明其 LGL 品牌产品型号 KYC Touch 的运行参数如下：
•	 工作频率 2.4 GHz：2.400 - 2.4835 GHz
•	 工作频率 5 GHz：5.15 – 5.35 GHz , 5.47 – 5.725 GHz
•	 2.4 Ghz 频率下最大功率：16.59 dBm;
•	 5 Ghz 频率下最大功率：17.68 dBm;
•	 固件版本： IW416-V0, RF878X, FP91, 16.91.10.p214, WPA2_CVE_FIX 1, PVE_FIX 1

且符合欧盟无线电设备指令 2014/53/EU（RED 指令）。

完整的符合性声明详见本手册末尾附件。

警 告警 告
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KYC 是将操作人员与储纬器系统建立连接的一套通讯接口设备。
该设备配备 7 英寸显示屏，设有若干输入 / 输出设备接口。

Pic. 1 

Pic. 2 

RPMF 传感器 2 WIFI 天线
编码器

主插头

USB 端口
MicroUSB 端口

RPMF 传感器 1

WIFI 天线

1 - 通 用 设 置
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预期用途:
KYC 是将操作人员与储纬器系统建立连接的一套通讯接口设备。
该设备配备 7 英寸显示屏，设有若干输入 / 输出设备接口。

非预期用途:
非预期用途指所有未在预期用途中明确说明的使用方式，特别是：
- 使用规格以外的电源供电
- 在爆炸性环境中使用本机

功能特性:
•	 可同步管控设备上所有已安装的储纬器。支持通过笔记本电脑 / 平板（USB 接口）以及 

ERP 系统（无线 / 有线以太网）执行全部相同功能。
•	 设备配置可保存并后续调取使用。
•	 KLS: 储纬器前端断纱后设备自动停机
•	 YCM: 纱线消耗测量
•	 YCC: 纱线消耗量超出设定范围设备自动停机
•	 YSC: 选定组的储纬器纱线消耗同步控制
•	 SYF: 选定组的积极式储纬器纱线消耗同步控制
•	 远程技术支持
•	 预测性维护

WIFI 天线
编码器

1 - 通 用 设 置1 - 通 用 设 置
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技术参数:
•	 尺寸： (宽 x 高 x 厚): 230x180x48 (毫米)
•	 重量：800 克
•	 电源： 48V – 60V DC //电流限额 1A (保险丝)

18
0

230 48

工作与储存条件:
•	 工作温度: +10°C —+40°C
•	 储存温度: -20°C —+70°C
•	 工作相对湿度: 10%— 90%
•	 储存相对湿度: 5% —95%%

电源:
最大功率 10W

1 - 通 用 设 置
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端口与接口：

主接口 电源, 3 条隔离的CANBUS通道, 运行, 圈数, 停机, 变频速度, 可选
输入/输出信号

LAN 1 个LAN 采用RJ45口 (标准以太 10-100 Base-T)
USB 1 个USB 主控口 ( 2.0版)

1 个Micro USB口
皮带轮传感器 2个4位Molex皮带轮传感器插头
编码器 1个8位Molex增量式编码器插头
无线 LAN 支持WIFI射频段的无线AP

IEEE 802.11b – 11 Mbit/s
IEEE 802.11a/g – 54 Mbit/s IEEE 802.11n – 150 Mbit/s

无线电频率：

频率 频率范围 总射频
功率

天线峰值增益

2,4 GHz 2.400-2.4835 GHz 16.59 dBm 2.8 dBi
5 GHz 5.15 – 5.35 GHz 17.68 dBm 4.5 dBi

5.47 – 5.725 GHz

1 - 通 用 设 置 1 - 通 用 设 置
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2.1	 设备运行状态（主界面背景为绿色）

19 1 2 3

4 5 6

12 8 9 10 11 23 13 14 15 16 17

Pic. 3 

按下  (图标 12  )
 

7 18 20 2124 25 22

Pic. 4 

1=	 显示单位 (点设置图标  )。 
2=	 语言 (点设置图标  )。
3= 	 日期。
4= 	 已连接的储纱式LGL储纬器数量。
5= 	 计时器（用于显示设备运行或停机时长；设备在运行 / 停机状态切换时，计时器自动清 

零）。

2 - 主 屏
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6= 	 已连接的LGL积极式储纬器 (TWIN 或 SPIN)。
7= 	 智能实用功能（详见第 5 章）。
8= 	 打开已保存的配置文件。
9= 	 设备相关信息（详见第 6 章）。
10= 	访问权限等级（用户或高级。图标 10 为用户，详见第 7 章）。
11= 	通用设置（详见第 8 章）。
12= 	翻页图标。
13= 	YCM功能 (详见第10章)。
14= 	组和参数 (详见第4章) 。
15= 	参数图 (详见第11章)。
16= 	保存当前配置。
17= 	长按锁定屏幕（便于清洁屏幕）。
18= 	SYF功能 (详见第12章)。
19= 	网络状态:
 	  = LAN. 设备已连接时，黑点闪烁；未建立连接时，黑点不显示。

	  = WIFI. 设备连接成功时黑点闪烁；未连接时无黑点显示。
20 = YSC功能 (详见第13章)。
21 = 整经功能 (详见第16章)。
22 = 数据分析与远程控制(详见第17章)。
23= KLS功能 (详见第9章)。
24= YCC功能 (详见第14章)。
25= 三角设置 (详见第15章)。

长按  (左上角按钮) 进行截图 (需插入外置U盘). 截图文件保存至“截图” 文件夹内。

2 - 主 屏2 - 主 屏
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2.2	 设备停机状态（主界面背景为红色）

Pic. 5 

1= 	 消极式储纬器故障报警编号及故障内容。
2= 	 积极式储纬器故障报警编号及故障内容。
3= 	 报警详情（详见第 2 章）。

1 2

3

2 - 主 屏
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报警信息将如下图所示显示在屏幕上：

Pic. 6 

按下  然后按下 或  ，界面跳转至图7。 页面将展示所有产生报警的储纬器。点
击对 应按键，即可查看详细报警信息。

Pic. 7 

2 - 主 屏 3 - 储 纬 器 报 警
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在主界面（图 3）点击 图标：

4 5

2 3

1

Pic. 8

在此页面中，每组储纬器对应显示 5 项参数，系统显示数值来自每组首台储纬器的数据。
1= 	 点击参数名称或「Select」，即可切换查看的参数（详见 4.1 章节）。
2= 	 点击「group」，即可查看该组别下所有储纬器的信息（详见 4.2 章节）。
3= 	 点击带有数值显示的按钮，可修改该组别内全部储纬器的参数数值。若该参数为只读状 

态，界面将弹出提示信息（详见 4.3 章节）。).

 

Pic. 9

4= 	 点击创建 / 管理组别（详见 4.4 章节）。
5= 	 点击删除当前配置。

4 - 读/写 参 数
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4.1	 参数修改

在图 8 所示界面中，点击参数名称或「Select」：
 

Pic. 10

该组别下所有可用参数会全部显示。
点击参数按钮，界面右侧会显示该参数的说明。

 

4 - 读/写 参 数 4 - 读/写 参 数
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4.2	 选定组中储纬器参数

在图 8 的操作界面点击「group」：

1 2

4 5

3

Pic. 11

1= 	 点击切换各个组.
2= 	 点击参数名称或「Select」，切换需要查看的参数。
3= 	 点击该按钮可修改单台储纬器或整组储纬器的参数，详见 4.3 章节。若参数为只读模
	 式，界面会弹出提示信息（见图 9）。
4= 	 点击并输入储纬器编号，即可查看单台储纬器数值。
5= 	 信息：本组内储纬器的数量。

4 - 读/写 参 数
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4.3	 修改参数数值

	
点击图 8 中的 3 号按钮，该按钮对应单个组，并弹出如下界面：

Pic. 12

4 - 读/写 参 数
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点击数值按钮可修改单台储纬器参数，并弹出如下界面：

1

2

3

Pic. 13

1= 	 储纬器编号（图 13）或组名（图 12）。
2= 	 仅在查看指定组时显示该选项。若勾选此项，修改的参数将同步应用于组内全部储纬

器； 未勾选时，仅作用于当前选中的储纬器（示例中为 5 号）。
3= 	 输入新数值并点击 。

4 - 读/写 参 数
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4.4	 创建/管理分组

从参数界面（图 8）点击图标 :
 

2
1

Pic. 14

1= 	 输入新组名称，点击 添加至列表。 
2= 	 已创建的组列表。

如需删除或重命名已创建的组，长按列表 2 中的组名。

4 - 读/写 参 数
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弹出以下界面：

Pic. 15

可修改组名，点击  确认。 

点击     撤销组。

全部组完成命名后，点击  进行下一步操作，给每个储纬器分配至对应组（详见 4.5 章
节）。

	  

4 - 读/写 参 数
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4.5	 分组关联设置

图16显示：

1 3 42

Pic. 16

1= 	 显示当前待分配的组名。点击储纬器对应的方块，可将该储纬器分配到当前组。 储纬
器完成分配后，对应方块会变为实色（同一组内储纬器的颜色一致）；未分配至任 何
组的储纬器，对应方块显示浅灰色。

2= 	 通过左右箭头切换不同组。
3= 	 将剩余所有储纬器重复执行上述分配操作。 	

用于重复执行分配操作的场景。
4= 	 取消分配。

最后点击  确认分配设置。

4 - 读/写 参 数
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从主界面（图 3）点击图标 :

1 5

2

3

4

Pic. 17

1= 	 点击选择需要操作的储纬器组。
2= 	 校正请求 (详见5.1章)。
3= 	 报警复位指令：重置所选设备的报警信息。
4= 	 纱线卷绕指令：仅适用于型号为 SPIN 和 TWIN 的储纬器。执行该指令后，对送料器进 

行操作（例如穿纱），张力传感器不会触发反馈响应，储纬器不运行。
5= 	 打开日志文件（存储于 SD 卡内），文件记录储纬器产生的所有报警信息。

5 - 智 能 实 用 功 能



25

5.1	 校正

本操作流程适用于配备张力传感器的设备。若将纱线从张力传感器上移除后，读取到的张力
数值不为零，则需执行此流程。
点击 “Offset” ：

Pic. 18

界面设有 4 个功能按键，依次执行各按键标注的指令后点击  确认。

第一个按键仅对 TWIN、SPIN 积极式储纬器生效。若是消极式储纬器，按下此键不会有任何
反应，直接操作第二个按键即可。

第二个按键操作前，必须将所有张力传感器上的纱线取下，这一步至关重要。

只有在完成第二个按键对应的操作后，才可以按下第三个按键，该按键用于执行偏移指令。

最后一个按键用于提示将纱线重新装回张力传感器。

5 - 智 能 实 用 功 能5 - 智 能 实 用 功 能
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从主界面（图 3）点击图标 :

Pic. 19

该界面会显示设备软件与硬件相关信息。

底部工具栏的图标说明详见对应章节：

 =  诊断页面（详见 6.1 章节）。

 =  KYC 固件升级（详见 6.2 章节）。
 

6 - 信 息
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6.1	 诊断页

从图19点击图标  :

Pic. 20

该界面可对 KYC 系统所用信号执行多项检测。
设备运行信号：设备启动时，该信号指示灯由红变绿。若未出现此变化，需检查 KYC 系统
与 主机之间的线路连接。
圈数脉冲信号：该信号用于统计主机圈数，为纱线消耗量计算提供数据。每当主机织轴经
过转速 传感器时，指示灯便闪烁一次。若主机每转一圈该信号无闪烁，纱线消耗量统计数据
将会出现误 差。
变频器速度值：数值范围 0～255，主机速度提升时数值增大，主机速度降低时数值随之 减
小。
编码器：编码器为选配部件，若已接入 KYC 系统，编码器转动过程中将实时显示增量脉冲 
步数。KYC 系统搭配 TWIN 储纬器时，依靠编码器完成纱线消耗量测算。
1A、1B、2A、2B 传感器：对应两组 LGL-RPMF 传感器（详见 9.1、10.4 章节）。皮带配套 
转轮每转动一圈，对应信号指示灯闪烁一次。
设备停机：停机信号检测。将光标右移，KYC 系统会下发停机指令关停主机，以此校 验 
KYC 发送至主机的停机信号是否正常。
存储检测：用于校验存储器保存流程是否正常。
其余选项仅面向 LGL 技术人员使用，不属于信号检测相关功能。

6 - 信 息6 - 信 息
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6.2	 KYC 固件升级

将文件 “KYCTouch4.XX.srec” 以及文件夹 “FILE” 复制至 U 盘根目录。将 U 盘插入 KYC
设备（见图 21）：

Pic. 21

USB 端口t

6 - 信 息
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从主界面点击图标 然后点击图标  :

Pic. 22

点击“选择文件夹” 选择 “USB root”.

Pic. 23

6 - 信 息
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选中文件 “KYCTouch4.XX.srec” 并点击  t将文件复制至 KYC 设备。界面会显示绿色
进度 条代表复制进程。复制完成后进度条加载至 100% 并自动消失，随后会出现闪电形状
图标。

Pic. 24

点击图标  系统将运行该升级文件，KYC 设备自动关机，15 秒后重新启动，即可投入使
用。

注意：U 盘的文件系统格式必须为 FAT 或 FAT32。
 

6 - 信 息
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该功能可供操作人员设置密码，用于修改 KYC 界面内各项参数。系统设有两类用户权限：
基础用 户与高级用户，两类用户均可分别设置独立密码。
基础用户仅具备信息查看权限。
高级用户可查看并修改各项参数。
系统默认权限为高级用户，若未设置密码则始终保持该权限。
若为高级用户设置密码后，系统可切换为基础用户或高级用户两种使用模式。

从主界面（图 3）点击图标  或图标  :

Pic. 25

7 - 访 问 级 别
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如需设置密码，点击图标  （见图 26）：

Pic. 26

点击 “选择用户” 并选择 ADVANCED USER, 输入密码后点击图标  确认。 首次使用时 
“旧密码” 框内不填写内容。

重要提示：请妥善保管密码。

在主界面（图 3）中，基础用户（BASE USER）对应图标  . 
点击该图标，将进入图 25 界面，在此输入密码即可切换至高级用户模式。
主界面上，高级用户（ADVANCED USER）对应图标  .
主界面上，高级用户（ADVANCED USER）对应图标 础用户模式，直接点击图标 无需
输入任何密码。

8 - 通 用 设 置7 - 访 问 级 别
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在主界面（图 3）点击图标  : 

2 3 4 5

1

Pic. 27

1= 	 点击切换计量单位和语言。
2= 	 网络设置（参见 8.1 章节）。
3= 	 日期与时间设置。
4= 	 亮度与息屏时长设置。
5= 	 将文件传输至 USB 外接设备。选中待传输文件，点击图标  将文件保存至 U 盘。 如

需删除 SD 卡内文件，选中文件后点击图标 （参见第 10.5 节）。

 

8 - 通 用 设 置



34

8.1	 网络设置

点击图标  :

1 2
Pic. 28 

修改参数设置后，点击图标  确认。

1= 	 点击扫描可用无线接入点。
2= 	 点击恢复网络默认设置， 点击图标  确认。

8 - 通 用 设 置
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KLS 功能可在储纬器与主机之间发生断纱时，控制储纬器停机（详细说明请参阅储纬器配套
手册）。启用此功能需连接主机变频器，并获取主机运行信号。

在图 27 界面（部分机型版本为图 3 界面）点击图标 ； 系统提供两种运行模式：标准模式
从主机获取变频器信号与运行信号；皮带模式则通过安装于传动皮带上的测速轮（LGL RPMF 
传感器）采集同类信号。

4

1

2 3

5

Pic. 29

1= 	 滑动调节滑块，修改 KLS “时间滤波” 参数（默认值 3 秒）。该参数代表主机升至
生 产速度所需时长。

2= 	 关闭 KLS 控制功能（设备必须处于停机静止状态）。

	 注意：若储纬器与主机之间发生断纱，设备不会自动停机。

3= 	 启动 KLS 控制功能。按下此按键将启动 KLS 系统校准流程。启动设备并持续运行至 
少 10 秒，随后停机并重新开机。更多详情请查阅储纬器操作手册。

4= 	 用于选择系统运行信号与变频器信号的采集来源：主机或 LGL 转速传感器（参见第 
9.1 节）。

5= 	 停机信号保持：

1.	启用（绿色方框标识）：设备因储纬器报警停机后，必须手动清除报警，设备方 
可重新运行。

9 - KLS 功 能
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2. 禁用（红色方框标识）：设备因储纬器报警停机后，可直接启动运行。

默认设置：禁用（红色方框标识）。

时间滤波参数标准设定值为 3 秒，该时长对应设备启动后升至生产速度所需时间。

9.1	 带皮带传感器的KLS功能

搭配皮带传感器的 KLS 功能，可在储纬器与主机之间断纱时令整机停机，无需接入主机输
出的变频器信号与运行信号。
图 30 展示了安装于传动皮带上的 LGL-RPMF 传感器。该传感器配有两个测速轮，整套系统
最多支持两路传感器。

轮 B

轮 A

Pic. 30

 

9 - KLS 功 能
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Pic. 31
a.	 将 LGL-RPMF 传感器接入 1 号 LGL-RPMF 传感器接口（见图 32），KYC 设备将自动识

别 该传感器。

Pic. 32

LGL-RPMF 传感器
的接入插口

9 - KLS 功 能
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b. 在 KLS 参数管理页面选择「皮带模式」（图 31）。
c. 如需，可修改各项参数：

•	 断纱延时距离（20–240 厘米，默认值 80 厘米）
•	 运行停机延时（0.1–4 秒，默认值 0.4 秒）
•	 初始用纱量（150–600 厘米，默认值 340 厘米）

界面显示数值均为出厂默认参数，绝大多数工况下可直接使用。

备注：该功能仅在 1 号 LGL-RPMF 传感器通道下启用。

请确保传动皮带带动下方测速轮运转，系统采集的信号取自下方测速轮（图 30 中的 A 轮。
RPMF 传感器的两个测速轮可分别对应两条传动皮带，并启用皮带储纬器的用纱量监测功能
（参见第 8 章）；下方测速轮将同时承担两项检测任务（详见 10.4 章节）。

9 - KLS 功 能
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在主界面（图 1）点击图标 :

3 4 5

6 7 8 9 101 2

Pic. 33

1= 	 设备转速计数器。
2= 	 完整花型转数。
3= 	 储纬器分组列表。点击各组按键，可查看对应分组内储纬器的数据（参见第 10.1 节）。
4= 	 各组用纱参数设置。点击「纱线」按键可修改相关参数（参见第 10.2 节）。
5= 	 用纱量数值。
6= 	 调取已保存的 YCM 参数设置。
7= 	 YCM 通用参数设置（参见第 10.3 节） 。
8= 	 YCM 启停控制。
9= 	 皮带式储纬器参数设置（参见第 10.4节）。
10= 	YCM 报告保存

如需获取用纱量数据，必须在系统内录入第 10.2、10.3、10.4 章节所述相关参数。
其中第 10.3 章节的设备转速参数为必填项，否则部分数据无法生成；第 10.2 章节参
数用于计算纱线重量及占比，若未填写该部分信息，系统仅输出纱线长度（单位：厘
米）。

10 - YCM 功 能 (纱线消耗测量)
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若设备配备皮带驱动型储纬器，则必须配置第 10.4 章节的皮带储纬器参数。完成设置后，
系统可同步输出皮带式储纬器与 LGL 设备的用纱量数据。
全部参数录入完成后，点击图标  图 33 中编号 8）启动计算。
仅当设备运行至设定总转数结束后，屏幕才会显示对应数据。

10.1	 YCM: 组内储纬器

点击任意分组按键，例如点击图 33 中的 “2 组”。
系统将跳转至图 34 界面：

1 2 3

Pic. 34

1= 	 输入储纬器编号，查看单台储纬器的用纱量数据。
2= 	 YCM 启停开关。
3= 	 点击开启 YCM 循环持续计算功能。

10 - YCM 功 能 (纱线消耗测量)
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10.2	 纱线设置

在图 33 界面中，点击分组名称旁的按键录入纱线相关参数：

Pic. 35

录入当前所选分组（本例为 1 组）内储纬器的纱线参数：纱线类型、纱支及计量单位。
纱线类型输入框可填写纱线或花型的任意特性描述；系统仅依据纱支数值计算用纱量。

10 - YCM 功 能 (纱线消耗测量)
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10.3	 YCM 通用设置

在 YCM 主界面（图 33）点击图标  ：

Pic. 36

录入机器转数与机针数量以计算 YCM 用纱量；机针数量参数用于生成每 100 枚机针对应的
用纱长度 数据。

10 - YCM 功 能 (纱线消耗测量)
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10.4	 皮带储纬器设置

本章所述传感器为计算皮带驱动储纬器用纱量的必备部件。
设备安装皮带传感器后，用纱量结果将包含同一皮带所连接全部皮带储纬器加工纱线的长
度、 重量以及重量占比。
举例说明：若设备配有 4 个计量轮，分别统计 4 条皮带的用纱量，每条皮带对应一组加工同
种纱线的皮带储纬器，则用纱量报表会新增四项数据，每条皮带单独对应一组数据。

轮 B
(在下图中选择“启用轮B”)
轮 A
(在下图中选择“启用轮A”)

Pic. 37

10 - YCM 功 能 (纱线消耗测量)
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在 YCM 主界面（图 33）点击图标  :

Pic. 38

勾选 “Enable A” 和/或”Enable B” 开启皮带储纬器传感器。
共有两组传感器，单组传感器可监测两条皮带（A、B），整机最多支持四条皮带。

•	 轮毂周长：皮带储纬器轮毂的周长，默认填入 14.7 厘米。
•	 也可采用更精准的校准方式：在皮带储纬器滚筒上缠绕 10 圈纱线，手动测量这 10 圈纱 

线总长度，将测量数值除以 10 后填入该参数。该操作步骤更繁琐，但测量精度更高。
•	 纱线数量：指供给同一种纱线的储纬器数量。每组传感器可分别配置两种不同纱线（A、 

B 皮带各一种）。or.

10 - YCM 功 能 (纱线消耗测量)



45

示例：启用 1 号传感器与 A 计量轮：

Pic. 39

用纱量结果将同时展示 LGL 电子储纬器与皮带驱动储纬器各自对应的用纱占比：

Pic. 40

10 - YCM 功 能 (纱线消耗测量)



46

10.5	 YCM 报告保存至U盘

生成并保存 YCM 报表（保存操作点击图 33 中编号 10 按键    ），将 U
盘插入 KYC 设备背部对应的 USB 接口。.

Pic. 41

从主界面点击图标  。

USB 端口

10 - YCM 功 能 (纱线消耗测量)



47

Pic. 42

点击图标  

Pic. 43

点击【选择文件夹】，弹出下拉菜单，在菜单中选中 YCM 文件夹，屏幕将展示所有

10 - YCM 功 能 (纱线消耗测量) 10 - YCM 功 能 (纱线消耗测量)
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已生成并保存的 YCM 文件：

Pic. 44 

选择需要转移至 U 盘的文件，本次示例选的文件为 ycm_test1.xml。
文件选中后，屏幕底部出现图标 。按下图标 ，即可将文件传输至 U 盘。

Pic. 45
如图所示，文件会显示在屏幕右侧区域，此区域为 U 盘内文件存放位置。

10 - YCM 功 能 (纱线消耗测量)
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从主界面（图 3）点击图标  ，然后点击图标     :

1

4

2

5

3

6

Pic. 46

1= 	 选择查看单个储纬器的图表。
2= 	 如需查看所选组别内所有储纬器的图表，请勾选此项。点击 “All Feeders” 即可选定

对应组别。
3= 	 选择参数。
4= 	 可输入基准值并设定管控偏差百分比。若设备实测数值与输入基准值偏差超出设定范 

围，图表中对应储纬器柱状条将显示为红色。
5= 	 允许最小值 (%)。
6= 	 允许最大值 (%)。

11 - 参 数 图 表
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最后点击图标  即可调出所需图表：

1

2

3Pic. 47

1= 	 显示参数（示例中为张力）。
2= 	 各储纬器地址。若屏幕尺寸不足以完整显示全部送纱器，屏幕底部会出现滚动箭头，用

于上 下滑动浏览。
3= 	 点击查看实测最小值与最大值曲线图（图 48）

该图表展示所有已连接储纬器的参数数值。若数值处于由最小、最大百分比设定的公差范围
内，对应矩形框显示为绿色（见图 46）；反之，数值超出公差范围时，矩形框变为红色。

11 - 参 数 图 表
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图 48 展示该参数的最小值与最大值。蓝色曲线代表最小值，红色曲线代表最大值。
该图表适用于查看传感器采集的参数数据，本案例中即为实时纱线张力检测值。

Pic. 48

11 - 参 数 图 表 11 - 参 数 图 表
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该功能仅适配搭载 LGL272 电路板的储纬器TWIN ，用于平纹织物生产；其他所有 LGL 系列
产品均不支持此功能。
KYC 控制系统需连接与主机同步的编码器（LGL 原厂配件）。编码器需通过专用配套接头与 
KYC 系统相连，详见下图：

Pic. 49

储纬器TWIN与主机同步运行，稳定输出恒定纱线送纱量。张力传感器用于实时反馈纱线张
力数据，当张力超出公差范围时将触发报警。

编码器
插口

12 - 同步储纱功能 (SYF)
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从主界面点击图标  :

1 2 3 4 5

Pic. 50

1= 	 组别列表。	
点击各组标签页可进行参数调试（详见专用小节 12.1）

2= 	 各组同步送纱功能状态（只读）：	
启用：（SYF）功能开启。	
组内所有储纬器输出纱线量保持一致。	
禁用：（SYF）功能关闭。	
组内全部储纬器依靠张力传感器运行。	
不一致：组内各储纬器同步送纱参数设置互不相同。

3= 	 调试过程中目标张力值一致性。	
一致：本组所有储纬器设定张力值相同。	
不一致：本组各储纬器目标张力值不统一，需修改参数，使同一组别内	
所有储纬器目标张力保持一致。.

12 - 同步储纱功能 (SYF)
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4= 	 目标用纱量，单位：厘米 / 转。点击此处修改数值。	
该数值可通过校准流程设定，也可直接在此处手动输入。

	 注意：点击该数值后，将弹出新界面：

Pic. 51

	 点击图标 , （SYF）功能将被关闭，所有储纬器切换为张力模式运行。
5= 	 目标张力值，点击可修改数值。此操作同样会调出图 51，在对应输入框内填入新数值

即 可。

12 - 同步储纱功能 (SYF)
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12.1	 SYF 调试

点击图 50 中的组别标签页，进行（SYF）调试。调试后该组别将设定固定用纱量，详见图
52：

1

2

3

5

4

Pic. 52

1= 	 选择组。
2= （SYF）调试流程时长，单位：主机转数。
3= 	 调试流程完成后，此处将显示用纱量数值。
4= 	 点击以启动 / 停止调试流程。
5= 	 调试过程中，主机转数会从 0 递增至预设数值（见 2 号输入框）。

调试完成后界面会显示用纱量数值并弹出对应图标  。 
点击图标  即可将参数下发至全部储纬器，并开启（SYF）功能。

12 - 同步储纱功能 (SYF)
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12.2	 SYF 待机模式

若设备配备带（SYF）功能的储纬器TWIN，主界面右上角将显示图标  . 

Pic. 53

点击此图标可临时关闭（SYF）功能 5 转。在此 5 转运行期间，储纬器TWIN将切换至张力模
式工作。
点击图标  （见图 53）储纬器TWIN将由用纱量模式切换为张力模式。
储纬器指示灯由黄色（用纱量模式）变为绿色（张力模式）。
储纬器TWIN持续以张力模式运行 5 转后，自动切回用纱量模式。

12 - 同步储纱功能 (SYF)
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该功能仅适用于 Ecompact 与 Ecopower 直流款储纬器。
YSC 功能搭载于配备 ATTIVO 控制系统的储纬器：织造平纹织物时，设备按照用纱量基准
运行（用纱量模式）；织提花花型时，则按照张力基准运行（张力模式）。
当编织花型在平纹与提花之间切换时，储纬器可自动完成两种运行模式的相互切换。

在主界面（图 4）中，点击图标 :

2

3

4

1

5 6
Pic. 54

1= 	 点击进入 YSC 参数设置界面（相关启用参数详见 13.2 章节）。
2= 	 该矩形框显示绿色，代表 YSC 功能已激活，且本组所有储纬器参数设置一致。
3= 	 矩形框显示黄色，代表 YSC 功能已启用，但同组内各储纬器参数不一致，此种情况下	

重新执行校准。
4= 	 矩形框显示红色，表示本组所有储纬器的 YSC 功能均未启用。
5= 	 调试按钮（详见 13.1 章节）。
6= 	 此图标用于关闭所有储纬器的 YSC 功能。需核对目标张力值，该数值可能在 YSC 运行	

期间发生变动。

13 - 纱线速度控制 (YSC)
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13.1	 YSC 调试

在 YSC 界面点击图标  :

1

2

3

4

Pic. 55

1= 	 长按可选中或取消选中组别（绿色 = 用纱量模式；灰色 = 张力模式）。
2= 	 修改调试时长。	

默认数值为 15，通常无需更改此参数）。
3= 	 状态提示：显示调试进行中、调试流程已完成。
4= 	 启动 / 停止调试流程按钮。

13 - 纱线速度控制 (YSC)
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13.2	 YSC 步骤

编织花型必须为平纹，同一组别内所有储纬器的用纱量需保持一致。选中需要运行在用纱量
模式的组别。
若织机处于运行状态，请先停机。
按下调试流程按钮（图 55 中 4 号按键）。
启动织机，等待调试流程结束，调试约 30 秒即可完成。调试完成后，YSC 功能自动激活并
投入运行。
在 YSC 主界面中：运行在用纱量模式的组别显示绿色，组内所有储纬器会通过调节
ATTIVO 制动器匹配统一用纱量；为维持设定用纱量，各储纬器的张力值会产生差异。
运行在张力模式的组别显示灰色。

界面可显示该功能对应的各项参数：
•	 YLC Meas（实测用纱量）：实时实际用纱量（只读，单位：厘米 / 2 秒）。
•	 YLC Des（设定目标用纱量）： 调试流程中设定的目标用纱量（可读可写，单位：厘米 

/ 2 秒）。各储纬器通过调节目标张力，维持该参数恒定不变。
•	 YLCT.min（YSC 最小允许张力）：YSC 系统允许的张力下限（默认 2 克）。YSC 运行

时， 若目标张力触达该最小值，系统仍保持激活状态，且张力不会低于此限值。
•	 YLCT.max（YSC 最大允许张力）：YSC 系统允许的张力上限（默认 7 克）。YSC 运

行 时，若目标张力触达该最大值，系统仍保持激活状态，且张力不会高于此限值。 最
小、最大张力限值受输出制动器机械结构限制；制动器本身无法输出过高或过低的纱线
张力。

•	 YLC% max（用纱量最大波动百分比）： YLC% max（用纱量最大波动百分比）：实
时用纱量 最大偏差阈值，超出该数值时 YSC 功能自动关闭。该参数用于区分同一花型内
的平纹区域与 提花区域。当用纱量波动超过该百分比，判定当前花型不再是平纹，储纬
器切换至张力模式， 且沿用此前用纱量模式下的张力值（默认 10%）。

•	 YLCTdesTun.（调试目标张力）：ATTIVO 系统调试过程的设定张力。调试阶段 
ATTIVO 以张力模式运行，系统会在该张力值下记录对应的用纱量参数。

13 - 纱线速度控制 (YSC)
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14 - 纱线消耗控制(YCC)

YCC 系统可在织物织造全程实时监测每台送纱器的用纱量；若实际用纱量与基准值偏差超
出允许 公差范围，系统将自动停机。
该功能适用于储纱式储纬器，且 KYC TOUCH 机型需搭载 4.40 及以上版本软件方可使用。

5432

61

Pic. 56 

1= 	 组别按键说明：	
若组别内所有储纬器均已开启该功能，对应组别按键显示绿色；若组别内所有储纬器均	
关闭该功能，按键显示红色；若同一组别内部分储纬器开启、部分关闭该功能，按键显	
示黄色。

2= 	 打开已保存的配置文件。
3= 	 机器转速（转 / 分钟）。
4= 	 启动 YCC 功能调试。
5= 	 YCC设置。

长按组别按键 3 秒，即可开启或关闭该组 YCC 功能（按键颜色在红色与绿色之间切换）。
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14 - 纱线消耗控制(YCC)

按下设置图标     使用 YCC 功能：

Pic. 57 

设置花型总转数（四舍五入取整数），系统不启动监测的最低运行转速，并启用所需检测项
（上限检测、下限检测或两者同时启用）。

 关闭

 关闭

若勾选 “启用上限监测”，当实时用纱量大于基准用纱量加上基准偏差百分比对应的限值
时， 系统自动停机。
同理，若勾选 “启用下限监测”，当实时用纱量小于基准用纱量减去基准偏差百分比对应的
限 值时，系统自动停机。
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在主界面按下目标组别按键（图中 6 号按键），即可设置基准偏差百分比：

Pic. 58 

输入新数值后点击图标    确认。

在 YCC 主界面点击图标  启动调试流程，随后启动织机，调试随即开始（界面右下角会
显 示 “调试运行中” 字样）。调试过程中，所有储纬器会采集并记录完整花型转数内的用
纱量， 该数值将作为基准用纱量保存。

14 - 纱线消耗控制(YCC)
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Pic. 59 

本工作状况下调试流程持续织机 10 转。流程结束时界面会弹出如下提示文字，标识调试完
成：

Pic. 60 

14 - 纱线消耗控制(YCC)
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织机持续运转，系统正式进入工作监测状态：

Pic. 61 

14 - 纱线消耗控制(YCC)
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只读参数% Actualdev.（实时偏差百分比）用于显示当前实际用纱量相对基准用纱量（%
reference cons.）的偏离程度，该参数每织机一转刷新一次。若实时偏差在基准偏差百分
比 （% reference dev.）允许公差范围内，该参数显示绿色；若实时偏差恰好等于基准偏
差百 分比限值，显示黄色；若超出公差范围，则显示红色。若设置界面中已开启上限 / 下限
监测 功能，当数值超差时织机将自动停机。

上一界面显示的数值为各组内第一路储纬器的数据（即每组内地址编号最小的储纬器）。

按下组别按键后，跳转至下一界面：

Pic. 62 

该只读界面可查看每台储纬器的独立参数，上下箭头按键用于滚动列表。

点击图标    . 点击图标:

Pic. 63

14 - 纱线消耗控制(YCC)
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点击图标   , 系统关闭 YCC 功能，且不保存当前设置参数。

点击图标   , 或图标  在 YCC 主界面操作后，系统会将各项设置参数保存至单独文件
中：

Pic. 64 

输入自定义文件名后点击图标    确认。 
系统将生成并保存一份配置文件。通过 YCC 主界面的图标  读取该文件后，各储纬 器器
会自动载入全部 YCC 参数，同时 YCC 功能立即启用。 

14 - 纱线消耗控制(YCC)
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15 - 三角设置   
(版本4.32后可用)

该功能可通过监控各储纬器的用纱量，简化织机三角（CAMS）调校作业。

调试到位的织机织造平纹织物时，所有储纬器的耗纱量应保持一致。若某一路或多路储纬器 
耗纱量偏离平均值，则需对对应三角进行调校。

建议使用储纱式储纬器，此类储纬器受进线张力的影响更小。

点击图标   :

Pic. 65 



68

点击图标   :

Pic. 66 

1. 	 选择储纬器组别。
2. 	 选择耗纱量更新时间（可选每织机一转更新一次，或按设定秒数时间间隔更新一次）。
3. 	 输入耗纱基准值（可选单位：厘米或英寸）。
4. 	 输入基准值上下浮动的百分比公差。

	

15 - 三角设置  
(版本4.32后可用)
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点击图标   .

织机一经运转，界面将生成柱状图，展示各路储纬器的耗纱量数据。若已完成第 3、4 项参
数设置，柱状条颜色会随数值状态变化：数值在公差范围内显示绿色，超差则显示红色。

示例：

Pic. 67 

15 - 三角设置  
(版本4.32后可用)



70

选择一号组（本案例为偶数号储纬器），耗纱量更新周期设为 1 秒，基准值 30，上限公差
5%、无下限公差，界面将显示如下图表：

Pic. 68 

因未设置下限公差，所有低于基准值的柱状条均显示绿色；而超过基准上限公差的柱状条会
显示红色。

15 - 三角设置  
(版本4.32后可用)
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该功能仅适用于储纬器TWIN；当设备安装在整经机上时必须启用此功能，可自动区分经纱
生产所需投入使用的储纬器与闲置不用的储纬器。

从主界面（图 4）点击图标  ：

2

1

Pic. 69

1= 	 调校时长（默认 6 秒）。
2= 	 按下按键启动调校流程。按下启动键后界面会出现停止键，可手动终止调校，随后启动 

织机。

16 - 整经功能 (仅 TWIN可用)
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调校完成后，结果将在如下界面展示：

1 2 3

4Pic. 70

1= 	 报警储纬器（区别于 “断纱待机 A” 状态）。
2= 	 处于 “断纱待机 A” 状态的储纬器。
3= 	 无报警储纬器。
4= 	 确认按键。

若结果符合预期，按下确认按键。

调校完成且操作人员按下确认键后，所有绿色标识的储纬器将用于下一批经纱生产，红色、
黄色标识的储纬器不投入使用。

也就是说：本该运行的储纬器未转动，或是不该运行的储纬器出现转动，两种情况都会使设
备停 机。

16 - 整经功能 (仅 TWIN可用)
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该功能需搭配 LGL KYC 触控设备使用，适配 KYC 软件 4.19 及以上版本。
数据分析功能用于长期监控各储纬器运行参数，旨在提供预测性维护方案，并给出提升设备
运行效 率的优化建议。
远程控制功能可供 LGL 技术人员在设备出现故障时远程查看储纬器运行状态。在主界面（图
4）点击图标  ：
 

Pic. 71

如需启用数据分析功能，点击对应启用按钮，填写客户、厂区及设备相关信息后，点击图标
 确认保存设置。

如需关闭数据分析功能，点击对应的禁用按钮后点击图标  确认保存设置。

如需开启远程控制功能，点击对应的启用按钮，再点击图标  确认保存设置。

如需关闭远程控制功能，点击对应的禁用按钮，再点击图标  确认保存设置。

点击图标  确认保存设置后，KYC 触控设备将自动重启上电，使设置修改生效。 

17 - 数据分析和远程控制
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L.G.L. Electronics S.p.A. reserve the right to alter in 
any moment one or more specifications of his machines 
for any technical or commercial reason without prior 
notice and without any obligation to supply these 
modifications to the machines, already installed.

T +39 035 733 408 

F +39 035 733 146 

lgl@lgl.it 

www.lgl.it

L.G.L. Electronics S.p.A.
Via Ugo Foscolo, 156

24024 Gandino (BG) 

Italy


