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A\

Unterbrechen Sie vor Anschluss, Wartung oder Reparaturen die Stromversorgung zum
Schaltkasten und zum Schussfadengeber.

A\

Der Schussfadengeber kann wéhrend des normalen Betriebs jederzeit und ohne
Ankindigung im Schaltfeld des Webrahmens starten. ACHTUNG: das orangene Licht
weist nicht auf dem eingeschalteten Speiser hin, sondern nur auf einen Alarmzustand.
Bei Normalbetrieb ist es daher ausgeschaltet.

Prifen Sie die Vollstandigkeit der Maschine vor der Inbetriebnahme.

Woéhrend des Betriebs keine beweglichen Teile beriihren.

0,

Aufgrund der hohen Prdzision und Sensibilitét des Spannungssensors ist eine wechsel-
seitige Stérung mit Mobiltelefonen oder kabellosen Telefonen méglich. Die Funktion
der Vorrichtung wird nicht beeintréichtigt, aber es wird empfohlen, einen Abstand von
mindestens 3 m einzuhalten, um Stérungen zu vermeiden.

Verwenden Sie ausschlieBlich Original-Ersatzteile und Zubehér von L.G.L. Electronics.

Die Reparatur elektronischer Komponenten darf nur durch von L.G.L. Electronics befug-
tes und angemessen geschultes Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Der Wechsel vom Lager in den warmen Produktionsbereich kann auf dem
Schussfadengeber zu Kondensierung fihren; warten Sie vor dem Anschluss des Geréits
bis es vollkommen trocken ist, um mégliche Schéden an der Elektronik zu vermeiden.
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EMPFEHLUNGEN ZUM ERHALT DER PERFEKTEN EFFIZIENZ UND LANGEN
BETRIEBSDAUER DES SCHUSSFADENGEBERS.

Um im Laufe der Jahre immer zufriedenstellende Leistungsergebnisse des Schussfadengebers
zu erzielen, empfehlen wir die Befolgung folgender einfacher Hinweise:

1. Beim Wechsel vom Lager in den warmen Produktionsbereich kénnte sich auf dem
Schussfadengeber Kondenswasser bilden; vor dem Anschluss muss das Gerdt vollkommen
trocken sein, um eine Beschédigung der Elektronik zu verhindern.

2. Wasser und Feuchtigkeit sind fir die elektronischen Gerétekomponenten schédlich. Der
lange Betrieb des Schussfadengebers in sehr feuchter Umgebung (Luftfeuchtigkeit Gber
80%) oder die Verwendung von mit Wasser imprdgnierten Féden kann die Schaltkarten
des Schussfadengebers schnell beschédigen. Der Schussfadengeber darf auBerdem nie-
mals mit Wasser oder &hnlichen Flissigkeiten gereinigt werden.

3. In besonders staubiger Umgebung eingesetzte Schussfadengeber miissen hdufiger gewar-
tet werden. Durch eine saubere Arbeitsumgebung wird verhindert, dass Schmutzund
Staubreste die beweglichen Teile belasten und somit die Gerételeistung beeintréchtigen.
Zwar sind die beweglichen Teile abgeschirmt, aber die Ablagerung von Staub kénnte zu
erschwerter Bewegung und einem daraus resultierenden vorzeitigen Verschleif3 fihren.

4. Es wird empfohlen, léngere Zeit unbenutzte Schussfadengeber in den dafir vorgesehenen
Polystyrolkisten aufzubewahren, die eine optimale Lagerung gewdhrleisten.

5. Zur Einfadelung des Schussfadengebers das dafiir vorgesehene Instrument verwenden.
Keine anderen Vorrichtungen verwenden, erst recht nicht aus Metall.
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Hauptkomponenten:

1 » SPANNVORRICHTUNG

2 » TRENNSTIFT

3 » TRENN-EINSTELLSCHRAUBE
4 - RAD FADENSPEISUNG

5 ¢ ALARMLEUCHTEN

6 » DISPLAY

7« ZUFUHRZELLE

8 ¢ KERAMIK FADENFUHRUNG
9+ ANSCHLUSS

10 « FIXIERSCHRAUBEN

-
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ALARMLEUCHTEN

2 N\ ENTER'-TASTE

"ESC"-TASTE 7%

TASTE "-" TASTE "+

“<" Enter-Taste

Die Enter-Taste ermdglicht den Zugriff auf die Programmierung der Bezugsspannung, den

Zugriff auf die Untermeniis und die Datenbestétigung.

Die Bedeutung der Taste ist Meniabhéngig. AuBerdem erméglicht sie:

- Reaktivierung der Vorrichtung wéhrend der Fadenwindung “WAIT: YarnWinding”;

— Einschalten der Vorrichtung bei kompletter Abschaltung “SPIN 2 OFF”;

— Positionierung der Vorrichtung in selbstwiederherstellbare Fadenwindung “WAIT:YarnWinding”
(siehe Kap. 3.1). Hierzu die Taste zirka 1 Sekunde gedriickt halten.

“&R" Escape-Taste

Die Escape-Taste ermdglicht einen Alarm zu l&schen (falls [8schbar), die Untermenis zu

schlieBen oder eine Datenénderung abzubrechen.

Die Bedeutung der Taste ist Meniabhangig.

AuBBerdem erméglicht sie:

- Reaktivierung der Vorrichtung wéhrend der Fadenwindung “WAIT: YarnWinding”;

— Abschalten der Vorrichtung durch zirka 5 Sekunden gedriickt halten (komplette Abschaltung
“SPIN 2 OFF");

— Positionierung der Vorrichtung in selbstwiederherstellbare Fadenwindung “WAIT:YarnWinding”
(siehe Kap. 3.1). Hierzu die Taste zirka 1 Sekunde gedriickt halten.
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Taste "

Die Taste “+" ermdglicht die Aufwértsbewegung zwischen Meniis und Untermenis. Bei der
Eingabe/Anderung von Parametern dient sie zur Erhdhung eines Wertes. Wird sie wéhrend
der Datenénderung in Programmierung gedriickt gehalten, wird der Wert schnell erh&ht.

Die Taste dient auch der Reaktivierung der Vorrichtung in Fadenwindung “WAIT:
YarnWinding”.

Taste “="

Die Taste “-" ermdglicht die Abwdrtsbewegung zwischen Meniis und Untermenis. Bei der
Eingabe/Anderung von Parametern dient sie zur Verringerung eines Wertes. Wird sie
wdhrend der Datendnderung in Programmierung gedriickt gehalten, wird der Wert schnell
verringert. Die Taste dient auch der Reaktivierung der Vorrichtung in Fadenwindung “WAIT:
YarnWinding”.

Tasten “%” und “=" gleichzeitig

Bei der Eingabe/Anderung von Parametern mit einem sehr groBen Wertebereich kann durch
gleichzeitiges Dricken der Tasten “+” und “-" die zu erhhende/verringernde Einheit verén-
dert werden.

Anmerkung: diese Funktion ist nur bei Eingabe/Anderung von Parametern akti-
viert. Siche folgende Abbildung:

Change Tension

erhohende / ——— 0.1 02 0
verringernde Einheit Step gr‘.
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Betriebsspannung/Alarme
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Step .
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Ti-WorkTensionl
T2-WorkTension2
TE-TensionError
TA-Time Alarm

R3-IncDec Resol

Informationen iber:

SIEHE
KAP. 3.2

SIEHE
KAP. 4

© Versorgungsspannung (Volt)

® Verbrauch (Watt)

©® Temperatur der Schaltkarte(Grad

Celsius);

O Status der INC- und DEC-Signale
(in der Version 4.19 - 3.61 vorhanden)

Informationen zu Fadenverbrauch
und Trommelgeschwindigkeit
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SPIN 2 ist ein Schussfadengeber mit getrennten Windungen, der fir Webmaschine jeder Art
eingesetzt werden kann, die eine Fadenversorgung bei konstanter Spannung benétigen. Er
kann optimal ein Spekirum an bedeckten und unbedeckten Elastomeren bearbeiten.

Funktionale Eigenschaften:

* schnelle Reaktion bei Geschwindigkeitsénderungen der Maschine ohne Spannungshéhen
des Fadens

* schnelle Reaktion bei eingestellten Spannungsénderungen

* Spannungseinstellung des Fadens von 0,5g bis 100g

* maximales Drehmoment auch bei niedrigen Geschwindigkeiten

* besondere Beriicksichtigung der Reduzierung des Energieverbrauchs

* Messen der Fadenabsorbtion

* leichte Installation und Nutzung

* serielle Kommunikationsméglicheit RS485 und CAN BUS

* Anschlisse: mit flachem oder herkémmlichem Kabel

* Keramik-Spannungssensor: gewdhrleistet Prézision, Genavigkeit und Geschwindigkeit der
Ansprechung

Technische Spezifikationen:

* Versorgungsspannung: 24VDC £ 10% bis 60YDC # 10% (min 21,6 VDC - max 66 VDC)

* durchschnittliche Leistung bei Normalbetrieb: 5W-15W (stark vom Bearbeitungstyp
abhéngig)

e Spitzenleistung: 70W

* automatische Geschwindigkeitsregulierung bis maximal 1400 m/min.

* Windentrennung von O bis 2mm.

* Schallleistungspegel A bei Maximalgeschwindigkeit unter 70dB (A)

* Betriebs- und Lagerbedingungen: Raumtemperatur: von +10 bis +40 °C

* Luftfeuchtigkeit max.: 80%

14 SPINE



2 - INSTALLATION

ANM.: Beim Wechsel vom Lager in den warmen Produktionsbereich kénnte
sich auf dem Schussfadengeber Kondenswasser bilden; vor dem Anschluss
muss das Gerat vollkommen trocken sein, um eine Besché&digung der
Elektronik zu verhindern.

Zur Installation und Inbetriebnahme des Schussfadengebers folgendermafien vorgehen:
VERSION MIT VIERADRIGEM FLACHKABEL
1. Das Flachkabel auf dem Haltering positionieren und mit den Béndern fixieren. Der

Schriftzug “FEEDER CONNECTOR SIDE” auf dem Kabel muss gerade lesbar und nicht
umgekehrt sein; die Pfeile miissen nach unten zeigen.

e
CTORSIDE | B

FEEDER CONN

A4 A4 A4 \4 \4 \4 \4

|
|
—

<0 |

Rot: VDC (24 bis 60 VDC)
Blau: CAN H

Braun: CAN L
Gelb/Grin: 0 VDC

SCHNITT "A-A"
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2 - INSTALLATION

—
[T

- ——

Das Flachkabel mit der Oberseite auf dem Ringprofil anliegen lassen:

ANM.: Der Haltering muss folgende Ausmafe besitzen:
- Héhe min. 25 mm
- Stérke max. 10 mm

2. Die Klemme auf die gewiinschte Position bringen; den Klemmenstift bis an die Perforierung

des Pléttichens schlieBen, darauf achten, dass die Filhrung (A) am Klemmenanschluss mit
der Nut auf dem Pléttchen Gbereinstimmt.
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2 - INSTALLATION

3. Den Fadengeber mit der entsprechenden Schraube am Stift der Klemme fixieren (E).

¥

P

7

In]

—

4. Den Stecker des Kabels mit dem Stecker auf dem Fadengeber verbinden (D).

7




2 - INSTALLATION

VERSION MIT FUNFADRIGEM FLACHKABEL

1. Das Flachkabel auf dem Haltering positionieren und mit den Béndern fixieren. Der auf
dem Kabel vorhandene Schriftzug “LGL Electronics” muss gerade gelesen werden kén-
nen; die Lippe des Flachkabels muss nach unten gerichtet sein.

-
np l
— |
[ sau| LGL Electronics S.p.A. |=| Cod. ELE4560 ‘ mm/AA
[ BRAUN| = }
H RZ = ‘
ROT = 1
ELB/GRU
5 |
V |
o
Das Flachkabel mit der
Oberseite auf dem
Ringprofil anliegen lassen.
Y
©) 5-CANH /LSA
©) 4-CANL/LSB
©) 3 - STOP Signal
©) 2 - Speisung positiv
©)) 1 - Speisung OV
SCHNITT "A-A"

ANM.: Der Haltering muss folgende AusmaBe besitzen:
- H6he min. 25mm
- Stéirke max. 10 mm
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2 - INSTALLATION

2. Den Kabelstecker in den Stecker der Klemme stecken (A).
3. Die Klemme auf die gewiinschte Position bringen; den Klemmenstift bis an das Kabel
schlieBen (B), darauf achten, dass das Steckerprofil mit dem des Kabels Gbereinstimmt (C).

4. Den Stecker des Kabels (ATN1SA792-020S) mit dem Stecker auf dem Fadengeber ver-
binden (D).
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2 - INSTALLATION

5. Den Fadengeber mit der entsprechenden Schraube am Stift der Klemme fixieren (E).

s

Klemme
ohne Termination

Klemme
mit Termination

A1C2SA072

A1C2SA072-T

Auf den ersten und letzten SPIN 2 der Reihe die Klemme mit
Termination setzen. Auf den anderen die Klemme ohne Termination
verwenden. Nicht mehr als zwei Klemmen mit Termination auf der
gleichen Linie verwenden, da Kommunikationsprobleme auftreten
kénnten.

CANL/LSB
OP
+Vdc POWER

Y=

| o

CANL/LSB
STOP
+Vdc POWER

Bog-
Bo@an
P~Qw

[SJeEN

GND
ID / ADDRESS
CANH /LSH

ST



2 - INSTALLATION

VERSION MIT EINZELKABEL

1. Die Klemme (ATC2SA060) mit der entsprechenden Schraube in der gewiinschten Position
auf dem Haltering fixieren.

2. Das Einzelkabel (ATN1SA791) am Fadengeber anschlieBen.

3. Den Fadengeber an der Klemme fixieren.

ANM.Der Haltering muss folgende AusmaBe besitzen:
- Héhe zwischen 15 und 30 mm
- Stdrke max. 5 mm

s

5]
[ GND
CANH/LSH

max 5 mm

In

15+30 mm b - //
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(Erhaltlich fur Maschinen ohne Schaltkasten)

DEC.

8 oder 12 Positionen mit Doppelsignal INC

Schaltkasten mit 4,

DEC.

Schaltkarte mit 4 Positionen mit 1 Signal INC
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2 - INSTALLATION
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1. POWER (Stromanschluss)

Es existieren 3 verschiedene Speisemodi des LGL-Schaltkastens:

- Wechselstrom einphasig 18Vac bis 28Vac.
Die 2 Linien (einphasig) mit 2 beliebigen Phasen (a, b oder c) des POWER-Anschlusses
verbinden.

- Wechselstrom dreiphasig 18Vac bis 28Vac.
Die 3 Linien (dreiphasig) mit den 3 Phasen (a, b und c) des POWER-Anschlusses verbinden.
Hinweis: Dreiphasenwechselspannung 18Vac - 28Vac, der Sternpunkt
des sekundéren Dreiphasenstromkreises MUSS NICHT an die Erde ange-
schlossen werden.

- Gleichstrom 23Vdc (*) bis 40Vdc.
Die 2 Linien (der DC-Speisung) mit 2 beliebigen Phasen (a, b oder c) des POWER-
Anschlusses verbinden.

Die Schutzerdung der Anlage mit der Klemme mit dem Erdungssymbol verbinden.

(*) ANM.: Die Mindestversorgung des Kastens betréagt 23Vdc. 1V iber der
der Vorrichtung, um den Spannungsabfall an den internen Dioden zu
kompensieren.

Hinweis: Die Verbinder 2 und 8 und die Schraube 12 sind nicht bei allen
Stromversorgungskésten vorhanden.
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2 - INSTALLATION

2A. FLAT: Vieradriges Flachkabel: Verbinder fir Flachkabel (nicht bei allen Versionen vorhanden)

2B.

1 - Yellow/Green — Speisung OV (GND).

2 - Red - Speisung (22Vdc bis 40Vdc) fir am Flachkabel angeschlossene Vorrichtungen.
3 - Black — NICHT VERWENDET.

4 - Brown - serielle Verbindung CANL / LSB.

5 - Blue - serielle Verbindung CANH / LSA.

FLAT: Finfadriges Flachkabel: Verbinder fir Flachkabel (nicht bei allen Versionen vorhanden)
1 - Yellow/Green - Speisung OV (GND).

2 - Red - Speisung (22Vdc bis 40Vdc) fir am Flachkabel angeschlossene Vorrichtungen.
3 - Black — STOPPSIGNAL.

4 - Brown - serielle Verbindung CANL / LSB.

5 - Blue - serielle Verbindung CANH / LSA.

3 und 4. Anschlisse (Gruppe 1 und Gruppe 2) fiir Einzelkabel. Bis zu 12 Fadengeber. Die

5.

6.

Position weist der Vorrichtung automatisch die Adresse zu (1 bis 12).

Stoppsignale und INC- und DEC-Signale fir die an den Anschlissen der Gruppe 1
angeschlossenen Fadengeber.

Stoppsignale und INC- und DEC-Signale fiir die an den Anschlissen der Gruppe 2
angeschlossenen Fadengeber.

Hinweise fiir INC- und DEC-Signale:

Speisung fiir INC- und DEC-Signale 5Vdc bis 40 Vdc

da 12Vac a 28Vac
Stoppsignale: STOP A= N.O. STOP B = COM. saubere Kontakte. N.O.
/ N.C. programmierbar durch Dip Switch SW2 - SW3 unter der Karte.
Um auf die Dip Switch Zugriff zu erhalten, die Stromversorgung des
Schaltkastens unterbrechen, die 4 Schrauben zur Befestigung von Basis
und Deckel aufschrauben und den Kasten &ffnen.




2 - INSTALLATION

7. SERIAL COM: serieller Port mit dip switch zur Einfigung von Abschluss zu 100ohm.
1 - serieller Anschluss CANH / LSA
2 - serieller Anschluss CANL / LSB
3 -0V (GND).
4 - Stromspannung (22V bis 40V) erhéltlich fur seriellen Anschluss (falls erforderlich).

8. GLOBAL EXCLUSION:
1. ESC- ESC+und ESC-:  5VDC bis 40VDC
2. ESC+ 12VAC bis 28VAC
3. ANALOG+ ANALOG+ und ANALOG -: 0 bis 10VDC
4. ANALOG-

Diese Funktion dient zum Reset der Alarmmeldungen aus den Schussfadengebern bei

Maschinenstillstand. Diese Funktion ist analog zu jener der INC- und DEC-Signale, wenn

der Speiser von T1 mit aktiven Alarmmeldungen zu T2 mit inaktiven Alarmmeldungen bei

Maschinenstillstand wechselt.

Es sind zwei Funktionsmdglichkeiten fir dasselbe Ergebnis verfigbar: Abbiamo due pos-

sibilita di funzionamento, per oftenere lo stesso risultato:

1. ESC+ und ESC- (PIN 1 und 2) an der Lampe angeschlossen: bei Maschinenstillstand
leuchtet die Anzeige auf. Die Anzeige fishrt zu einer Spannung zwischen ESC+ und
ESC- und aktiviert die Exclusion. In diesem Status beriicksichtigt die Maschine keine
eventuellen Alarmsignale aus den Schussfadengebern.

2. ANALOG+ und ANALOG- (PIN 3 und 4) am Maschineninverter angeschlos-
sen: in diesem Fall muss mit dem Trimmer 12 eine Schwelle eingestellt werden.
Vorgehensweise: Der Bediener muss den Trimmer komplett im Uhrzeigersinn drehen,
um die Mindestschwelle einzustellen. AnschlieBend mit einem Schussfadengeber
im Alarmzustand die Maschine mit einer Geschwindigkeit starten unter der der
Schussfadengeber- Alarm nicht aktiviert sein darf. Jetzt den Trimmer gegen den
Uhrzeigersinn drehen, bis der Schussfadengeber in den Alarmstatus wechselt und die
Maschine abschaltet. Dies ist die gesuchte Schwelle.

9 und 10. Leds (Gruppe 1 und Gruppe 2) fisr INC-, DEC- und STOP-Signale.
- Led “D" = DEC-Signal. Led ein wenn DEC aktiv.
- Led “I” = INC-Signal. Led ein wenn INC akfiv.
- Led “S” = segnale STOP. Led acceso quando STOP attivo.

11.  Lled Power ON e Fusibile 15A Fast.

12.  Trimmer zur EXCLUSION-Tarierung (nicht bei allen Versionen vorhanden).
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2 - INSTALLATION

INC- und DEC-Signale: aus der Maschine stammende Signale zur Erhdhung oder
Verringerung der Betriebsspannung oder dem Wechsel von einer Spannung zur anderen
(zulassige Spannungswerte: 11V bis 40V).

Anmerkung: Die INC- und DEC-Impulsdauer muss mindestens 10ms betragen
(siehe Kap. 4.2.5 “RS-IncDec Resol” ).

Mégliche INC- und DEC-Anschliisse

-
GEMEINSAM POSITIV GEMEINSAM NEGATIV

GRUPPE 1 GRUPPE 1
1 DEC-
é DEC- 2 INC-
DEC+ (5) 3
5

®) DEC+
INC+ INC+
I — 151 5 STope
STOP A STOP A
GRUPPE 2 GRUPPE 2

1 1 DEC-
2 22 DEC 2 INC-
3 DEC: (6) 3

7} 7}

5 5

(6) DEC+
INC+ INC+
6 SToRB 6 SToR
STOP A STOP A

Q1B jwho|—=

(o}
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2 - INSTALLATION

-
2
4 N\
Ji J2 J3 Ja
‘ II 1
H& JERERG
1 plapakiola
2
1
3
+
Dﬂ_@
—] [58]
DEC - - tj
INC - = o)
6d DEC+ = [
INC + &= [ ]
STOP B ﬁ ﬁ
STOP A 1
LED LED LED |
DEC INC STOP 5 4
-
8
1.CN1:

Es existieren 3 verschiedene Speisemodi des LGL-Schaltkastens:
- Wechselstrom einphasig 18Vac bis 28Vac.

Die 2 Linien (einphasig) mit 2 beliebigen Phasen (1, 2 oder 3) des CN1-Anschlusses ver-
binden.

- Wechselstrom dreiphasig 18Vac bis 28Vac.
Die 3 Linien (dreiphasig) mit den 3 Phasen (1, 2 oder 3) des CN1- Anschlusses verbinden.

- Gleichstrom 23Vdc (*) bis 40Vdc.
Die 2 Linien (der DC-Speisung) mit 2 beliebigen Phasen (a, b oder c¢) des POWER-
Anschlusses verbinden.

Die Schutzerdung der Anlage mit der Klemme mit dem Erdungssymbol verbinden.

(*) ANM.: Die Mindestversorgung des Kastens betragt 23Vdc. 1V Gber der

der Vorrichtung, um den Spannungsabfall an den internen Dioden zu kom-
pensieren.
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2 - INSTALLATION

2. Anschlisse fir Einzelkabel. Bis zu 4 Fadengeber.
Die Position weist der Vorrichtung automatisch die Adresse zu.
J1=ID1,J2=ID2..J4=1ID 4.

3. CN2: Extension Power Box
1 -0V (GND).
2 - Speisung (22V bis 40V) fir Erweiterungskarte.
3 - “Stop”-Signal.
4 - "INC"-Signal.
5 - “DEC"-Signal.

4, CN4 und CNS5: serielle Ports (parallel)
1 - serielle Anschluss CANH / LSA
2 - serielle Anschluss CANL / LSB
3-0V(GND).
4 - Stromspannung (22V bis 40V) erhéltlich fir seriellen Anschluss (falls erforderlich).

5. SW1: dip switch fir Einfigung Termination von 1000hm.

6. INC-, DEC- und STOP-Signale.
- Speisung fir INC- und DEC-Signale 11V bis 40V.
- STOP-Signale: STOP A =N.O. STOP B = COM. saubere Kontakte.
N.O. und N.C. Software auf dem Fadengeber programmierbar (siehe Parameter
“Advanced Optinon” Kap. 4.2.9).

7. DL1 und F1: Led Power ON und Sicherung 15A Fast.

8. DL2 = Led INC, DL3 = Led DEC, DL4 = Led STOP. Led ein bei enstprechendem aktiven
Signal.

INC- und DEC-Signale: aus der Maschine stammende Signale zur Erhéhung oder
Verringerung der Betriebsspannung oder dem Wechsel von einer Spannung zur ande-
ren (zul&ssige Spannungswerte: 11V bis 40V). Mégliche INC- und DEC-Anschlisse: bei
“Gemeinsam Positiv’ oder Gemeinsam Negativ” (wie bei Kasten mit doppeltem INC- und
DEC-Signal). Die Polaritét der INC- und DEC-Signale ist auf dem Fadengeber programmier-
bar (siehe Kap. 4.2.9 “AO-Adv.Options” (Advanced Options)).

Anmerkung: Die INC- und DEC-Impulsdauer muss mindestens 10ms betragen
(sieche Kap. 4.2.5 “RS-IncDec Resol” ).
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Modul zur Hinzufigung von INC- und DEC-Signalen neben den bereits im Standard-Schaltkasten

vorhandenen.

Jedes Modul liefert T INC- und DEC-Signal und 1 EXCLUSION.

Fir jedes Modul kénnen 4 Schussfadengeber angeschlossen werden.

SPIN=
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2 - INSTALLATION

-
LGL188-0 7
VIN + 1 [—— rouER H=A |  Rs48s oder CAN BUS
VIN - 1—HCN1[|~ T “%i_ ANSCHLUSS KOMMUNIKATION
I 0
\agk +34YDC
= 5 =0
oee - [ e E
- g N
s | fenewl = 10| L2
STOP B e o | 5=
STOP A 6 H= DIP SWITCH UM DEN
(- sl | | G2l | ABscHLusswiERsTAND
— e |:|_ 7| INRS485 EINZUFUGEN
(I ls
(——— 5 Bov sy | L1
[
ESC + 2 (ON2] Q | T
ANALOGER + 3 |0 & ¢ Maul
EINGAN
ANALOGER - == ons[ = T
EINGANG |
4 5 6 N 8

1. ANSCHLUSS SPEISUNG 5. KALIBRIERUNG EXCLUSION VARIABLE
Versorgungsspannung: 23 Vdc bis 40 SCHWELLE
Vdc - OV bis 6,1V (mit 34V auf VBus)

2. INC- UND DEC-ANSCHLUSS 6. EXTRA INC DEC STOPP SPIN 2-SEITE
STOPP WEBMASCHINE INC DEC- Sollen neben den 4 bereits angeschlos-
Akfivierungsspannung senen SPIN 2 weitere am gleichen Signal
- 5Vdc bis 40Vdc; hinzugefigt werden, kénnen weitere
- 12 Vac bis 28 Vac. Module hinzugefigt und die Klemmen

CN5 dieser Module zusammen ange-

3. ANSCHLUSS EXCLUSION schlossen werden. Auf diese Weise
Aktivierungsspannung Exclusion digitaler kann das INC- und DEC-Signal von der
Eingang (auf Pin 1 und 2) Maschine zum CN3 des ersten Moduls
- 5Vdc bis 40Vdc; auch fir die anderen Module genutzt
- 12 Vac bis 28 Vac. werden und andere SPIN 2 dasselbe
analoger Eingang (auf Pin 3 und 4): Signal verwenden.

- OV bis 10V

7. RS485 oder CAN BUS ANSCHLUSS
4. NO NC STOP SWITCH KOMMUNIKATION
Dip Switch um den Abschlusswiderstand
in RS485 einzufigen

8. SPIN 2-ANSCHLUSSE
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3 - INBETRIEBNAHME UND AUFWICKELN

Nach Installation der Maschine, Anschluss am Schaltkasten und Stromzufuhr ist der
Schussfadengeber eingeschaltet.

dass die Temperatur des Fadengebers stabilisiert ist. Wir empfehlen

f ACHTUNG: Nach der ersten Offset-Kalibrierung ist sicherzustellen,
den Reset der Zelle 15 Minuten nach Einschaltung.

Ladezelle nicht berihren. Falls sich Faden im Fadengeber befinden
sollte, die Taste X gedriickt halten, bis auf dem Display "WAIT: Yarn
Winding" erscheint. Jetzt kann der Faden entfernt werden.

é ACHTUNG: Wéhrend der OFFSET-Kalibrierung darf der Faden die

Die OFFSET-Kalibrierung der Ladezelle wie folgt durchfishren:

r
Ti-WorkTensionl
10 20 sniagr‘
&8
MEHU SETU Ti-WorkTensionl
UER. 0.00 T2-WorkTension2
-ID:001 -YR:01 & ——»| TE-TensionError
-A0: 000 -BR:01 TA-Time Alarm
R3-IncDec Resol
&8
aF | 9P
\
YR-Yarn Rigid. l.'lffset Calibrat. 0ffset Calibrat.
BR-Brake Rate ——> ——>
Utility . «— 53— «—— .
Ti-WorkTensionl ES[: ESC [0 ar
Sicherstellen, dass der Faden die Zelle auf keinen
Fall berihrt
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3 - INBETRIEBNAHME UND AUFWICKELN

Falls die Offset-Kalibrierung fehlschlégt, blinkt die Led und auf dem Display erscheint “ERR”
anstelle von “OK”. Dann muss Uberpriift werden, dass der Faden die Zelle nicht berihrt und
dass nahe der Keramik der Zelle keine Verunreinigungen vorhanden sind. Den Offset erneut
durchfihren.

Falls die Offset-Kalibrierung mehrfach fehlschlagt, die Vorrichtung an den LGL-Kundendienst
zuriickschicken.

Anmerkung: Fir die genaue Beschreibung des , Offset”-Menis, sieche Kap. 4.2.12.

ACHTUNG: Vor der Einfddelung des Schussfadengebers
sicherstellen, dass sich die Temperatur stabilisiert hat. Es wird emp-
fohlen, den Faden 15 Minuten nach der Einschaltung aufzuwickeln.

Den Schussfadengeber folgendermaf3en einfédeln
e Fir 1 Sekunde die Taste “X” oder “v'” dricken (je nach gewinschtem Reset). Am

Schussfadengeber leuchtet das rote Licht und auf dem Display erscheint der Hinweis
“WAIT:YarnWinding”.

02.0
ar .
020 eoiddr
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3 - INBETRIEBNAHME UND AUFWICKELN

¢ Den Faden auf die Zufihrrolle wickeln, siehe Abbildung, dabei darauf achten, dass die
erste Windung unter dem Trennstift verléuft, wéhrend die darauffolgenden iber dem Stift

verlaufen missen. (A)

 Den Faden der Fadentrommel so anbringen, dass der Faden iber der Zufihrzelle verl&uft.
Ist die Version der Selbsteinfddelung aktiv, stellt sich die Vorrichtung selbsttétig wieder her,
andernfalls eine beliebige Taste driicken um die Vorrichtung wiederherzustellen. (B)

Die Anzahl der Wicklungen auf der Fadentrommel ist vom Fadentyp abhéngig.
Als Richtwert wird empfohlen:

= Lycra unbeschichtet: 1-2 Wicklungen

— Lycra beschichtet, Baumwolle, Nylon und Polyester: 3-5 Wicklungen
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3 - INBETRIEBNAHME UND AUFWICKELN

HINWEIS: Die “YarnWinding”-Prozedur setzt die Vorrichtung in den folgenden Status:

- Motor deaktiviert. In diesem Modus wird die Fadenaufwicklung auf die Trommel erleichtert;

- Stopp-Hinweis zur Maschine. Um die Maschine darauf hinzuweisen, dass die Vorrichtung
nicht betriebsbereit ist;

— Einschalten der orangefarbenen Led;

- Anzeige des Hinweises: “WAIT:YarnWinding”

Es existieren zwei verschiedene Betriebsmodi des “YarnWinding”:

a) Modus mit nur manuell wiederherstellbarer Vorrichtung (Funktion aktivierbar durch Driicken
der Taste “X” fiir eine Sekunde);

b) Modus mit automatisch wiederherstellbarer Vorrichtung (Funktion aktivierbar durch Driicken
der Taste V" fiir eine Sekunde);

Die beiden Modi unterscheiden sich dadurch, dass der erste durch Driicken einer der Tasten
nur die manuelle Wiederherstellung der Vorrichtung erméglicht, wahrend der zweite (auto-
matische Wiederherstellung) die Wiederherstellung auch dann erméglicht, wenn der Faden
Uber den Spannungssensor léuft.

Die Version mit nur manueller Wiederherstellung sollte dann verwendet werden, wenn auf die
Vorrichtung nahe am Spannungssensor zugegriffen wird, sie verhindert bei versehentlicher

Beriihrung der , Zelle”, dass der Motor sich wiederherstellt und in Betrieb geht.

Die , automatisch wiederherstellende” Version erleichtert hingegen die Einfédelung und ist bei
der Einfédelung mehrerer Vorrichtungen praktisch (iblicherweise bei Artikelwechsel).

Programmierung der gewiinschten Spannung:

—

1i-WorkTensionl & ——» | Change Tension

k:-00.0 #:02.0

T Zo eondgr «— R
A
9r erhdhen
4 = verringern
83 3 Sekunden gedriickt halten, um den ¥ bestdtigen
Parameter auf den Mindestwert zu setzen 4 e = Step dndern

Es ist zu beachten, dass bei Vorrichtung in T1-Betrieb die modifizierte Referenz “WorkTension1”
ist, wéihrend bei T2 die Spannungsreferenz “WorkTension2” modifiziert wird.

Nach Einstellung der Spannung kann die Maschine einschaltet werden.
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4 - PROGRAMMIERUNG DER PARAMETER

Software

Version ER. 0, G YR: YARN RIGIDITY

ID: I D . E"I'l _|I|H - E'i__ (siehe Kap. 4.2.10)
fg::ﬁtaﬁons AD 000 —BR = (01— R BRAKERATE

m m “|E (siehe Kap. 4.2.11)

Ikone TR: Entspannung aktiviert

AO: ADVANCED
OPTIONS
(siehe Kap. 4.2.9)

Ikone TE: Tension Error aktiviert

lkone T2: WorkTension2 aktiviert

Das SETUP-Meni zeigt eine Zusammenfassung der wichtigsten Parameter des Fadengebers.

= Ver. xx.xx = Softwareversion.

- AO = Advanced Options.

- YR = Yarn Rigidity.

- BR = Brake Rate.

- ID = Identifikations-Adresse des SPIN 2. Dient zur seriellen Kommunikation des SPIN 2 mit
der AuBBenwelt. Diese Adresse wird normalerweise vom SPIN 2 durch ein spezielles vom
LGL-Kasten oder der Flachkabelklemme gesendetes Signal gelesen. Findet der SPIN 2 kei-
nen akzeptablen Adressenwert (1 bis 254), werden der Defaultwert ID = O eingestellt, die
entsprechende lkone angezeigt und die Kommunikation deaktiviert.

In diesem Fall muss zur Akfivierung der Kommunikation eine giiltige Adresse manuell einge-
geben werden iber das Meni “Device ID setting” (siehe Kap. 4.2.13.1). Nach manueller
ID-Zuweisung muss die Vorrichtung neu gestartet werden um die serielle Schnittstelle zu.

lkone der deaktivierten seriellen Schnittstelle:

MEHU _SETUP

UER. .00
_— -1D:001 -¥YR:01
= —A0:000 —BR:01
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4 - PROGRAMMIERUNG DER PARAMETER

Andern der Parameter

Ti-WorkTensioni a erhchen
= verringern

33'0 . ¢ bestdtigen

) v}

W0 s gr &8 verlassen

MENU SETUP T1-WorkTensionl
UER T2-WorkTension2
-1D: 001 ':'H 01 TE-TensionError
-A0:900 -BR :01 v >| Ta-Time Alarm

R5-IncDec Hesol

Auf der Seite "MENU SETUP" die Taste “v'* driicken, um die Anderung der Parameter zu &ffnen.
In diesem Status leuchtet die Led und die Maschine erhélt ein Stoppsignal.

Es folgen die wichtigsten Parameter zur Programmierung des Schussfadengebers.

4.2.1 “T1-WORKTENSION1”

Die Referenzspannung des Fadens, die vom SPIN 2 verwendet wird, wenn beide als ,INC”
und ,DEC” bezeichneten Eingdnge gewdhlt wurden (ON).

Der Wert ist von 0,5g bis 50g programmierbar. Der Defaultwert betrégt 1,5g.

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten “+” und “-" wird der Steigerungswert des Steps ein-
gestellt. Der Steigerungswert wechselt zwischen 0,1 und 1,0.

Durch Driicken von “X” fir 3 Sekunden wird der mégliche Mindestwert des Parameters ein-

gestellt.
Programmieren des
Scrollen der Parameter gewiinschten Werts mit
mit den Tasten + / - den Tasten + / -
MEHU SETUP Ti-WorkTensionl Ti-WorkTensionl

UER. 0.00 —«—>»| TZ2-WorkTensionZ | —v—>

-ID:001 -¥YR:01 TE-TensionError 00,1

—A0:000 -BR:01 | 3| TA-Time Alarm «— 53— Step .

R5-IncDec Resol
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4 - PROGRAMMIERUNG DER PARAMETER

4.2.2 “T2-WORKTENSION2"

Programmieren des

Scrollen der Parameter gewiinschten Werts mit
mit den Tasten + / - den Tasten + / -
MENU_SETUP Ti-WorkTensionl T2-WorkTension2
UER. .00 —v—>| IEEINANESINHE | —v—>
-1D:001-YR:01 TE-TensionError 00,1
—h0:000 -BR:01 | 53— | TA-Time Alarm «— 53— Step .
R5-IncDec Resol ar

Die Referenzspannung des Fadens, die vom SPIN 2 verwendet wird, wenn beide als ,INC”
und ,DEC” bezeichneten Eingdnge NICHT gewdhlt wurden (OFF). Wird der Parameter
anders als “OFF" eingestellt, wird die entsprechende lkone (T2) auf der Seite “MENU
SETUP” aktiviert.

Der Wert ist als “OFF” oder von 0,59 bis 50g programmierbar.

Der Defaultwert ist “OFF".

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten “+” und “-" wird der Steigerungswert des Steps eingestellt.
Der Steigerungswert wechselt zwischen O, T und 1,0.

Durch Driicken von “X” fiir 3 Sekunden wird der mégliche Mindestwert des Parameters eingestellt.

4.2.3 “TE-TENSIONERROR”

Programmieren des

Scrollen der Parameter gewiinschten Werts mit
mit den Tasten + / - den Tasten + / -
MENU_SETUP Ti-WorkTensionl TE-TensionError
UER. 0. 00 ——>»| T2-WorkTension2)| |—v—»
-1D:001 -YR:01 TE-TensionError 00,1
—h0:000 -BR:01 | 53— | TA-Time Alarm <« 53— Step .
R5-IncDec Resol ar

Die maximal wdhrend des Betriebs von SPIN 2 zulassige Abweichung zum eingestellten
Spannungswert. Uberschreitet die Fadenspannung den Referenzwert wird die Fehlermeldung
“Tension Error” generiert.

Fallt die Spannung unter 0,4g wird der Alarm trotzdem generiert, da diese Situation als
Fadenriss interpretiert wird.

Der TE-Alarm wird aktiviert durch Angabe eines von ,OFF” abweichenden Wertes im
Parameter “TA-Time Alarm”. In diesem Fall leuchtet auch die entsprechende lkone (TE) auf
der Seite “MENU SETUP”.

Wird im Gegensatz dazu der Parameter auf “OFF” programmiert, erscheint die lkone nicht
im “MENU SETUP” und der Alarm Tension Error wird NICHT generiert. Normalerweise,
wenn der Wert des Parameters “AO-Advanced Options” auf dem Defaultwert eingestellt
ist, schreitet der TE-Alarm nur bei T1 und nicht bei T2 ein. Durch De/Aktivierung der ent-
sprechenden Optionen in “AO-Advanced Options” kann die Funktion modifiziert werden
(Einschreitund Resetmodus des Alarms).
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4 - PROGRAMMIERUNG DER PARAMETER

Beispiele:

- wurde die Referenzspannung auf 4g eingestellt und die TE auf 0,5g, erfolgt ein Alarm nach
Ablauf der Zeit bei Spannungswerten iiber 4,6g oder unter 3,4g.

- wurde die Referenzspannung auf 1g eingestellt und die TE auf 2g, erfolgt ein Alarm nach
Ablauf der Zeit bei Spannungswerten iber 3,1g oder unter 0,4g.

Der Wert ist von 0, 1g bis 100g programmierbar.

Der Defaultwert betrégt 1g.

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten “+” und “-” wird der Steigerungswert des Steps ein-
gestellt. Der Steigerungswert wechselt zwischen 0,1 und 1,0.

Durch Driicken von “X” fir 3 Sekunden wird der mégliche Mindestwert des Parameters ein-
gestellt.

AUTO-Modus: Ab der Version 5.39 wurde die Méglichkeit eingefihrt, die Funktion
"TE-TensionError" auch als Prozentzahl auf einen festen Wert einzustellen, der 80% des
Referenzwertes entspricht. Um die Funktion als Prozentzahl anzuzeigen, muss im Parameter
der Wert O eingestellt werden.

TE-TensionError
[ 2
a6, 1 AUTO
Stéep \JWJ,
gr

BEISPIEL:

Bei einer Referenzspannung von 5 g entsprechen 80% 4 g. Daher werden die Schwellen wie
folgt eingegeben:

- Obere Schwelle =5+ 4 = 9g

- Untere Schwelle=5 -4=1g

4.2.4 “TA-TIME ALARM”

Programmieren des

Scrollen der Parameter gewiinschten Werts mit
mit den Tasten + / - den Tasten + / -
MEHU SETUF Ti-WorkTensionl TA-Time Alarm
UER. 0.00 —v—>»| T2-WorkTension2t |—-v—»
-ID:001 -YR:01 TE-TensionError 00,1
“A0:000 -BR:01 | 53— | LEETEEINETN «— 53— Step
Rs-IncDec Resol 5

Die Mindestdauer, die die Fadenspannung die durch “TE” vorgegebenen Grenzwerte ber-
steigen muss (siche Kapitel oben), um den Alarm “Tension Error” zu generieren. Uberschreitet
die Fadenspannung die zul@ssigen Grenzwertfe (eingestellte Spannung + oder — TE-Wert) fir
eine kirzere als in TA eingestellte Zeit, erfolgt der Alarm “Tension Error” NICHT.

Der Wert ist als “OFF” oder von 0,1 bis 10 Sekunden programmierbar.

38 SPINZ



4 - PROGRAMMIERUNG DER PARAMETER

Der Defaultwert ist “OFF”.

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten “+” und “-” wird der Steigerungswert des Steps ein-
gestellt. Der Steigerungswert wechselt zwischen O, 1 und 1,0.

Durch Driicken von “X” fiir 3 Sekunden wird der mégliche Mindestwert des Parameters eingestellt.

4.2.5 “RS-INCDEC RESOL”

Programmieren des

Scrollen der Parameter
mit den Tasten + / -

gewiinschten Werts mit
den Tasten + / -

MENU _SETUP

Ti-UWorkTension1

R5-IncDec Resol

UER. ©. 0D —v—>»| T2-WorkTension2 | —v—>»

-1D:001 -YR:01 TE-TensionError 00,1

“R0:000 -BR:01 | 53| TA-Time Alarm l«——$3— step .
RS-IncDec Resol ar

Die Spannung mit der die Referenzspannung bei aktivem “INC”- oder “DEC”- Signal
erhdht/verringert wird.

Anmerkung: Die Dauer der INC- und DEC-Impulse muss 10ms iberschreiten.

Normalerweise werden, wenn der Wert des Parameters “AO-Advanced Options” dem
Defaultwert entspricht, die VergréBerungen/Verringerungen beim Wechsel von T1 zu T2
zuriickgesetzt. Die De/Aktivierung der entsprechenden Option in “AO-Advanced Options”
veréndert die Funktionsweise (Resetmodus der Vergréfierungen/Verringerungen).

Die Vergréfierungen/Verringerungen werden bei Abschalten der Hardware und Software
der Vorrichtung immer zuriickgesetzt (siehe Kap. 5). Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten
“+" und “-" wird der Steigerungswert des Steps eingestellt. Der Steigerungswert wechselt zwi-
schen 0,1 und 1,0.

Der Wert ist von O, 1g bis 25g programmierbar. Der Defaultwert betrégt O, 1g.

Durch Driicken von “X” fiir 3 Sekunden wird der mégliche Mindestwert des Parameters ein-
gestellt.
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4 - PROGRAMMIERUNG DER PARAMETER

4.2.6 “TR-TENSIONRELAX ”

Programmieren des

Scrollen der Parameter gewiinschten Werts mit
mit den Tasten + / - den Tasten + / -

MEHU SETUP T2-WorkTension2 TR-TensionRelax
UER. 0.00 —v—>»| TE-TensionError | —v—»
-1D:001 -YR:01 TA-Time Alarm 00,1
—A0:000 -BR:01 | | RS-Inchec Resol| | oo Step .
TR-TensionRBelax ar

a) Entspannung in Spannung

“TR-TensionRelax” oder Spannungsentspannung ist die Referenzspannung, die typischerwei-
se unter der Betriebsspannung der Vorrichtung liegt, wenn die Fadenaufnahme unter einen
bestimmten Wert féllt. Diese Schwelle wird in dem Parameter “SR-Speed Relax” eingestellt.

b) Entspannung in Trommeldrehungen

Aktiviert durch Einstellung von “-F1” oder “-F2" im Parameter “SR-Speed Relax”.

Aktiviert, stellt der eingegebene Wert dieses Parameters die Zahl der Trommeldrehungen an
nachdem die Maschine keinen Faden mehr aufnimmt.

Dies dient zur Entspannung des Fadens nach Bearbeitungsende.

Die auf dieser Seite angezeigte Maf3einheit wechselt je nach eingestelltem Entspannungsmodus
von ,g” zu ,turns”. Die TR-Funktion wird aktiviert durch Eingabe eines anderen Wertes als
,OFF" im Parameter “SR-Speed Relax”, in diesem Fall leuchtet die entsprechende lkone
(TR) auf der Seite “MENU SETUP”. Normalerweise wird, wenn der Wert des Parameters
“AO-Advanced Options” dem Defaultwert entspricht, die Entspannungsfunktion sowohl
in T1 als auch in T2 aktiviert. Durch die De/Aktivierung der entsprechenden Funktionen in
“AO-Advanced Options” kann die Funktion verdndert werden (Akfivierungsmodus entspre-
chend T1 und T2).

Der Wert ist von 0,5g bis 50g oder von 0,5 bis 50 turns (Umdrehungen) programmierbar.
Der Defaultwert betrégt 1,5g.

Durch Driicken von “X” fiir 3 Sekunden wird der mégliche Mindestwert des Parameters ein-
gestellt.
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4.2.7 SR-SPEED RELAX"”

Scrollen der Parameter
mit den Tasten + / -

Programmieren des
gewiinschten Werts mit
den Tasten + / -

TE-TensionError

SR-Speed Relax

MEHU _SETUP

UER. 0. 00 —«—>»| TA-Time Alarm ——>
-1D:001-YR:01 R3-IncDec Resol 01.0
—hO:000 -BR:01 | 3| TR-TensionRelax | | 53 Step

SR-Speed Relax

m/ min

“SR-Speed Relax” entspricht der Schwelle der Fadenabsorbtion (in m/min) unter der die

Spannungsentspannung mit dem in “TR-TensionRelax” eingestellten Wert aktiviert wird. Ist der

Parameter “SR-Speed Relax” mit keiner Geschwindigkeit angegeben (also OFF), ist jede Art

von Entspannung deaktiviert.

Der Wert kann wie folgt programmiert werden:

- “OFF” Deaktivierung jeder Art von Spannung.

- “-F1” Aktivierung von “Entspannung in Trommeldrehungen” bei einer Geschwindigkeit
von 10m/min.

- “-F2” Aktivierung von “Entspannung in Trommeldrehungen” bei einer Geschwindigkeit
von 30m/min.

~ Werte von 3 bis 999 m/min zur Aktivierung von “Entspannung in Spannung” bis zu einer
Absorbtion unter dem eingestellten Wert.

Der Defaultwert ist “OFF”.

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten “+” und “-” wird der Steigerungswert des Steps ein-

gestellt. Der Steigerungswert wechselt zwischen 1 und 10.

Durch Driicken von “X” fir 3 Sekunden wird der mégliche Mindestwert des Parameters ein-

gestellt.

4.2.8 “LC- LENGTH COUNT”

HEHU SETUFP TA-Time Alarm LC-Length Count

UER. 0. 00 ——> ﬁ—%ncbgc Eeinl —v—>

-ID:001 -YR:01 -TensionRelax [DOODHH]

—AO:000 -BR:01 | 53— SR—SEEEU Relax «— 53— 00000? rsntep
!

“LC- Length Count” z&hlt die vom Schussfadengeber verbrauchte Fadenmenge.

Es wird ein Wert in Metern eingestellt, der der Fadenlénge entspricht, nach der die
Vorrichtung abgeschaltet werden soll (durch STOPP-Signal an die Maschine).

Ab dem Zeitpunkt der Angabe des Werts beginnt der Schussfadengeber die verbrauch-
te Fadenmenge zu zdhlen. Wird der eingestellte Wert erreicht, schaltet der SPIN 2 die
Maschine mit einem Z&hlungsende-Alarm “E:LC End” ab (die orangene Anzeige leuchtet).
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Yarn Consumption

Auf der Seite “yarn consumption” wird Folgendes angezeigt:

1. Der Referenzwert des Z&hlers
2. Der aktuelle Wert der Zghlung

3. Der Aktivitatsstatus der Funktion (LC-lkone unten sichtbar)

00.0 000
Krpm mSmin
150000 e

00.0 000
Krpm mSmin
15 00 OOOO95

3

Funktion aktiviert
mit Alarmsignal bei
abgeschlossener Z&hlung

Funktion aktiviert mit Cutter-
Option, d.h. Fadenschnitt bei
abgeschlossener Z&hlung

LC End

E:LC End

#+00.0

0 20 eowngr

[=]

Dieser Alarm wird durch Driicken von X im Hauptmeni zuriickgesetzt. Durch den Reset des
Alarms wird auch der Zahler zuriickgesetzt.

Durch gleichzeitiges Drijcken der Tasten + und — wird der Step-Wert zur Anderung des
Wertes zwischen 1, 100 und 10000 eingestellt.

Durch Driicken der Taste X fir 3 Sekunden wird der Zé&hler zurickgesetzt und auf dem
Display erscheint der Hinweis OFF.

Hinweis 1: Um den Parameter der eingestellten Meter auf Null zuriickzustellen, muss man auf
+MENU SETUP” = ,LC-Length Count” gehen und die Funktion deaktivieren, indem man 3
Sekunden lang die Taste X drijckt. Daraufhin wird der Wert auf Null gestellt und es erscheint
der Schriftzug OFF.

Hinweis 2: Ab der Version 5.20 kann der Benutzer, falls er den Meterzahler auf Null zuriick-
stellen méchte, auch die Seite ,Yarn Consumption” &ffnen und gleichzeitig die Tasten , X",

L-"und V' driscken.

Hinweis 3: Der Meterzéhler kann auch iber die serielle Kommunikation auf Null gestellt wer-
den, indem man die Funktion entweder aus- und erneut einschaltet oder den Wert ,9” an den
Parameter , Command” sendet.
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4.2.9 “AO-ADV.OPTIONS” (ADVANCED OPTIONS)

Scrollen der Parameter
mit den Tasten + / -

HEHU SETUP RS-IncDec Resol
UER. 0. 00 «¥—>»| TR-TensionRelax v

-1D:001 -YR:01 SR-Speed Relax
-AD:000 -BR:01 | 2 LC-Length Count | | s

AD-Adv.0ptions

A

AD-Adv.0ptions

[BO0OBOB0O0O0D| |
0123456789111 — Nummer des Schalters
mmmmm 012 Code der

Programmiersequenz

programmierbare Schalter

Dieser Parameter besitzt 8 programmierbare Schalter (0-1).

Befehle:

% = zur Bewegng des Cursors zwischen den Schaltern

v zur Anderung des Schalterstatus (0 auf 1 oder 1 auf 0)

& zur Bestdtigung der angezeigten Wahl und Riickkehr auf die letzte Seite

Schnellmodus zum Laden der Defaultoptionen:
Durch Driicken der Taste ,X“ fiir zirka 3 Sekunden werden alle Optionen zuriickgesetzt

(Defaultwert).

ANM: Werden die Vorrichtungen durch Pocket oder KYC gesteuert, wird der
Wert “AO-Adv.Options” mit hexadezimalen Zeichen angegeben.

Beispiel: Zur Einstellung von DS1 muss 128 in dem Sequenzcode der
Programmierung eingegeben werden (die entsprechende hexadezimale Zahl).
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4.29.1 SCHALTERFUNKTIONEN
Ab
AO-0 - POLARITAT INC/DEC-SIGNALE 0=NO 1=NC Version
5.00
Ab
AO-1 - POLARITAT STOPP-SIGNALE 0=NO 1=NC Version
5.00
1= SPEZIELLE Ab
AO-2 - RESET ABSTUFUNGEN INC/DEC | 0=T1 - T2 Version
PROZEDUR
5.00
AO-3 - POSITION ALARM 0=NUR AUF T1 1=AUFT1 UND Cb .
“TE-Tension Error” AKTIV T2 AKTIV ereen
5.00
Ab
AO-4 - RESET ALARM “TE-Tension Error” 0=AUTO 1=MANUELL Version
5.00
AO-5 - RESET LED BLINKT Ab
(blinkende Led aufgrund von Alarm | 0=T2 > T1 1=T1 > 712 Version
"TE-Tension Error") 5.00
AO-6 - RESET STOPP-SIGNAL (Stopp- Ab
Signal aufgrund von Alarm 0=T1 > T2 1=NIE Version
"TE-Tension Error") 5.00
0-0= AKTIVAUFT1 UND T2
POSITION DER 0-1= AKTIV AUFT1 Ab
ﬁg_g ) z::l (.I); FUNKTION 1-0 = AKTIV AUF T2 Version
- “TR-Tension Relax” 1-1 = DURCH SPEZIELLE PROZEDUR 5.00
AKTIVIERT
0= Ab
9.2 _ )
AO -9 - 12 WARNMELDUNG 1 =ALARM \5/e]r20n
_ Ab
AO - 10 - CUTTER OPTION 0 =NICHT 1 = AKTIVIERT Version
AKTIVIERT
518
1=
AO - 11 STATUS ,YARN WINDING" INC OFF > NICHT 1 Ab .
durch INC-Sianal qestevert 0=NO AKTIVIERT Version
uren IR--oignal gesiever INC ON > OFF 5.21
DEAKTIVIERT
AO - 12 MECHANISCHER STOPP- Ab
SENSOR BEI DEC- SIGNAL, _ _ .
OPTISCHER STOPP-SENSOR BEI 0 = DEAKTIVIERT 1= ABILITATO \S/e:;zon

INC-SIGNAL

Anmerkung: Fir alle Optionen ist die Defaultposition = 0.
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SCHALTER O: POLARITAT INC/DEC-SIGNALE 0=NO 1=NC
Wenn auf 1 wird die Logik der Interpretation der INC/DEC-Signale invertiert.

AO-0 - POLARITAT INC/DEC = 0
INC DEC
1 1 =TI
0 0 =T2

AO-0 - POLARITAT INC/DEC = 1

INC DEC
1 1 =T2
0 0 =TI
SCHALTER 1: POLARITAT STOPP-SIGNAL 0=NO 1=NC

Wenn auf 1 wird die Logik der Anzeige des STOPP-Signals invertiert.

AO-1 - POLARITAT STOPP =0

STOPP
1= STOPP AKTIVIERT
0= STOPP DEAKTIVIERT

AO-1 - POLARITAT STOPP = 1

STOPP
1= STOPP DEAKTIVIERT
0= STOPP AKTIVIERT
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SCHALTER 2: RESET ABSTUFUNGEN INC/DEC 0=T1->T2
1 =SIEHE PROZEDUR

Resetmodus der Abstufungen von INC und DEC.

Setzt die Abstufungen bei Wechsel von T1 auf T2 zuriick.

AO-2 Anm.: Wenn T2 auf “OFF” steht, erfolgt der Reset auch wenn die

- RESET ABSTUFUN INC/DEC-Signale von ON auf OFF wechseln, oder von OFF auf
GENINC/DEC=0 | ON, wenn die Option ,AO-0 - POLARITAT INC/DEC-SIGNALE”

auf 1 steht.

Setzt die Abstufungen nur mit der entsprechenden Timersequenz zuriick. Die

fxlgf-SQET Sequenz besteht aus der Schaltung OFF, ON und erneut OFF der beiden
ABSTUFUNGEN Signale INC und DEC innerhalb von 1 Sekunde.
INC,/DEC = 1 Anm.: Befindet sich die Option “AO-0 - POLARITAT INC/DEC-
SIGNALE” auf 1, ist die Logik der Sequenz invertiert.
PROZEDUR:
oN
INC
OFF
oN
DEC
OFF

1S8EC

SCHALTER 3: POSITION ALARM “TE-Tension Error” 0=NUR AUFT1 AKTIV
1=AUFT1 UND T2 AKTIV

Definiert in welcher Betriebsposition (vorgegeben durch den Status der INC/DEC-Signale)
der Alarm fir Spannungsfehler aktiv ist, also fir den Eingriff bei einer Spannung auferhalb
der Grenzwerte bereit ist.

Anmerkung:
- Diese Option definiert nicht die Alarmauslésung sondern nur die
Alarmbereitschaft.

- Die Position von T1 zu den INC/DEC-Signalen ist abhédngig von der
Einstellung der Option “AO-0 - POLARITAT INC/DEC-SIGNALE”.

AO-3 T

- POSITION ALARM “TE” =0 Der Spannungsfehler ist nurin T1 aktiviert
AO-3 TleT2

- POSITION ALARM “TE” =1 Der Spannungsfehler istin T1 und T2 akfiviert
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SCHALTER 4: RESET ALARM “TE-Tension Error” 0=AUTO
1= MANUELL

Definiert, ob der Alarm fir Spannungsfehler automatisch eingestellt werden soll, wenn die
Spannung zwischen die im Parameter “TE-Tension Error” eingegebenen Grenzwerte zuriick-
kehrt, oder ob er manuell durch die ESC-Taste oder die Mitteilung des entsprechenden
Befehls auf den INC- und DEC-Inputs eingestellt wird.

AUTO
AO-4 Verldsst den Alarmzustand “Tension Error” selbststdn-
- RESET ALARM “TE" =0 dig, wenn die Spannung zwischen die Grenzwerte
zuriickkehrt.
MANUELL

Verlésst den Alarmzustand “Tension Error” nur nach
Driicken der ESC-Taste auf dem Display oder durch
AO-4 Mitteilung des Resetbefehls auf den INC- und DEC-
- RESET ALARM “TE” =1 Signalen.

Anm.: Der Resetbefehl auf den INC/DEC-
Signalen ist von den Einstellungen der
Optionen AO-5 und AO-6 abhéngig.
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SCHALTER 5: RESET LED BLINKT 0=T2->T1
(Led blinkt aufgrund von Alarm "TE-Tension Error") 1=T1>T2

Definiert den Resetzustand der Alarmanzeige “TE-Tension Error” (Led blinkt) beziiglich der
INC/DEC-Signale.

Anmerkungen:

- Es ist zu bedenken, dass die Position von T1 beziglich der INC/DEC-Signale
abhéngig ist von der Einstellung der Option “AO-0 - POLARITAT INC/ DEC-
SIGNALE”.

- Es ist zu bedenken, dass der Reset durch die Wechsel der INC/DEC-Signale
gesteuvert wird, also auch stattfindet, wenn sich der Parameter T2 auf OFF
befindet.

AO-5
- RESET LED BLINKT
(Led blinkt aufgrund von Alarm "TE") = 0

T2>T1
Wechsel von T2 auf T1

AO-5
- RESET LED BLINKT
(Led blinkt aufgrund von Alarm "TE") = 1

T1>T12
Wechsel von T1 auf T2

Beispiele:

RESET LED BLINKT (Led blinkt aufgrund von Alarm “TE”) =0

befindet sich die Vorrichtung in T1 und geht in den Alarmzustand, erfolgt die L&schung der
Anzeige nur nach Wechsel in T2 und zuriick in T1 durch die INC/DEC-Signale.

RESET LED BLINKT (Led blinkt aufgrund von Alarm “TE”) = 1
befindet sich die Vorrichtung in T1 und geht in den Alarmzustand, erfolgt die Léschung der
Anzeige nur nach Wechsel in T2 durch die INC/DEC-Signale.

ANM.: siehe auch Schalter 6.
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SCHALTER 6: RESET DES STOPP-SIGNALS 0=T1->T2
(Stopp-Signal aufgrund von Alarm "TE-Tension Error") 1=NIE

Definiert den Reset des Signals “STOP” aufgrund von Alarm “TE-Tension Error” durch die
NC/DEC-Signale.

Anmerkungen:

- Es ist zu bedenken, dass die Position von T1 beziglich der INC/DECSignale
abhéngig ist von der Einstellung der Option “AO-0 - POLARITAT INC/ DEC-
SIGNALE”.

- Es ist zu bedenken, dass der Reset durch die Wechsel der INC/DEC-Signale
gesteuvert wird, also auch statifindet, wenn sich der Parameter T2 auf OFF
befindet.

AO-6
- RESET DES STOPP-SIGNAL
(Stopp-Signal aufgrund von Alarm "TE")

T1>T12
Wechsel von T1 nach T2

NIE
In diesem Fall héngt der Reset des STOPPSignals
nicht von dem Status der INC/DECSignale ab,

AO-6 sondern von dem Alarmstatus der Vorrichtung.
- RESET DES STOPP-SIGNAL Hieraus ergibt sich, dass das STOPP-Signal
(Stopp-Signal aufgrund von Alarm "TE") gleichzeitig mit der L&schung des Alarms

ausgeldst wird, z.B. bei manuellem Reset durch
die ESC-Taste oder wenn die gemessene
Spannung zwischen die Grenzwerte zuriickkehrt.

Beispiele:

RESET DES STOPP-SIGNALS

(Stopp-Signal aufgrund von Alarm “TE”)

befinden sich die Vorrichtung in T1 und geht in den Alarmzustand, erfolgt der Reset des
STOPP-Signals nach Wechsel in T2.

RESET DES STOPP-SIGNALS

(Stopp-Signal aufgrund von Alarm “TE”)

befinden sich die Vorrichtung in T1 und geht in den Alarmzustand, ist der Reset des STOPP-
Signals nicht abhéngig vom Status der INC/DEC-Signale, erfolgt also nur gleichzeitig mit
der L&schung des Alarms.

ANM.: wenn AO-6=1,verliert AO-5 Bedeutung.

Wenn AO-6=1, blinkt die Led immer bei Alarm. Bei Reset des Alarms blinkt sie
nicht mehr.
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SCHALTER 7 und 8: POSITION DER FUNKTION “TR-Tension Relax”

Definiert in welcher Betriebsposition (festgelegt durch den Status der INC/DEC-Signale) die
Entspannungsfunktion aktiv ist, also erneut bereit steht.

Anm.:

- Diese Option definiert nicht die Ausgangsbedingung der Funktion sondern
nur die Einschreitbereitschaft.

- Es ist zu bedenken, dass die Position von T1 und T2 gegeniber den INC/
DEC-Signalen von der Einstellung der Option “AO-0 - POLARITAT INC/ DEC-
SIGNALE” abhéingig ist.

AO-7 und 8
- POSITION DER FUNKTION
“TR-Tension Relax” = 0-0

AKTIV AUF T1 UND T2
Die Entspannungsfunktion ist auf den beiden
Betriebspositionen T1 und T2 aktiviert.

AO-7 und 8
- POSITION DER FUNKTION
“TR-Tension Relax” = 0-1

AKTIV AUF T1
Die Entspannungsfunktion ist nur aufT1 und nicht auf T2
aktiviert.

AO-7 und 8
- POSITION DER FUNKTION
TR-Tension Relax” = 1-0

AKTIV AUF T2
Die Entspannungsfunktion ist nur aufT2 und nicht auf T1
aktiviert.

AO-7 und 8
- POSITION DER FUNKTION
“TR-Tension Relax” = 1-1

DURCH ENTSPRECHENDE PROZEDUR FREIGEGEBEN
Die Entspannungsfunktion ist nur durch die entsprechende
zeitbegrenzte PROZEDUR freigegeben.

Die Sequenz besteht aus Einstellung in OFF, ON und
erneut OFF der INC/DEC-Signale fir maximal 1 Sekunde.
Anm.: Wenn die Option “AO-0 - POLARITAT
INC/DEC-SIGNALE” auf 1 steht, ist die Logik der
Sequenz invertiert.

PROZEDUR:

ON

INC

OFF

ON

DEC

OFF

18EC
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Beispiele:

AO-7 und 8 =0 -0 AKTIV AUFT1 UND T2

Die Entspannungsfunktion ist unabhéngig vom Status der INC/DEC-Signale immer freigegeben.

AO-7und 8=0- 1 AKTIV AUFT1

Die Entspannungsfunktion ist nurin T1 freigegeben.

AO-7und 8 =1 - 0 AKTIV AUF T2

Die Entspannungsfunktion ist nur in T2 freigegeben.

AO-7und 8 =1 - 1 FREIGEGEBEN DURCH ENTSPRECHENDE

PROZEDUR

Die Entspannungsfunktion arbeitet je nach Entspannungstyp in unterschiedlichen Modi:

* Entspannung in Spannung
Die Entspannungsfunktion wird nur nach Empfang der entsprechenden zeitbegrenzten
Prozedur aktiviert. Sie wird nur ausgefihrt, wenn die Ausgabegeschwindigkeit des Fadens
unter die in “SR-Speed Relax” definierte Schwelle féllt und die Vorrichtung in T2 wechselt.
Die Funktion wird deaktiviert, wenn die Fadenausgabe wieder aufgenommen wird und die
Vorrichtung in T1 wechselt.

¢ Entspannung in Trommelumdrehungen (Sonderfunktion F1 und F2 in Parameter
“SR- Speed Relax”)
Die Entspannungsfunktion wird nur nach Empfang der entsprechenden zeitbegrenzten
Prozedur akfiviert.
Sie wird in T1 und T2 nur dann ausgefishrt, wenn die Ausgabegeschwindigkeit des Fadens
auf O fallt.
Die Funktion wird deaktiviert, wenn die Vorrichtung Zunahmen oder Abnahmen erhélt.

SCHALTER 9 (ab Version 5.12): ALARM It

Zeigt den Status des Vorspulgeriits bei einem Alarm 12t an.

Warnmeldung (Warning). Das Vorspulgerét arbeitet
AO - 9=0 Alarm 12 weiter. Die orangefarbenen Leuchten senden ein
dreimaliges, schnelles Blinksignal aus.

Alarm: Das Vorspulgerét hélt die Maschine an. Die
orangefarbenen Leuchten blinken einmal pro Sekunde. Um
den Alarm zuriickzusetzen, muss man das Vorspulgerét
(Kap. 5) ausschalten und die Alarmursache beseitigen.

AO -9 =1 Alarm 2
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SCHALTER 10 (ab Version 5.18): CUTTER OPTION

Fir diese Option ist die Verwendung eines Cutters, d.h. einer Schneidevorrichtung fir den
Faden notwendig. Die Option ist mit dem Parameter ,LC — LENGHT COUNT” verbunden

(Abschnitt 4.2.8).

AO-10=0 Cutter Option nicht aktiviert.
Cutter Option aktiviert: wenn das Vorspulgerét die
AO - 10=1 Fadenmenge erreicht, die im Parameter ,LC = LENGHT

COUNT" eingestellt wurde, wird ein Signal an die
Schneidevorrichtung ibermittelt.

SCHALTER 11 (ab Version 5.21):
DURCH INC-SIGNAL

STEUERUNG DES STATUS ,, YARN WINDING”

AO-11=0 Option nicht aktiviert
Status , YARN WINDING" wird durch INC-Signal
gesteuert

AO - 11=1 INC OFF - ON Das Vorspulgerdt wird in den Status

,YARN WINDING" geschaltet
INC ON - OFF Das Vorspulgerdt verldsst den Status
.YARN WINDING”

SCHALTER 12 (ab Version 5.32): STOPP-SENSOR IM EINGANG

Diese Option sieht die Installation eines mechanischen Sensors vor, der die Maschine im Falle
eines Fadenbruchs am Eingang des Vorspulgeréts anhdlt.
Der Sensor wird iber das DEC-Signal des Vorspulgerdtes gesteuert.

AO - 12=0 Eingcngssensor nicht aktiviert. Normale Steuerung des
DEC-Signals.

AO—12=1 Eingangssensor aktiviert. Das DEC-Signal verwandelt sich
in ein STOPP-Signal.
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4.2.10 “YARN RIGID.” (YARN RIGIDITY)

Programmieren des
gewiinschten Werts mit
den Tasten + / -

YR-Yarn Rigid.

Elastic 1
«—8— 1

Scrollen der Parameter
mit den Tasten + / -

YR-Yarn Rigid. TR-TensionRelax
SR-Speed Relax
LC-Length Count

01 :i
_| AD-Adu.0ptions
8 YR-Yarn Higid.

In diesem Menii wird der Einstelltyp der Fadenspannung je nach Fadensteifheit programmiert.

Elastic
1

Fir Kunststofffdden muss ein ,YR” mit niedrigem Wert programmiert werden, wéhrend fir
steife Faden ein , YR” mit hohem Wert erforderlich ist.

elastischer beschichteter Faden 1

unbeschichtetes Elastomer 2

steifer Faden 3 bis 5 je nach Fadensteifheit

Der Wert ist von 1 bis 5 programmierbar. Der Defaultwert betragt 1.
Durch gedriickt halten von “X” fir 3 Sekunden wird der Mindestwert des Parameters eingestellt.

4.2.11 “BRAKE RATE”

Programmieren des

Scrollen der Parameter
mit den Tasten + / -

gewiinschten Werts mit
den Tasten + / -

MEHU _SETUP

SR-Speed Relax

BR-Brake Rate

UER. @. Q0 —«—>»| LC-Length Count | —v—>

-1D:001 -YR:01 AD-Adv.Options

—h0:000 -BR:01 | 53— | YR-Yarn Rigid. 53—
BR-Brake Rate

In diesem Meni kann die Bremsrate eingestellt werden. Von min. (BR=0) bis max. (BR=3).
Hinweis: BR=3 fiir stérkere Bremsungen, wenn die Spannung unter 0,3 g
sinkt.

Der Defaultwert betrégt 1.
Durch gedriickt halten von “X” fir 3 Sekunden wird der Mindestwert des Parameters eingestellt.
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4.2.12 “OFFSET CALIB” (KALIBRIERUNG DES ZELLEN-OFFSET)

Anmerkung: fiir die Durchfilhrung des Zellen-Offset, siehe auch Kap. 3.1.

A

ACHTUNG!!!

Vor Einféddelung des Schussfadengebers ist sicherzustellen, dass seine
Temperatur stabilisiert ist. Wir empfehlen die Fadenwicklung 15 Minuten
nach Einschalten und erst nach der Offset-Kalibrierung.

In diesem Menij wird die Nulltarierung (Offset) der Messzelle durchgefihrt.

Je nach Position des SPIN 2 auf der Maschine kann die NULL der Messzelle aufgrund des
Eigengewichts variieren. Fiir den Reset des Zellengewichts muss die Nulltarierung durchge-
fihrt werden. Hierzu den SPIN 2 auf die gewiinschte Betriebsposition bringen, den Faden
und alle mit der Messzelle in Berthrung stehende Kérper entfernen und mit der Taste “ v “
die automatische Nulltarierung durchfihren.

Der Kalibrierungswert wird dauerhaft in dem SPIN 2 gespeichert.

ANM.: Die Offset-Prozedur kann auf allen Vorrichtungen gleichzeitig durch-
gefUhrt werden, wenn sie in Serie mit “Pocket LGL” oder “Connect LGL”
verbunden sind und mit dem Parameter “Command” der Wert 1 ibertragen
wird.

A

ACHTUNG!!!

Vor der Nulltarierung sicherstellen, dass der SPIN 2 mit der
Umgebungstemperatur stabilisiert ist. Gegebenenfalls die Nulltarierung 15
Minuten nach Einschalten priifen und wiederholen.

Falls die Vorrichtung léngere Zeit (einige Tage) ausgeschaltet war und die
Umgebungstemperatur starken Schwankungen unterliegt (Gber 8/10°C), soll-
te die Vorrichtung eingeschaltet werden und mindestens 20 Minuten erwérmen. Vor
Inbetriebnahme erneut die Offset-Kalibrierung durchfihren.
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4.2.13 “UTILITY”

Scrollen der Parameter

Scrollen der Parameter mit den Tasten + / - und
mit den Tasten + / - mit v auswdahlen
MENU_SETUP AD-Adv.Options DevicelDsetting
UER. 0.00 —«—>»| YR-Yarn Rigid. —v—>| 5485 BaudRate
-ID:001 -YR:01 BR-Brake Rate DisplayContrast
—h0:000 -BR:01 | 3| Offset Calib l«—3—|DisplayBklTimer
Utilit Display Rotate

In dem Untermeni “Utility” kénnen mehrere Einstellungen zur Verwaltung der Vorrichtung
vorgenommen werden, die in den folgenden Kapiteln erléutert werden.

4.2.13.1 “DEVICEIDSETTING”

DeviceIDsetting

001

ID = Identifikationsadresse des SPIN 2. Dient dem SPIN 2 zur seriellen Kommunikation mit
der AuBBenwel.

Der Wert ist von bis 254 programmierbar.

Diese Adresse wird automatisch vom SPIN 2 eingestellt, wenn an den LGL-Kasten oder die
Klemme fiir Flachkabel inklusive Nummerierung angeschlossen. In diesem Fall ist die ID nicht
manuell im Meni “Device ID setting” modifizierbar und bleibt deshalb auf “OFF”.

Bei Installationen ohne externe Einstellung der ID (auf der Anlage) kann iber das oben
genannte Meni die gewinschte Adresse mithilfe der Tasten & und = eingestellt werden.
Falls keine externe Adresse vorhanden ist und auch keine Adresse manuell zugewiesen wird,
bleibt die Kommunikation deaktiviert und auf dem Display erscheint der entsprechende
Hinweis (siehe Kapitel 4.1 “MENU SETUP"). Default befindet sich der Wert auf “OFF”, wenn
keine externe Adresse eingestellt wurde.

01
st

Es wird daran erinnert, dass das Gerét bei einer manuellen ID-Zuweisung
neu gestartet werden muss, um die serielle Schnittstelle zu aktivieren.

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten “+” und “-” wird der Steigerungswert des Steps ein-
gestellt. Der Steigerungswert wechselt zwischen 1 und 10.

Durch Driicken von “X” fir 3 Sekunden wird der mégliche Mindestwert des Parameters ein-
gestellt.
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Kein ID

MEHU _SETUP
UER. 0.08
-ID:  -YR:01

= A0 : 000 —BR:01

ID aufBen

MEHU SETUP
IUEH. 5. 40Bmp

-ID:001 -YR:04
—A0:000 -BR:91
-

ID innen
MEHU SETUP
UER. 5. 40Bmp
-ID :-001 -YR:04
—AD: 066 -BR 01
-

AUTOMATISCHE UNTERSTUTZTE ADRESSIERUNG (AB VERSION 5.10)

Funktionen ,Scan ID” und LGL3A , Automatic Addressing Assisted” fir die Zuweisung der ID
an die Gerdte.

DeviceIDsetting
01
Step

Ab der Version 5.10 enthélt das Meni ,Device ID Settings” zwei neue Funktionen, die die
Zuweisung der ID an die Geréte erméglichen. Fir den Zugriff auf diese neuen Funkfionen
driickt man nach Erreichen des Wertes , OFF” die Taste ,-".

DevicelDsetting

serCom Settings
DisplauyContrast
DisplayBklTimer
Display Rotate

HINWEIS:

Voraussetzung fiur diese Sonderfunktionen ist es, dass kein MASTER-Gerat an
die Leitung angeschlossen ist. Daher miissen eventuelle Gateaways, Connect,
KYC usw. abgetrennt werden.

»~-F1” =Scan ID

DevicelIDsetting DeviceIDsetting
[6T81E] 001
o1 - gL -
Step Step
Scan ID Scan ID
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Das Gerdt scannt alle ID von 1 bis 254, um die erste nicht verwendete ID zu suchen. Wenn
eine verfigbare ID gefunden wird, erscheint die in dem kleinen Feld angezeigte Nummer als
negativer Wert.

* V 3 Sekunden gedriickt halten, um den Scan zu starten;

e - auf die Funktion ,-F2" zugreifen; + zum Wert , OFF” zuriickkehren;

e / X 1 Klick, um das aktuelle Menii zu verlassen;

Wenn eine freie ID gefunden wurde

* 3 Sekunden gedriickt halten, um die ID zu speichern;

e X 3 Sekunden gedriickt halten, um eine weitere verfigbare ID zu suchen;

»-F2” =LGL3A , Automatic Addressing Assisted”

Das Gerdt steuert den Vorgang der ID-Zuweisung an alle mit der Kommunikationslinie ver-
bundenen Geriéte.

Der Vorgang basiert auf der Verwendung von 3 ,Broadcast”-Befehlen, die an die serielle
Linie gesendet werden: START, CONTINUE und STOPP.

Die Befehle START und STOPP werden von der Seite ,-F2" des als MASTER ausgewdhlten
Gerdtes versendet.

Die Befehle CONTINUE werden von allen anderen ,SLAVE"-Geréte bei Bestétigung der ID
versendet.

Normalerweise steuert man den Adressierungsvorgang von jenem Gerdt, das als letztes der
Serie nummeriert werden soll.

Im kleinen Feld kann die Ausgangsnummer fiir die Zuweisung der IDs ausgewdhlt werden.

DevicelDsetting

01 =
step

LGL3A

e + - fir die Einstellung der Ausgangsnummer der Adressierung oder die Riickkehr zur vor-
herigen Seite (-F1).

Hinweis : - erhéht und + verringert den im Feld angezeigten Wert.

* +/ gedrickt halten, um wiederholt alle 50/100ms den START-Befehl zu versenden.

* X gedriickt halten, um wiederholt alle 50/100ms den STOPP-Befehl zu versenden. Dieser

Befehl kann auch fir den Abbruch des Adressierungsvorgangs der ID verwendet werden

oder um alle Gerdte, die vorher einen START-Befehl erhalten haben, von der Seite , Confirm

Dev. ID” zu entfernen.

Wenn der START-Befehl von dem als , MASTER” gewdhlten Gerét verwendet wird, beginnen
die LED aller anderen , SLAVE”-Gerdéte zu blinken und schalten auf die Sonderseite , Confirm
Dev. ID”, wo die erste Nummer der Sequenz angezeigt wird.

Wenn die vorgeschlagene ID auf den SLAVE-Gerdten bestdtigt wird, sendet jedes von ihnen
einen CONTINUE-Befehl an die Linie.
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Im CONTINUE-Befehl ist auch der néchste ID-Wert fir die Zuteilung an die anderen Geréte
enthalten. Dieser Vorgang wird solange fortgesetzt, bis das MASTER-Gerédt erreicht ist.
AnschlieBend erfolgt die manuelle Nummerierung.

Seite , Confirm Dev. ID” auf den , Slave”-Gerdten.

Confirm Dev. ID

e/ Klick zur BESTATIGUNG der vorgeschlagenen ID.

e XKlick, um die Funktion LGL3A zu VERLASSEN.

e + - fur die Anderung des vorgeschlagenen Wertes. Hinweis: Diese Funktion kann fir die
Korrektur des ID-Wertes genutzt werden, falls ein Gerdt keinen CONTINUE-Befehl bei der
Bestdtigung eines vorhergehenden ,SLAVE”-Gerétes erhalten hat.

4.2.13.2 SERCOM SETTINGS

01: Kommunikationsprotokoll RS485 Geschwindigkeit 38400

02: Kommunikationsprotokoll RS485 Geschwindigkeit 2600

03: Kommunikationsprotokoll CAN BUS

04. STOP ON SER (ab Version 5.10): Wenn das Vorspulgerdt innerhalb der ersten 90 Sekunden
nach seiner Einschaltung keine CAN-Meldungen erhélt, wird die Kommunikation unterbrochen
und der BUS fir die Ubermittlung eines einfachen STOPP-Signals an das Vorspulgerdt verwendet.

RS485 (normal angezeigte ,-1D")
MENU SETUP
UER. 5. 40Bmp
-1D:[B01-YR:04
-AD: 000 -BR:01
-

Can Bus (negativ angezeigte ,,-ID”)

MEHU SETUP

VER. 5. 40Bmp
-} [662]-YR : 04

—RD:000 -BR:01
-~

STOPonSER ("***" 3 Sterne)
MENU SETUP
UER. 5. 40Bmp
sexs [OOZ] - YR : 04
—A0: 000 -BR:01
~
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4.2.13.3 “DISPLAY CONTRAST”

DisplayContrast

Step

Der Kontrast der Rickbeleuchtung kann den vorhandenen Lichtbedingungen entsprechend
eingestellt werden.

Dieser Parameter kann zwischen einem Mindestwert von 15 und einem Héchstwert von 45
variieren; die Einstellung erfolgt durch die Tasten + und -. Die Ubernahme des eingestellten
Parameters erfolgt durch Drijcken der Taste V.

4.2.13.4 “DISPLAYBKLTIMER”

DisplayBklTimer

01
Step

Die Displaybeleuchtung kann sténdig eingeschaltet sein (davon wird abgeraten, weil die
Lampe dem VerschleiB unterliegt) oder nur bei Tastendruck.

Die Einschaltdauer der Beleuchtung bei Tastendruck ist in Sekunden programmierbar:

- von O ("OFF”) = immer eingeschaltet

- bis max. 900 Sekunden (15 Minuten).

Nach Ablauf der eingestellten Zeit wird das Licht abgeschaltet.

Der Defaultwert betréigt 60 Sekunden.

Durch Driicken von “X” fir 3 Sekunden wird der mégliche Mindestwert des Parameters ein-
gestellt.

4.2.13.5 “DISPLAY ROTATE”

Display Rotate

FF

Drehung der Displayansicht.
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Falls die Textilanwendung einen Fadenverlauf von unten nach oben erfordert und der SPIN
2 mit dem Ausgang nach oben montiert wird, kann die Ansicht zur Vereinfachung der
Menianwendung um 180° gedreht werden.

OFF = normale Ansicht
1 = Ansicht um 180° gedreht

Der Defaultwert ist “OFF”.
Durch Driicken von “X” fir 3 Sekunden wird der mégliche Mindestwert des Parameters eingestellt.

4.2.13.6 “LANGUAGE”

Language
English 00
TIE

Einstellung der Displaysprache.
0 = Englisch
1 = Chinesisch

Der Defaultwert betréigt O = Englisch.
Durch Driicken von “X” fir 3 Sekunden wird der mégliche Mindestwert des Parameters eingestellt.

4.2.13.7 PWRLIM LEV” (AB VERSION 5.09)

PuerLimit .Level

Power Limit Level: Dieser Parameter dient zur Begrenzung der Leistungen des Vorspulgeréites,
wenn es nicht iber den Stromversorgungskasten von LGL oder eine andere Stromversorgung mit
angemessener Leistung gespeist wird.

Es kénnen Wert von O bis 4 eingestellt werden, ab der Version 5.12 von O bis 6.

0=8A

1=7A
2=06A
3=5A
4=4A
5=3A
6=2A
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Wenn die Begrenzung aktiviert ist, wird auf dem Display der Seite ,MENU SETUP” unten
links das entsprechende Icon mit dem Symbol ,=" angezeigt.

4.2.13.8 “CELL WARMINGUP” (AB VERSION 5.28)

im Gerdteinneren die vom Benutzer eingestellte Temperatur erreicht ist. Die Funktion wird akfi-

viert, indem man in °C einen Temperaturwert zwischen 18°C und 60°C einstellt.

Die Funktion hat zwei Betriebsmodi:

1.Alarm-Modus (Stopp-Option = ON). In diesem Fall wird wéhrend der Zeit, in der die
Temperatur im Geréteinneren erreicht werden muss und der Motor ausgeschaltet bleibt,
auch ein STOPP-Signal an die Maschine gesendet.

2.Warning-Modus (Stopp-Option = OFF). In diesem Fall wird wéhrend der Zeit, in der die
Temperatur im Geréteinneren erreicht werden muss und der Motor ausgeschaltet bleibt,
kein STOPP-Signal an die Maschine gesendet.

Im Meni ,Cell WarmingUp” kann man mit den Tasten ,+" oder ,-" die Temperatur erhdhen
oder reduzieren. Um die Option der STOPP-Anzeige der Maschine zu aktivieren/deaktivie-
ren, die Tasten ,+" und ,-" gleichzeitig driicken.

Language

Tens.Gain Corr.
Parameters Ctrl
PuerLimit .Level

Cell WarmingUp

Cell WarmingUp Cell WarmingUp

st NEE

M-—g 5§ —

Stop|
OFF

Ea| oC &S |EE
Stop| Stop
[ | OFF
[T+ =T+ (=)
——
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Bei einigen Anwendungen wird die Steverung der Parameter der Vorrichtung durch den
Webstuhl verwaltet.
In diesem Fall blinkt in dem seitlichen lkonenfeld die folgende Ikone:

o

In diesem Zustand kénnen einige Parameter nicht von der Tastatur der Vorrichtung aus modi-
fiziert werden, sondern sind von dem Schaltfeld des Webstuhls aus steuerbar.
Folgende Parameter sind gesperrt:

- “T1-WorkTension1”; - “SR-Speed Relax”;
- “T2-WorkTension2"; - “AO-Adv.Options”;
- "TE-TensionError”; - “YR-Yarn Rigid.”;

- “TA-Time Alarm”; - “BR-Brake Rate”.

- “TR-TensionRelax”;

Falls die ,Steuerung iber serielle Kommunikation” akfiv ist, erscheint bei Offnen der Seiten
zur Anderung der gesperrten Parameter die entsprechende lkone fir gesperrte Parameter:

5

Hinweis: Die SPIN 2-Parameter kénnen auch durch den POCKET-Terminal
(A7N2S750) und Kabel (A3N1SA1204) oder durch die KYC-Vorrichtung
(Connect) kontrolliert werden.

Die Liste der Parameter auf dem Pocket/KYC ist analog zu der auf dem SPIN 2-Display, mit

folgenden Unterschieden:

1. Parameter “LC-Lenght count”. Auf dem Pocket/KYC befinden sich 2 Parameter zur Einstellung
der Referenz: “LC-Lenen m” (Referenz in Meter) und “LC-Lnecn Km” (Referenz in Km). Ist die Spule
36300 Meter lang, wird “LC-Lncn Km” = 36 und “LC-Lenen m” = 300 eingestellt. Es sind aufler-
dem 2 Parameter zur Echtzeiterfassung des verbrauchten Fadens vorhanden: “LC-Meas m” und
“LC-meas Km" fir die Erfassung der Meter und Km, die der Z&hler erreicht hat.

2. Parameter “TD-Des. Dgr”: Spannung aktiv. Der Bediener mit dem Pocket kann die SPIN
2-Spannung durch Andern dieses Parameters verandern. Bei SPIN 2 mit aktivem T1, dndert
sich T1 durch Andern von “TD-Des. Dgr”. Mit aktivem T2, andert sich T2 durch Andern von
“TD-Des. Dgr”.

3. Parameter “SC-sercont”: Dieser Parameter erméglicht die Steverung des Schussfadengebers
von Display und Pocket/KYC oder nur vom Pocket/KYC. “SC-sercont” = O Steuerung von
Pocket/KYC und Display “SC-sercont” = 2 Steuerung nur von Pocket/KYC. Das SPIN
2-Display ist gesperrt.
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Der SPIN 2 wird abgeschaltet durch Unterbrechen der Stromversorgung oder durch Driicken
der Taste “X” fir 5 Sekunden. Auf diese Weise kann die Vorrichtung , abgeschaltet” werden
und auf der Anlage montiert bleiben.

Der SPIN 2 wird durch Unterbrechen der Hauptstromversorgung abgeschaltet.

Die Vorrichtung erkennt die Abschaltung, schaltet den Motor ab und speichert die wichtigsten
Betriebsparameter im Festspeicher.

AuBlerdem werden alle Alarme zuriickgesetzt.

* SPIN =

Durch Abschaltung kann die Vorrichtung montiert bleiben aber deaktiviert werden (entspricht
der Unterbrechung der Stromversorgung), falls der Bearbeitungstyp fir die Fadenspannung
den SPIN 2 nicht benétigt.

Der SPIN 2 kann durch Driicken der Taste “X” fir 5 Sekunden “abgeschaltet” werden. Durch
die manuelle Abschaltung:

— schaltet der Motor ab;

— erscheint auf dem Display “SPIN 2 OFF”;

- werden im Festspeicher die wichtigsten Betriebsparameter gespeichert;

- werden alle Alarme zuriickgesetzt;

- werden eventuelle Anstiege/Abstiege der Spannung zuriickgesetzt;

- wird die serielle Kommunikation deaktiviert;

- wird die eventuelle Stopp-Meldung an die Maschine deaktiviert.

Das Abschalten der Vorrichtung wird gespeichert und verbleibt, wenn der SPIN 2 tatséichlich
aus- und wiedereingeschaltet wird.

Zum Beenden des Deaktivierungsstatus die Enter-Taste “v" driicken.

Anmerkung: Bei Alarm “Power Down” kann die Vorrichtung nicht manuell
abgeschaltet werden.
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Das Einschreiten eines Hinweises oder Alarms wird auf dem Display in der ersten Zeile
zusammen mit der allgemeinen Hinweisikone angezeigt, die oben im seitlichen Ikonenfeld

blinkt.

Allgemeinen Hinweisikone:

E:TensError
A ﬂ‘*ﬁ“OO 0
ar *

5 10 oo gr

Die Hinweise erfolgen zur Information des Bedieners iiber bestimmte Zusténde der Vorrichtung.
Die “Hinweise” unterscheiden sich von den “Alarmen” dadurch, dass die orangenen “Lichter”
(vorne und hinten) nicht blinken und der SPIN 2 normal weiterarbeitet.

Die orangefarbenen Leuchten senden ein dreimaliges, schnelles Blinksignal aus.

6.1.1 “121”

Hinweis auf Limitierung fir “12T" (I Feld T) Motor.

Erfolgt bei zu hoher durchschnittlicher Stromaufnahme und wenn die Vorrichtung die
Stromversorgung des Motors begrenzt. Der Betrieb kann fortgesetzt werden, aber die
Leistung ist eingeschrénkt, bis die Stromaufnahme in den Sicherheitsbereich zuriickkehrt.
Siehe auch Parameter ,Advanced Options”, Schalter 9 in Kapitel 4.

6.1.2 “DECUNDERFLOW"”

Erscheint, wenn nach zahlreichen Befehlen zur Reduzierung der untere Referenzwert der
Spannung erreicht wurde. Der Hinweis verschwindet automatisch, wenn die “Erhdhungen”
und “Reduzierungen” der eingestellten Spannung zuriickgesetzt werden. Dies erfolgt auch
durch Abschalten der Vorrichtung im Hardware- und im Softwaremodus.

6.1.3 “INCOVERFLOW”

Erscheint, wenn nach zahlreichen Befehlen zur Reduzierung der obere Referenzwert der
Spannung erreicht wurde. Der Hinweis verschwindet automatisch, wenn die “Erhéhungen”
und “Reduzierungen” der eingestellten Spannung zuriickgesetzt werden. Dies erfolgt auch
durch Abschalten der Vorrichtung im Hardware- und im Softwaremodus.
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6.1.4 HINWEIS SYSTEMFEHLER

Auf dem Display erscheint im lkonenfeld ein “E” mit Fehlercode wie beispielsweise auf der

folgenden Abbildung:

Ti-WorkTensionl

Systemfehlercode —E 02 .6 0 0 0
ar .

M zo ennggr

Dies sind Angaben zu Systemfehlern, die den LGL-Technikern dienen.

Falls diese Fehlercodes auf dem Display angezeigt werden, den LGL-Kundendienst
benachrichtigen.

Die Hinweis-LED blinkt nicht und der SPIN 2 l&uft weiter. In diesem Fall erscheint keine
allgemeine Hinweisikone (Dreieck mit Ausrufezeichen).

6.1.5 SPEZIELLE IKONEN

Falls folgende lkonen im seitlichen Ikonenfeld angezeigt werden den LGL-Kundendienst

benachrichtigen.
8 & D

Der Alarmstatus wird von SPIN 2 immer mit einem blinkenden orangenen Licht angezeigt und
es wird ein Stoppsignal an die Maschine gesendet.

6.2.1 WEB-ALARME

Diese Alarme kénnen durch Driicken der Taste ,X” oder direkt von der Maschine geléscht
werden (durch INC/DEC-Schnittstelle oder serielle Kommunikation). Mit diesen Alarmen gibt
der SPIN 2 zirka weitere 5 Meter Faden aus bevor der Motor abschaltet.

- “OverFeed” : Fehler durch Faden-Uberversorgung. Der Fehler wird generiert, wenn der
SPIN 2 in der Zelle eine zu hohe Spannung erfasst und trotz max. Geschwindigkeit die
Fadenspannung nicht regulieren kann.

Es muss gepriift werden, dass der Faden auf der Zufihrtrommel nicht rutscht. Eventuell ein
oder zwei Windungen hinzufigen..
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- “TensError”: “TensError”: Spannungsfehler. Der Fehler wird generiert, wenn die
gemessene Spannung iber die Grenzen des Parameters “TE-TensionError” e hinausgeht
und der Parameter “TA-Time Alarm” nicht auf “OFF” steht (siehe Kap. 4.2.3 und Kap.
4.2.4). AuBerdem sind die alarmgenerierenden Bedingungen auch abhéngig von den
Einstellungen des Parameters “AO-Adv.Options” (siehe Kap. 4.2.9).

6.2.2 ALARME MOTOR

Bei diesen Alarmen schaltet der SPIN 2 den Motor sofort ab. Diese Alarme werden nur durch
Abschalten der Vorrichtung geléscht (siehe Kap. 5).

Wourde die Alarmursache nicht behoben, wird der Alarm bei Neustart erneut generiert. In
diesem Fall muss der Fadengeber an ein LGL-Kundencenter eingeschickt werden.

- “1 Max” : Fehler Strom iber maximal zul&ssigem Wert fir den Motor.

- “Motor Lock”: Fehler Motor blockiert. Erscheint, wenn der Fadengeber die
Fadentrommel nicht bewegen kann. Sicherstellen, dass der Faden nicht zwischen Spule
und Eingang des Fadengebers verhakt ist.

- “] Calib” : Fehler der Offset-Kalibrierung der Motorstréme.

- “Hall Sens” : Lesefehler Hall-Sensoren Motor.

— “Fuse”: Fehler Sicherung. Die interne Sicherung ist gedffnet/durchgebrannt. In diesem
Fall die Vorrichtung an ein LGL-Kundencenter schicken.

- “V Low”: Fehler niedrige Spannung. Die Versorgungsspannung des SPIN 2 liegt unter
dem zul&ssigen Minimum. Die Spannung priifen.

- “V High” : Fehler hohe Spannung. Die Versorgungsspannung des SPIN 2 liegt {ber dem
zulassigen Maximum. Die Spannung prijfen.

- “Temp High” : Fehler Motortemperatur zu hoch.

- “Motor Cal”: Fehler Motorkalibrierung.

6.2.3 ALARM ZELLE

Bei diesen Alarmen schaltet der SPIN 2 den Motor sofort ab. Diese Alarme werden nur durch
Abschalten der Vorrichtung geléscht (siehe Kap. 5).

Wourde die Alarmursache nicht behoben, wird der Alarm bei Neustart erneut generiert. In
diesem Fall muss der Fadengeber an ein LGL-Kundencenter eingeschickt werden.

— “OFS Cell” : Fehler Offset-Kalibrierung Zelle. Offset prifen (siehe Kap. 3.1)
- “GDN Cell”: Fehler Kalibrierung Zellenzunahme.

- “VRef Cell”: Fehler Zellenreferenz aufBer Grenzwert.

- “Ack Cell”: Fehler Zellenerfassung.

- “ReadAvCell” : Fehler Berechnung Durchschnitt Zellensignal.
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6.2.4 ALARM POWER DOWN

Der Alarm “POWER DOWN* erfolgt wenn die Stromversorgung der Vorrichtung den Grenzwert
unterschreitet und der perfekte Betrieb der Vorrichtung nicht mehr gewéhrleistet werden kann.
In diesem Zustand schaltet der SPIN 2 sofort die Motoren ab und speichert die Betriebsparameter
im Festspeicher.

In diesem Fall die Stromversorgung der Vorrichtung unterbrechen und priffen, dass die
Spannung den Sperzifikationen entspricht.

Anmerkung:

Bei Power Down kann die Vorrichtung nicht manuell abgeschaltet werden.
Fir einen Neustart muss die Stromversorgung getrennt und wiederhergestellt
werden.

6.2.5 ALARME DISPLAY

Diese Alarme werden durch interne Softwarefehler generiert. Den vorgefundenen Fehler an
den LGL-Kundendienst mitteilen.

Bei diesen Alarmen schaltet der SPIN 2 den Motor sofort ab. Diese Alarme werden nur durch
Abschalten der Vorrichtung gel&scht (siehe Kap. 5).

Wourde die Alarmursache nicht behoben, wird der Alarm bei Neustart erneut generiert.

- “Display Data”.
- “Display Ctl”.
- “Display Text”.
- “Display Inv”.

6.2.6 SELBSTDIAGNOSE-FUNKTION DER SERIELLEN
KOMMUNIKATIONSLINIE

Die Selbstdiagnose kann drei verschiedene Warnmeldungen anzeigen:

1.,,SerCom CB Ack”. Nur in CanBus und auch auf PCB LGL182-2 verfiigbar. Sie wird
angezeigt, wenn wéhrend der Kommunikation kein weiterer CanBus-Knoten festgestellt
wird. Die Riickstellung erfolgt, indem man das Gerét auf OFF stellt und anschlieBend erneut
einschaltet.

2. ,SerCom CB Trm”. Nur in CanBus und auch auf PCB LGL182-2 verfigbar. Sie wird
angezeigt, wenn wdhrend der Kommunikation ein véllig fehlender Abschluss festgestellt
wird. Die Riickstellung erfolgt, indem man das Gerét auf OFF stellt und anschliefBend erneut
einschaltet.

3. ,SerCom HV”. Sowohl in CanBus und RS485, aber nur auf PCB LGL182-4 verfigbar,
da ein dediziertes Hardware-Signal notwendig ist. Sie wird angezeigt, wenn die
Kommunikationslinie iberm&fig hohe Spannungswerte aufweist. Diese Meldung kann nicht
zuriickgestellt werden. Wéhrend der Anzeige dieser Warnmeldungen kann das Gerét
weiterarbeiten, allerdings gibt die LED dauerhaft schnelle Blinksignale ab, und auf dem
Display wird die entsprechende Nachricht angezeigt.
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Nm Ne tex den Dy, @ Nep Nm Ne tex = den Do, Nep

16930/ 10 | 60 | 530 | 590 | 28 48.380 28,57 21 186 | 206 | 80
18.000 10,63 | 56 | 500 | 550 |29,76| 50.000 29,53| 20 | 180 | 200 |82,68
18.140| 10,71 56 | 496 | 551 30 50.800 | 30 20 177 | 197 84
19.350| 11,43 | 52 | 465 | 516 | 32 54.190 | 32 18 166 | 184 | 89,6
20.000| 11,81 | 50 | 450 | 500 | 33,07| 54.430 |32,14| 18 165 | 183 90
20.320| 12 | 50 | 443 | 492 | 33,6 | 60.000 | 3543 | 17 150 | 167 | 99,21
21.170|12,50| 48 | 425 | 472 | 35 60.960 | 36 16 147 | 165 |100,8
22.500| 13,29 | 44 | 400 | 440 | 37,2 | 64.350 38 16 140 | 156 | 106,4
23710, 14 | 42 | 380 | 420 | 39,2 | 67.730 | 40 15 132 | 147 | 112
24.190| 14,29 42 | 372 | 413 | 40 | 70.000 (41,34 14 129 | 143 [ 115,7
25710|15,19| 38 | 350 | 390 42,52 74510 | 44 13 121 134 |123,2
27.090| 16 | 36 | 332 | 369 | 44,8 | 75000 |44,29| 13 120 | 133 | 124
27.210/16,07| 36 | 331 | 367 | 45 | 80.000 |47,24|12,5| 112 | 125 1323
30.000 17,72 34 | 300 | 335 49,61 81.280 | 48 12,5 | 110 | 122 |134/4
30.240(17,86| 34 | 297 | 330 | 50 84.670 | 50 12 106 | 118 | 140
30.480| 18 | 32 | 295 | 328 | 50,4 | 90.000 |53,15| 11 100 | 110 | 148,8
32.000 18,90 32 | 280 | 310 [52,91 101.600 | 60 10 88 97 168
33.260(19,64| 30 | 270 | 300 | 55 | 118500| 70 | 8,4 76 84 196
33.870| 20 | 30 | 266 | 295 | 56 |120.000|70,846| 8,4 75 84 1984
34.000 20,08 | 30 | 265 | 294 56,22 135500, 80 | 7,2 66 73 224
36.000 21,26 | 28 | 250 | 280 | 59,53 150.000 88,58 | 6,8 60 67 | 248
36.290(21,43| 28 | 248 | 275 | 60 | 152400 | 90 | 6,4 59 64 252
39.310(23,21| 25 | 229 | 254 | 65 | 169.300 | 100 6 53 58 | 280
40.000| 23,62 | 25 | 225 | 250 | 66,14 186.300 | 110 | 5,2 | 48 53 -
40.640| 24 | 25 | 221 | 246 | 67,2 | 203.200 | 120 5 44 49 -
42330 25 24 | 212 | 235 70 | 250.000 | 148 4 36 40 -
44030, 26 | 23 | 204 | 227 | 72,8 | 300.000 | 178 | 3,4 | 30 34 -
45.000| 26,57 | 22 | 200 | 220 | 74,41 450.000 | 266 | 2,2 20 22 -
47410, 28 | 21 | 189 | 210 | 78,4 | 600.000 | 355 | 1,7 15 17 -
48.000|28,35| 21 | 187 | 208 |79,371.000.000 591 1 9 10 -
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8 - VERSCHROTTUNG

Wenn die Maschine verschrottet werden soll, missen die Typenschilder und Unterlagen
zerstért/vernichtet werden. Wird die Verschrottung durch Dritte ausgefihrt, ist sich an befugte
Entsorgungs- und/oder Wiederverwertungsunternehmen zu wenden.

Erfolgt die Verschrottung im eigenen Betrieb, missen die Materialien nach ihrer Art sortiert
und durch fir die verschiedenen Kategorien befugte Unternehmen entsorgt werden. Trennen
Sie Metdallteile, Elektromotor.

Gumnmiteile und Kunststoffteile um die Wiederverwertung zu erméglichen.

Die Verschrottung muss in jedem Fall den gesetzlichen Vorgaben des jewe iligen Aufstellortes
der Maschine entsprechen; diese Bestimmungen sind zu diesem Zeitpunkt nicht vorhersehbar
und ihre Einhaltung ist ausschlieBlich Aufgabe des letzten Besitzers oder Verantwortlichen der
Maschine.

L.G.L. Electronics ibernimmt keine Verantwortung fir Personen- oder Sachschaden,
die auf eine Wiederverwendung von Maschinenteilen fir Funktionen oder auf Montagen
zurlickzufihren sind, die von dem urspriinglich vorgesehenen Zweck der Maschine abweichen.
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L.G.L. ELECTRONICS S.p.a.

Sede amministrativa, legale e stabilimento
Via Foscolo 156, - 24024 Gandino (BG) - Italy
Tel. (Int. + 39) 35 733408 Fax (Int. + 39) 35 733146

— ITALIANO —
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

La macchina ¢ un alimentatore di filo per macchine per maglieria.

Produttore: L.G.L. Electronics C €
Modello: SPIN 2

La macchina ¢ conforme ai requisiti essenziali delle direttive 2006/42/CE, 2014/35/UE,
2014/30/UE.

— ENGLISH —

CE CONFORMITY DECLARATION

This machine is a yarn accumulator, suitable for knitting machines.

Manufacturer: L.G.L. Electronics c €
Model: SPIN 2

The machine is in compliance with the main requirements of directives 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.

— FRANGAISE —
DECLARATION DE CONFORMITE CE
L’appareil est un délivreur de trame pour métiers a tricoter.

Producteur: L.G.L. Electronics C €
Modele: SPIN 2

La machine est conforme aux conditions requises essentielles des directives 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.
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— DEUTSCH —
CE UBEREINSTIMMUNGS ANGABE
Die Maschine ist ein Vorspulgerét fir Wirkmaschinen.
Hersteller: L.G.L. Electronics C €
Typ: SPIN 2

Die Maschine entspricht der wesentlichen Anforderungen der Richtlinien 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.

— ESPANOL —
DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
La maquina es un alimentador de trama para maquinas de género de punto por urdimbre.
Productor: L.G.L. Electronics C €
Modelo: SPIN 2

La maquina esta en conformidad con los requisitos esenciales de las directivas
2006/42/CE, 2014/35/UE y 2014/30/UE.

— PORTOGUES —
DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE
A maquina ¢ um alimentador de trama para maquinas de malha por urdimento.
Productor: L.G.L. Electronics c €
Modelo: SPIN 2

A maquina estd em conformidade com os requisitos essenciais das directivas 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.
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— NEDERLANDS —

VERKLARING VAN CE OVEREENSTEMMING

Deze machine is een inslagvoorspoelmachine voor breimachines.

Merk: L.G.L. Electronics C €
Type: SPIN 2

De machine voldoet aan de essentiéle vereisten van de richtlijnen 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.

— EAAHNIKA —
AHAQZH ZYMMOP®QZHZ CE

To pnxavnua gival évag 1poeodoTnS UPadIou TTou
OoUAEUeI Pe unyavikoUg apyaAeioug ue AaBideg ) oaiteg.

Mipka: L.G.L. Electronics c €
Tumog: SPIN 2

H unxavr mAnpei Ti¢ Baaikég mpoUtmoBEaeic Tou opiovtal amo Tig 0dnyieg 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.

— SVENSKA —
CE OVERENSSTAMMELSEDEKLARATION
Maskinen ér en stickmaskin.
Mirke: L.G.L. Electronics
Typ: SPIN 2 C €

Maskinen dverensstimmer med de grundldggande kraven enligt EU-direktiven
2006/42/CE, 2014/35/UE och 2014/30/UE.
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— SUOMEKSI —

CE VASTAAVUUSTODISTUS
Kone on neulekone.
Merkki: L.G.L. Electronics
Tyyppi: SPIN 2 C €

Kone on direktiivien 2006/42/CE, 2014/35/UE ja 2014/30/UE olennaisten vaatimusten mukainen.

— DANSK —
CE OVERENSSTEMMELSERKLARING

Maskinen er en strikkemaskine.

Merke: L.G.L. Electronics C €
Type: SPIN 2

Maskinen opfylder de grundlaeggende krav i EU-direktiverne 2006/42/CE, 2014/35/UE og
2014/30/UE.

Gandino, 01/04/2022 1l Direttore Generale: Ing. Zenoni Pietro

Foko e~
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L.G.L. ELECTRONICS S.P.A
Via Ugo Foscolo 156 — 24024 Gandino (BG) - ltaly
Tel. 0039 035 733408 - Fax 0039 035 733146 — Mail: Igl@Igl.it

DECLARATION OF CONFORMITY UKCA

The machine is a weft accumulator.
Manufacturer: L.G.L Electronics S.p.A UK
Model: SPIN 2 cA

L.G.L Electronics S.p.A DECLARE

under its responsibility that the SPIN 2 are designed, manufactured and commercialized in
compliance with the following UKCA Standards:

* The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 — UK SI 2016 No. 1101

* Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 — UK SI 2016 No. 1091

* Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597

Gandino (BG), 19/09/2022

CEO: Pietro Zenoni

Fobo st
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L.G.L. Electronics S.p.A. reserve the right fo alter in
any moment one or more specifications of his machines

for any technical or commercial reason without prior
nofice and without any obligation to supply these
modifications fo the machines, already installed.

T+39 035733408
F+39 035733 146
Igl@Igl.it

www.Iglif

L.G.L. Electronics S.p.A.
Via Ugo Foscolo, 156
24024 Gandino (BG)
Italy




