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Grubun istikrarli bUyUmesi koklt gegmisine
dayanmakta olup asagida belirtilen 4 felsefe
ile 6zetlenmektedir.

&

Mdasterinin ihtiyaglarini ve sorunlarini anlamak, etkili
¢Ozumler gelistirmenin anahtaridir. Her yeni trdn, son 40
yil icinde 2000'den fazla musteriye yakin ¢alisma deneyimi
sonucunda ortaya Gikmistir.

LGL kuruldugundan beri tum trtnleri kendi Ar-Ge
departmaninda tasarlanmis ve gelistiriimistir
ki bu ginUmuzde toplam is glctnin %10'unu
na karsilik gelmektedir.

O

Kaynaklarin strdurtlebilir yonetimine olan baglilik,
tasarimdan Uretime her adimda uygulanir ve yuksek
verimlilikle birlikte Ustin performans sunan nihai trtinde de
yansitilir. 2011'den beri Grtnlerimiz ‘Yesil Sertifikali'dir.

O

Kurumsal bilgi birikiminin yenilik ve giincellenme yolculugu,
sUrekli evrim gegiren teknolojik gelisimlerden geger.
Bunlarin korunmasi i¢in 200'den fazla uluslararasi patent
basvurusu yapilmistir.




Biz Kimiz

LGL, kokleri en dnemli tekstil sanayi bolgelerinden biri olan Bergamo ilinde bulunan bir aile
sirketidir. Kurulusundan bu yana 1 milyondan fazla iplik besleyici kurulumu gergeklestiriren Grup,
3 sirketten olusmaktadir

LGL Electronics, 1982'de kurulmus olup dokuma ve érme makineleri igin elektronik iplik
besleyicilerin Uretiminde ve gelistiriimesinde uzmanlagmistir.

Elsy de 1982'de kurulmus olup, tekstil endustrisi i¢in elektronik Kart UrUnleri gelistirir ve Uretir.

LGL Hangzhou ise 2004 yilinda Uzak Dogdu pazarlarindaki varligini genisletmek amaciyla 6zel
Uretim, satis ve musteri hizmeti sunmak i¢in kurulmustur.
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DOKUMA

Manuel frenleme sistemleri

Dogal iplikler icin yaprak fren

41

Yiksek gerilim icin manuel tarak



LGL

Ayarlanabilir iplik aralik ayari ile Atki beslemeye ihtiya¢ duyalan tim Rapierli
ve Projektilli Dokuma makineleri igin uygundur

ECOSMART ECOPROGRESS

Otomatik hiz kontrolU

Atki rezerv kontrolt %100 toz, 1sik ve leke tutmaz

Dénls Yoni (S/2)

Geleneksel ve Canbus dokuma tezgahlariyla uyumlu

Ozellikler .
Iplik kopmas! durumunda Kasnagin pozisyonunu otomatik muhafaza eder
Desen 6nizleme modu
Otomatik tezgah durdurma
Bozuk atkilarin Gikariimasi
iplik Araligi 5ila 1400 Den
iplik sanm gévdesi gapi 110 mm 140 mm

Hiz

1400 m/dak'a kadar 1800 m/dak'a kadar

Sensorler

Optik veya mekanik

Pnomatik iplik gegirme

Opsiyonel

Fren sistemleri

Manuale, Brake, Tens, Srake, Tens-Brake Manuale, Brake, Tens, Srake, Tens-Attivo, Tens-Brake

iplik ayirici O ile 2,5 mm ayarlanabilir 0 ile 4 mm ayarlanabilir
Motor Fircasiz
L Ortalama 20 W
Glic tuiketimi _
Maksimum 130 W
Ses Basinci Maksimum hizda < 70 dBA
Glic kaynagi 140/300 VDC

Certified

O oy

TR B T

Ana aksesuarlar

Motorlu yaglama linitesi

Motorlu mumlama unitesi

Dliglim yakalayici
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DOKUMA

Ayarlanabilir iplik aralik ayari ile Atki beslemeye ihtiya¢ duyulan tim Rapierli ve Projektilli Dokuma
makineleri icin uygundur. Polipropilen,Jut, agresif iplikler, cam elyafi, monofilamentli iplikler gibi
teknik ipliklerin dokunmasi igin 6zel gézUimlerle donatiimistir.

TECNICO2

Otomatik hiz kontroll

Atki rezerv kontrolt %100 toz, 1sik ve leke tutmaz
Dénus Yonu (S/2)

Geleneksel ve Canbus Dokuma tezgahlariyla uyumiu

Ozellikler i iplik gegis kanal 10 mm

ipligiin gerilimini azaltmak igin zel tambur tasarimi

Dokunmakta olan farkli ipliklere ayarlanabilir hizli duyarlilik gdstergesi

Otomatik tezgah durdurma

Bozuk atkilarin Cikariimasi

Hiz 1900 m/dak'a kadar
Pnomatik iplik gegirme Opsiyonel

Fren sistemleri Manual, Brake, Tens,Srake, Attivo
iplik Ayirici 0 - 5 mm ayarlanabilir

Motor Ug fazl asenkron, bakim gerektirmeyen
Gl kaynagi 140/300 VDC veya 135 VAC three phase
Ses Basinci Maksimum hizda < 70 dBA

Farkli iplik tipleri icin en iyi
dokuma performansini sunmak tzere tasarlanmis teknik ¢cézimlerle donatimis
alternatifler mevcuttur:

« Karbon Elyafi
« Polipropilen

» Cam elyafi

« Jut

« Monofilament
« Kevlar

* Roving

« Steel wire

61



LGL

Hava jeti dokuma makinelerinde kullanilmak Uzere Atki besleyicisi

EVOLUTION

Otomatik hiz kontroll
Dénus Yonu (S/2)

Ozellikler Entegre Weft durdurma pim klavyesi

Otomatik tezgah durdurma

Bozuk atkilarin Cikariimasi

Hiz 2000 m/dak'a kadar (karisik atkilarda ile 3000 m/dak)
Pnomatik iplik gegirme Opsiyonel

iplik aralig 5ila 7000 Den

iplik ayirici 0 - 2,5 mm ayarlanabilir

Motor Ug fazli asenkron, bakim gerektirmeyen

Glic kaynagi 140/300 VDC veya 90 VAC three phase

Ses Basinci Maksimum hizda < 79,1 dBA

“Push-pull” elektronik iplik freni

Faydalari

- Tezgahta daha iyi bir iplik gerilmesine izin verir

- Kumasta kirik ve “sarkik” atki ipliklerin azaltiimasi

- "Pull-Back” fonksiyonu

- Kesildikten sonra diizeden disari ¢ikan atki iplikleri ile eklenmek Uzere olan diger atki iplikleri
arasindaki girisimi onler

- Daha sonra monte edilebilir

PUSH-PULL
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DOKUMA

ATTIVO B-RAKE TENS

Dokuma Makinesi Uzerinde ki 9 ATTIVO tarafindan saglanan tim iplik gerginligini sabit tutarak kumas
farkl bolgede ayarlamayi saglar. dzellikleri icerir. Ozel tasarimi enindeki degisikliklerini onler.Kumas
Atki atmadan kaynaklanan iplik sayesinde yuksek tansiyon gerektiren kenarlarini sabit tutarak atiklari
gerginliklerinni en aza indirir. Uzun iplikler i¢in uygundur. azaltir. Kilitlenebilir ekran sayesinde
vadede tezgah durmalarini azaltir. istenmeyen parametre degisikliklerini
ince, orta ve kalin atki iplikleri igin Onler. Gerilim ayarlarini kaydedip
uygundur. gelecekte ayni Urdnun Uretimlerinde

ayarlar geri yuklenir.

Mevcut: Mevcut: Mevcut:
® Tecnico? ® Tecnico? ® Tecnico?
® Fcosmart ® Fcosmart
® Ecoprogress ® Ecoprogress

Tension with or without attivo
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S-RAKE

TENS tarafindan sagdlanan tim
dzellikleri icerir. Ozel tasarimi
sayesinde yuksek tansiyon gerektiren
iplikler i¢in uygundur

Mevcut:

® Tecnico2
® Ecosmart
® Ecoprogress

TENS B-RAKE

B-RAKE tarafindan saglanan tim
ozellikleri icerir. Dokuma makinesi
icinde secilen bir frenleme bdlgesinde
ortalama gerilimi saglar. Filtreler,
aglar, perdeler, monofilament gibi
Galigmalar igin onerilir.

Mevcut:

® Tecnico2
® Ecosmart
® Ecoprogress

TENS ATTIVO

TENS ve ATTIVO fonksiyonlarini
birlestiren bir Grandur. ATTIVO, dokuma
tezgahinin Gzerindeki 9 bolgeye kadar
farkl ylizde ayarlaryla tek gerilim
egrisinin manipulasyonunu sadlar.
TENS, ATTIVO destegini uzun vadede
onceden belirlenmis gerilimi sabit
tutmak igin hareket ettirir.

Mevcut:

® Ecoprogress

Average tension change with or without tens

without Tens
no wax/oil
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Ke] P Ay L - with wax/oil
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with Tens
new bobbin

empty bc
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DOKUMA

Tavsiye Edilen Uygulamalar

- . —— Cikis tansiyon GIkis tansiyon .. .
iplik atki besleyici Onerilen sistemleri1(firca)  sistemleri2(TWM) giris freni
EcoProgress EZC(;T;?E I?tler;:s ALKIli Firca +
KOT 9 gress standart TWM LT10 crokodile
e EcoSmart 4 renk ve fazlasi igin: abrak fren

EcoSmart yap
At Kil Firga +
GOMLEKLIK KUMAS EcoSmart standart a0 crokodile
yaprak fren
Kegi kil firga +
Karisik uygulama: Standart TWM KR20
EcoProaress 3 EcoProgress- yaprak fren EcoSmart
PERDELER g 5 EcoSmart crokodile
e EcoSmart 2F TWM PE40
coProgress- Nylon 0,2 + EcoProgess
6 EcoSmart Standart
yaprak fren
Karisik uygulama: ?VV\\//’RA/I LKTFJSO/
. EcoProaress 4 EcoProgress- AtKil Firga + EcoSmart
DOSEMELIK 9 2 EcoSmart standart crokodile
e EcoSmart TWM RR80O /
6 EcoProgress- yaprak fren TWM PE40
2 EcoSmart EcoProgress
N ) At Kili Firga +
YUN EcoSmart Yaglgnmeariﬁ:ham standart :::wm Egig crokodile
yaprak fren
At Kil Firga +
HAVLU KUMASI EcoSmart standart T crokodile
yaprak fren
. Yadlama cihazi Kegi kili firga + TWM LT05
IPEK EcoSmart 9 Snerilir Standart TWM KR20 crokodile
yaprak fren /A15 Metal firga
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LGL Electronics S.p.A.

Via Ugo Foscolo,156 - 24024 Gandino (BG) - Italy
T +39 035733408 F +39 035733146
lgl@lgl.it  www.Igl.it



