
ALIMENTATORE DI FILO A SPIRE SEPARATE
YARN ACCUMULATOR WITH SEPARATE COILS
DISPOSITIF D’ALIMENTATION DE FIL À BOBINES SÉPARÉES 
SCHUSSFADENGEBER MIT GETRENNTEN WINDUNGEN
ALIMENTADOR DE HILO DE ESPIRAL SEPARADOS
İPLİK ARASI MESAFELİ İPLİK BESLEYİCİSİ

セパレート型コイル式 ヤーンアキュームレータ

MANUALE DI ISTRUZIONE
INSTRUCTION MANUAL
NOTICE D'INSTRUCTION
BEDIENUNGSANLEITUNG
MANUAL DE INSTRUCCION
KULLANMA KILAVUZU

取扱説明書



Scope of supply: Design, manufacture and after sales service of yarn feeders, 
measuring winders, stands, creels and oil systems for textile machinery.

TRADUZIONI DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI.
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS.
TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS D’ORIGINE.
ÜBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNGEN.
TRADUCCIÓN DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES.
ORJİNAL TALİMATLARIN TERCÜMESİ.



L.G.L. Electronics 非常荣幸能成为您的选择，
并对您的厚爱表示衷心感谢。

文件号: MAN/ECOMPACT2 修订. 0.1

制定: 	 服务
	 管理人员

核准: 	 技术
	 管理人员

日期: 01/04/2023

日期: 01/04/2023
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ECOMPACT2
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L.G.L. Electronics
V = 42-48VAC   Hz = 50/60 AC

   V = 57 VDC DC
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注意：当由仓库转到编织时较热的环境中，可能会在导纱器上形成冷凝现象；
在连接之前先等其干燥，否则可能损害电子部件。

将导纱器安装至机器上需遵循以下操作:
 

竖直结构模式

将导纱器固定到适当的支撑盘 (F) 上并装配好电源线带 (G); 拧紧螺丝 (H)  直到
其被收紧。

注意：支撑环的尺寸如下：
- 高度不小于 25mm
- 最大厚度 10 mm

重要：为避免损坏电子部件，必须完全严格遵守下图所示的安装顺序

棕色线缆 (I) 必须面向信号灯 (C) (如果线缆带由
LGL提供, 棕色线缆 (I) 可通过印在线缆带上的箭头 (L) 识别 )。

注释： 确保导纱器所固定在的支架上有一接地线连接，该连接同48V AC三相电
源变压器星形连接是一样的。

2 - 安装和启动

2.1	 导纱器安装和启动 (AC版本)

棕色
黄色
蓝色
黑色

灰色金属线

灰色金属线
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2 - 安装和启动

将导纱器安装至机器上需遵循以下操作:

竖直结构模式

将导纱器固定到适当的支撑盘 (F) 上并装配好电源线带 (G); 拧紧螺丝 (H)  直到
其被收紧。

注意：支撑环的尺寸如下：
- 高度不小于 25mm
- 最大厚度 10 mm

重要：为避免损坏电子部件，必须完全严格遵守下图所示的安装顺序。

黄色/绿色线缆 (I) 必须面向信号灯 (C) (如果线缆带由
LGL提供, 黄色/绿色线缆 (I) 可通过印在线缆带上的箭头 (L) 识别 )。

备注：确保电源线被固定连接到地面。
 

2.2	 导纱器安装和启动 DC版本
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OK!

2 - 安装和启动 2 - 安装和启动

2.2.1	接通电源前检查核对（DC版）

短路测试

电阻必须大于10千欧

检查电缆位置是否正确

检查环与接地连接
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7 - 使用范围

-	对于10克以上的纱线张紧，建议使用 TWM KL。 
-	低张紧（大约2克）和细纱线（低于80Nm）情况下，可以使用0.25mm的弹簧
（A1N3S931-25-00I）。

7.1	 张紧TWM模式的使用范围

纱线类型 纱线范围

毛纱 从 Nm 100 到 Nm 15

棉和粘胶短纤维 从Ne 120到10

高度加捻纱，绉丝和丝线 从Den 20到Den 120  

高度加捻纱，绉丝和丝线 从Den 100到Den 250  

粘胶纤维和合成纤维 从10 Den到120 Den

粘胶纤维和合成纤维 从100 Den到250 Den

TWM 类型 KLTWM 类型 K

7 - 使用范围
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8  

8.1 

Nm Ne tex den Dtex NeL Nm Ne tex den Dtex NeL

18.000 10,63 56 500 550 29,76 48.000 28,35 21 187 208 79,37

18.140 10,71 56 496 551 30 48.380 28,57 21 186 206 80

19.350 11,43 52 465 516 32 50.000 29,53 20 180 200 82,68

20.000 11,81 50 450 500 33,07 50.800 30 20 177 197 84

20.320 12 50 443 492 33,60 54.190 32 18 166 184 89,6

21.170 12,50 48 425 472 35 54.430 32,14 18 165 183 90

22.500 13,29 44 400 440 37,20 60.000 35,43 17 150 167 99,21

23.710 14 42 380 420 39,20 60.480 35,71 17 149 166 100

24.190 14,29 42 372 413 40 60.960 36 16 147 165 100,8

25.710 15,19 38 350 390 42,52 64.350 38 16 140 156 106,4

27.090 16 36 332 369 44,80 67.730 40 15 132 147 112

27.210 16,07 36 331 367 45 70.000 41,34 14 129 143 115,7

30.000 17,72 34 300 335 49,61 74.510 44 13 121 134 123,2

30.240 17,86 34 297 330 50 75.000 44,29 13 120 133 124

30.480 18 32 295 328 50,40 80.000 47,24 12,5 112 125 132,3

32.000 18,90 32 280 310 52,91 81.280 48 12,5 110 122 134,4

33.260 19,64 30 270 300 55 84.670 50 12 106 118 140

33.870 20 30 266 295 56 90.000 53,15 11 100 110 148,8

34.000 20,08 30 265 294 56,22 101.600 60 10 88 97 168

36.000 21,26 28 250 280 59,53 118.500 70 8,4 76 84 196

36.290 21,43 28 248 275 60 120.000 70,86 8,4 75 84 198,4

39.310 23,21 25 229 254 65 135.500 80 7,2 66 73 224

40.000 23,62 25 225 250 66,14 150.000 88,58 6,8 60 67 248

40.640 24 25 221 246 67,20 152.400 90 6,4 59 64 252

42.330 25 24 212 235 70 169.300 100 6 53 58 280

44.030 26 23 204 227 72,80 186.300 110 5,2 48 53 -

45.000 26,57 22 200 220 74,41 203.200 120 5 44 49 -

47.410 28 21 189 210 78,40
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DECLARATION OF CONFORMITY UKCA

The machine is a weft accumulator.

Manufacturer: L.G.L Electronics S.p.A   
Model: ECOMPACT2 

L.G.L Electronics S.p.A DECLARE
under its responsibility that the ECOMPACT2 are designed, manufactured and commercialized 
in compliance with the following UKCA Standards:

•The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 – UK SI 2016 No. 1101

•Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 – UK SI 2016 No. 1091

•Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 – UK SI 2008 No. 1597

Gandino (BG), 19/09/2022 

CEO: Pietro Zenoni

L.G.L. ELECTRONICS S.P.A
Via Ugo Foscolo 156 – 24024 Gandino (BG) – Italy

Tel. 0039 035 733408 – Fax 0039 035 733146 – Mail: lgl@lgl.it
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L.G.L. Electronics S.p.A. reserve the right to alter in 
any moment one or more specifications of his machines 
for any technical or commercial reason without prior 
notice and without any obligation to supply these 
modifications to the machines, already installed.

T +39 035 733 408 

F +39 035 733 146 

lgl@lgl.it 

www.lgl.it

L.G.L. Electronics S.p.A.
Via Ugo Foscolo, 156

24024 Gandino (BG) 

Italy


